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Verwendete Symbole, Abkiirzungen
und Begriffe.

Die in dieser Gebrauchsanleitung und ggf. auf
der Maschine verwendeten Symbole dienen
dazu, Ihre Aufmerksamkeit auf mégliche Geféhr-
dungen bei der Arbeit mit dieser Maschine zu
lenken.

Symbol | Begriff, Bedeutung

> Aktion

Aligemeines Gebotszeichen

0

Dokumentation lesen

Q@

Woarnung vor Gefahr

A

Europiisches Konformititszeichen

ce

Zu lhrer Sicherheit.

Verwenden Sie diese Maschine nicht,
bevor Sie diese Gebrauchsanleitung griind-
lich gelesen und vollstindig verstanden haben,
einschlieBlich der Abbildungen, Spezifikationen
und Sicherheitsregeln.
Lesen und beachten Sie die Gebrauchsan-
leitungen des Bandschleifers Gl 150/
Gl 150 2H sowie des Untergestells GIB/GIBE,
die an diese Maschine montiert werden sollen.

Diese Gebrauchsanleitung zum spiteren
Gebrauch aufbewahren und bei einer Weiter-
gabe oder VerduBerung der Maschine uiberrei-
chen.
Verwenden Sie zur Montage des Radienschleifmo-
duls am Bandschleifer nur das mitgelieferte
Befestigungsmaterial. Eine fehlerhafte Montage
kann dazu fiihren, dass sich das Radienschleif-
modul wihrend des Arbeitsvorganges vom
Bandschleifer 16st und schwere Unfille verur-
sacht.

Benutzen Sie eine Schutzbrille. Die Schutz-

brille muss sich eignen, die bei unter-
schiedlichen Arbeiten weggeschleuderten
Partikel abzuwehren.

%

Stellen Sie vor dem Einschalten sicher, dass alle
Spannhebel und Spannvorrichtungen gut festgezo-
gen sind. Senkt sich die Maschine plotzlich ab
oder [8st sich das Werkstiick wahrend des
Arbeitsvorganges, kann dies zu schweren Unfil-
len fiihren.

Auf einen Blick.

1 Abdeckung/Anschlag (Gl 150/GI 150 2H)
2 Funkenschutz (Gl 150/GI 150 2H)
3 Schieifauflage (GI 150/Gl 150 2H)
4 Spanekasten (Gl 150/Gl 150 2H)
5 Seitendeckel (GI 150/G1 150 2H)
6 Hebel fiir Kippvorrichtung (GIB/GIBE)
7 Gegenplatte
8 Winkelplatte
9 Schrauben fiir Winkelplatte
10 Schrauben fiir Gegenplatte
11 Schleifband-Spannvorrichtung
(GI 150/GI 150 2H)
12 Montageschrauben fiir Seitenmontage
13 Einstellung ,,Centerhihe* (Rohrmitte)
14 Automatik ,,Stopp/NOT-AUS“
15 Spannhebel, Einstellung ,,Centerhihe
16 Automatik ,Start“
17 Einstellung ,Schieiftiefe“/Tiefenanschlag
18 Kurbel, Werkstiickbreite einstellen
19 Auffangbehilter
20 Schnellspannhebel, Werkstiick festspannen
21 Spannbacken, starr
22 Anschiag ,Arbeitsbreite“
23 Montageschrauben
24 Halterung/Magazin fiir Kontaktrollen
25 Sterndrehschrauben, Hoheneinstellung
26 Schutzvorrichtungen/Seitendeckel
27 Kontaktrolle
28 Sicherungsschrauben, Kontaktrolle
29 Spannhebel, Winkeleinstellung
30 Montageschrauben, Ausrichtung Radien-
schleifmodul/Bandschleifmaschine
31 Manometer
32 Geschwindigkeit , Arbeitstisch vor
(Werkseinstellung) @
33 Geschwindigkeit , Arbeitstisch zuriick“
(Werkseinstellung) @

m

4@



%I% % GIR_GIRA - Buch Seite 8 Dienstag, 8. August 2006 11:37 11

" m

—

GIR/GIRA

34 Timer ,Entgraten“ ©
35 Einstellung Anpressdruck &
36 Druckluftanschluss

Bestimmung der Maschine.

Die Radienschleifmodule GIR und GIRA sind in
Verbindung mit dem Bandschleifer GI 150/
Gl 150 2H und ausschlieBlich fiir das Ausschlei-
fen von Rohrenden verwendbar.
Werkstiicke mit einem Durchmesser kleiner
als 35 mm diirfen mit dem Bandschleifer
Gl 150 nicht bearheitet werden!

Montageanweisungen (Bild 1/2).

Bandschleifer GI 150/Gl 150 2H.
A Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
Maschine den Stecker aus der Steckdose.

» Demontieren Sie die obere Abdeckung (1)
zusammen mit dem Funkenschutz (2).

» Demontieren Sie die Schleifauflage (3) und
den Spinekasten (4).

» Offnen Sie den Seitendeckel (5).

» L&sen Sie die Spannvorrichtung (11) und
entfernen Sie das Schleifband.

» SchlieBen Sie den Seitendeckel.

Untergestell GIB/GIBE.

» Lo&sen Sie den Hebel fiir die Kippeinrich-
tung (6) und stellen Sie die GI 150/

Gl 150 2H ungefihr waagrecht.

GIR/GIRA.

» Nehmen Sie das Gerit aus der Verpackung
und montieren Sie das Zubehér, wie im Bei-
lageblatt beschrieben.

» Losen Sie vorne und hinten am FuBgestell
die vier Befestigungsschrauben (23) des
Oberteils.

» Lo&sen Sie die vier Schrauben (9) und schie-
ben Sie die Winkelplatte (8) nach unten.

» Drehen Sie die vier Schrauben (12) an der
Seite heraus.

» Schieben Sie die GIR/GIRA gegen den Band-
schleifer Gl 150/GI 150 2H.

%

» Verschrauben Sie die GIR/GIRA seitlich mit
dem GI 150/GI 150 2H. Lésen Sie nochmals
die Kippeinrichtung des Untergestells, falls
die Bohrungen nicht iibereinander stehen.

» Schieben Sie die Winkelplatte (8) gegen die
Unterseite des Gl 150/GI 150 2H und zie-
hen Sie die vier Schrauben (9) fest.

Untergestell GIB.

» Ziehen Sie den Hebel fiir die Kippvorrich-
tung (6) fest.

Bandschleifer Gl 150/G1 150 2H.

» Offnen Sie den Seitendeckel (5). Montieren
Sie die Winkelplatte (8) und die Gegen-
platte (7) mit den Schrauben (10).

GIR/GIRA.

» Ziehen Sie vorne und hinten am FuBgestell
die zuvor gelsten Schrauben (23) wieder
fest.

» Drehen Sie die vier FiBe mit den Sterngriff-
schrauben (25) herunter, bis diese den
Boden beriihren. Drehen Sie die FiiBe
anschlieBend noch ca. zwei Umdrehungen
weiter.

» Fiillen Sie den Auffangbehilter (19) bis zur
Halfte mit Wasser. Stellen Sie den Auffang-
behilter zwischen die Stiitzen des Radien-
schleifmoduls.

A Bei Betrieb des Gerites ohne wasserbefiill-
ten Auffangbehélter besteht Brandgefahr!

Kontaktrolle montieren (Bild 3/4).

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
Maschine den Stecker aus der Steckdose.

» Offnen Sie den Deckel (26) und ziehen Sie
den Arbeitstisch zuriick.

» Lésen Sie die beiden Schrauben (28) in der
Fiihrungsgabel und nehmen Sie die Kontakt-
rolle (27) heraus.

» Setzen Sie eine Kontaktrolle (27) mit dem
gewiinschtem Durchmesser in die Fiihrungs-

gabel ein und sichern Sie diese mit den bei-
den Schrauben (28).

0

Bei Kontaktrollen mit groBem Durchmes-
ser muss ggf. die Position der Bandspann-
vorrichtung am Bandschleifer verandert
werden.

4@
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» Justieren Sie nach jedem Wechsel der Kon-
taktrolle den Bandlauf.

» Nicht benutzte Kontaktrollen sollten zum
Schutz vor Beschiddigung immer in der Hal-
terung (24) aufbewahrt werden.

Schleifband montieren/wechseln.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
Maschine den Stecker aus der Steckdose.
> Nur bei erster Inbetriebnahme des Band-
schleifers Gl 150/Gl 150 2H: Uberpriifen Sie
die Drehrichtung.

» L&sen Sie die Spannvorrichtung (11)
und legen Sie ein Schleifband mit der Linge
150 x 2250 mm ein.

0 Die Laufrichtungskennzeichnung des
Schleifbandes muss mit der Drehrichtung
ibereinstimmen.

» Spannen Sie das Schleifband mit der Spann-

vorrichtung (11).

» Bewegen Sie das Schleifband mit der Hand
und beobachten Sie, ob es nach links oder
rechts von der Kontaktrolle (27) auswan-
dert.

» Stellen Sie am Bandschleifer die Fiihrung des
Antriebsrades so ein, dass das Schleifband
mittig lduft. Die exakte Justierung erfolgt bei
eingeschalteter Maschine.

Betriehsanweisungen.

A Schutzbrille tragen.
SchlieBen Sie die Seitendeckel (26)/(5). Das
Schleifband kann bei nicht montierten
Schutzvorrichtungen die Kleidung erfassen
und Sie schwer verletzen.
» Drehen Sie den Knopf des roten Sicher-
heitsschalters am Bandschleifer GI 150/
Gl 150 2H nach rechts und klappen Sie die
Taste nach oben. Der Ein-/Ausschalter befin-
det sich unter dem roten Sicherheitsschalter.
Einschalten:
» Griine Taste driicken.
Ausschalten:
» Rote Taste driicken.
Driicken Sie in Notsituationen sofort die rote
NOT-AUS-Taste am Bandschleifer.

%

Schleifband justieren.

» Schalten Sie den Bandschleifer nur kurz ein.

» Beobachten Sie, in welcher Richtung das
Schleifband auswandert.

» Justieren Sie am Bandschleifer den Bandlauf,
bis das Schleifband mittig auf der Kontakt-
rolle (27) lauft.

Wenn sich der Bandlauf nicht mittig justieren

lasst, muss die Parallelitit der GIR/GIRA nachge-

stellt werden (Bild 5):

» L&sen Sie die vier Schrauben (12).

» L&sen Sie die beiden Schrauben (10).

» Stellen Sie die Justierschrauben (30) mit
einem 4 mm Innensechskantschliissel nach.

» Ziehen Sie die Schrauben (10) und (12) wie-
der fest.

Priifen Sie die Parallelitit des Bandlaufes. Wie-

derholen Sie die vorhergehenden Schritte bei

nicht zufriedenstellendem Ergebnis.

HINWEIS: Die Fihrungseinrichtung fiir die
Kontaktrolle der GIR/GIRA ist ab Werk parallel
eingestellt. Eine Justierung ist nur erforderlich,
wenn bei der Einrichtung des Antriebsrades kein
zentrischer Bandlauf erreicht wird.

Centerhdhe einstellen (Bild 3).

Die Hohe der Kontaktrolle wird normalerweise

auf Rohrmitte eingestellt. Die Einstellung kann

jedoch verandert werden:

» Lésen Sie den Spannhebel (15).

» Stellen Sie mit dem Hebel (13) die Kontakt-
rolle auf die gewiinschte Hohe ein.

» Ziehen Sie den Spannhebel wieder fest.

» Uberpriifen Sie die Einstellung durch einen
Probeschliff.

Druckluft anschlieBen (GIRA - Bild 6).

SchlieBen Sie den Druckluftschlauch am Druck-

luftanschluss (36) an.

0 Uberpriifen Sie den Druck am Manome-
ter (31) (Betriebsdruck 6 bar (10 bar
max.)) Bei zu niedrigem Druck arbeitet die
Automatik nicht richtig. Bei zu hohem
Druck kann die Druckluftsteuerung
beschadigt werden.

m
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Automatik justieren (GIRA - Bild 6/7).

Arheitshinweise GIRA.

Die Einstellung der Arbeitstischbewegungen

- O erfolgt am Druckluft-Steuerkasten:
Wenn die Automatik nicht wie erwartet lauft
oder der Schleifvorgang ahgebrochen wer-
den muss, sofort die Automatik-Stopp-
Taste (14) betitigen.

» Setzen Sie eine dem Rohrdurchmesser ent-
sprechende Kontaktrolle (27) ein.

» Stellen Sie den Tiefenanschlag/Endschal-
ter (17) zunichst auf eine geringe Schleif-
tiefe ein, damit das Werkstiick nicht in das
Schleifband luft.

» Stellen Sie mit der Kurbel (18) den Schraub-
stock auf die Werkstiickbreite ein und span-
nen Sie das Werkstiick mit dem
Spannhebel (20) fest. Stellen Sie falls erfor-
derlich den Anschleifwinkel (29) ein.

» Drehen Sie den Timer (34) ganz nach rechts
(zV).

> Arbeitsbreite: Driicken Sie die Automatik-
Start-Taste (16). Stellen Sie die
Anschlige (22) so ein, dass das Rohr nicht
iber die Kanten des Schleifbandes fihrt.
Driicken Sie die ,,Automatik-Stopp-

Taste* (14).

> Entgraten: Stellen Sie den Timer (34) so ein,
dass der Schlitten am Ende des Arbeitsgan-
ges 2 bis 4 mal hin und her lduft, bevor er
zuriick in die Ausgangsstellung fahrt.

» Tiefenanschlag: Stellen Sie nun den Tiefen-
anschlag/Endschalter (17) auf die erforderli-
che Schleiftiefe ein.

> Anpressdruck: Stellen Sie mit dem Steuer-
ventil (35) den optimalen Anpressdruck/
Vorschub ein.

A Bei zu hoch eingestelitem Anpressdruck

kann das Werkstiick iiberhitzen oder das
Schieifband reifien.

10
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A Schutzbrille tragen.

A Wenn die Automatik nicht wie erwartet lauft
oder der Schleifvorgang abgebrochen wer-

den muss, sofort die Automatik-Stopp-
Taste (14) betétigen.

Justieren Sie den Bandlauf.

Stellen Sie die Centerh&he ein.

Justieren Sie die Automatik an einem Probe-

werkstiick.

Yyvyy

» Benutzen Sie, falls erforderlich, einen Lin-
genanschlag (Zubehor), um das Werkstiick
maBgenau einzuspannen.

» Stellen Sie sich neben die Maschine und
betitigen Sie die Automatik-Start-

Taste (16).

» Uberpriifen Sie wihrend des Arbeitsvorgan-
ges die korrekte Funktionsweise der Auto-
matik und achten Sie auf den richtigen
Anpressdruck.

Arbeitshinweise GIR (Bild 8).
A Schutzbrille tragen.

» Justieren Sie den Bandlauf.

» Stellen Sie die Centerhdhe ein.

» Benutzen Sie, falls erforderlich, einen Lin-
genanschlag (Zubehér), um das Werkstiick
maBgenau einzuspannen.

» Stellen Sie sich neben Sie Maschine und zie-
hen mit der linken Hand am Vorschubhe-
bel (37).

» Drehen Sie mit der rechten Hand an der
Kurbel (38), um den Arbeitstisch seitlich zu
bewegen und das Schleifband gleichmiBig
abzunutzen. Das Werkstiick darf dabei nicht
tiber die Kanten des Schleifbandes geraten.

» Arbeiten Sie immer mit gleichmaBigem
Anpressdruck.

4@
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Storungsbeseitigung.

Gewahrleistung und Garantie.

Stirung Ursache/Beseitigung

Starke Centerhohe ist nicht gleichmaBig,

Lauf- Centerh&he einstellen

gerdusche

Rohr ver- | zu starker Anpressdruck,

farbt sich | Anpressdruck reduzieren

Starke zu starker Anpressdruck,

Grat- Anpressdruck reduzieren,

bildung Schleiband abgenutzt,
Schleifband ersetzen

Instandhaltung und Kundendienst.

& Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der

Maschine den Stecker aus der Steckdose.

0 Eine Instandsetzung darf nur durch eine

Fachkraft nach den giiltigen Vorschriften
durchgefiihrt werden.

Zur Instandsetzung empfehlen wir den FEIN-

Kundendienst, die FEIN-Vertragswerkstitte und

die FEIN-Vertretungen.

Fiihren Sie die folgenden Wartungsarbeiten

regelmaBig durch:

Tégliche Wartungsarbeiten

» Leeren Sie den Auffangbehilter. Trennen
und entsorgen Wasser und Metallstaub.

» Offnen Sie den Seitendeckel (5) und entfer-
nen Sie den Metallstaub.

» Reinigen Sie die Maschine auBen mit Druck-
luft.

Wichentliche Wartungsarbeiten

> Olen Sie die beweglichen Teile wie auf dem
Serviceschild markiert.

Monatliche MaBnahmen

» Entleeren Sie den Wasserabscheider der
Druckluftwartungseinheit. Greifen Sie
hierzu von unten in das Gehduse und drehen
Sie das Entleerungsventil nach rechts.

%

Die Gewihrleistung auf das Erzeugnis gilt gemaB
den gesetzlichen Regelungen im Lande des
Inverkehrbringens.

Dariiber hinaus leistet FEIN Garantie entspre-
chend der FEIN-Hersteller-Garantieerklarung.
Details diesbeziiglich erfahren Sie bei lhrem
Fachhindler, der FEIN-Vertretung in lhrem Land
oder beim FEIN-Kundendienst.

Konformitatserklarung.

Die Firma GRIT erkldrt in alleiniger Verantwor-
tung, dass dieses Produkt den auf der letzten
Seite dieser Gebrauchsanleitung angegebenen
einschlagigen Bestimmungen entspricht.

Umweltschutz, Entsorgung.

Stationdrmaschinen sollen gemidB nationalem
Recht einer umweltgerechten Wiederverwer-
tung zugefiihrt werden.

Technische Daten.

Typ GIR GIRA
Bestellnummer
9900.. .1007000 .1008000
Vorschubsteuerung manuell  automatisch
Druckluftanschluss:
Betriebsdruck [bar] - 6
Luftverbrauch [I/min] - 5
Gewichtentsprechend
EPTA-Procedure
01/2003 [kg] 109 126
Anschlussschalthilder.
Typ GIRA, Anlage (Pneumatik-Steuerung)

11
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Symbols, abbreviations and
terms used.

The symbols used in this Instruction Manual and
where necessary on the machine, serve to draw
your attention to possible hazards when work-
ing with this machine.

Symbol Term, meaning

> Action

General mandatory sign

0

Read documentation

Q@

Danger warning

A

European conformity symbol

ce

For your safety.

@ Do not use this machine before you have
thoroughly read and completely under-
stood this Instruction Manual, including the fig-
ures, specifications and safety regulations.

Read and observe the Instruction Manuals

of the GI 150/GI 150 2H belt grinder as
well as the GIB/GIBE undercarriage that are to
be mounted to this machine.

This Instruction Manual should be kept for later
use and enclosed with the machine, should it be
passed on or sold.

Use only the fastening material provided for
mounting the radius grinding module to the belt
grinder. When mounted incorrectly, the radius
grinding module can loosen itself from the belt
grinder during the working procedure and lead
to serious injuries.

Use safety glasses. The safety glasses must
be capable of protecting against flying par-
ticles generated by the various different opera-
tions.
Make sure that all clamping levers and clamping
fixtures are firmly tightened. If the machine sud-
denly starts to lower itself or if the work piece
becomes loose during the working procedure,
serious injuries can result.

12
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At a glance.

1 Cover/stop (Gl 150/G1 150 2H)
2 Spark guard (GI 150/GI 150 2H)
3 Grinding rest (Gl 150/Gl 150 2H)
4 Dust collector (G 150/Gl 150 2H)
5 Side cover (GI 150/GI 150 2H)
6 Lever for swivel device (GIB/GIBE)
7 Counter-plate
8 Angled-plate
9 Bolts for angled-plate
10 Bolts for counter-plate
11 Belt tension lever (Gl 150/GI 150 2H)
12 Mounting bolts for side assembly

13 “Centre height” adjustment lever
(pipe centre)

14 Automatic “Stop/EMERGENCY OFF” button
15 Clamping lever for “Centre height” adjustment
16 Automatic “Start” button

17 “Grinding depth/depth stop” adjustment

18 Crank for adjustment of work piece width
19 Collection receptacle

20 Work piece quick-clamping lever

21 Clamping jaws, fixed

22 “INorking width” stop

23 Mounting bolts

24 Holding device/magazine for contact rollers
25 Star-knob bolt, height adjustment

26 Protective covers/side cover

27 Contact roller

28 Locking screw for contact roller

29 Clamping lever for angle adjustment

30 Mounting screws for alignment of radius
grinding module/belt grinder

31 Manometer

32 Speed “Worktable forwards” (factory set) @
33 Speed “Worktable reverse” (factory set) @
34 “Deburring” timer ©

35 Feed pressure adjustment (2]

36 Compressed-air connection

4@
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Intended use of the machine.

The radius grinding modules GIR and GIRA are

to be used together with the GI 150/Gl 150 2H

belt grinder and exclusively for grinding off pipe

ends.

0 Work pieces with a diameter smaller than
35 mm may not be processed with the Gl 150
belt grinder!

Mounting instructions (Figure 1/2).

Belt grinder Gl 150/Gl 150 2H.

Before any work on the machine itself, pull
the power plug from the socket outlet.

» Dismount the top cover (1) together with
the spark guard (2).

» Dismount the grinding rest (3) and the dust
collector (4).

» Open the side cover (5).

» Loosen the belt tension lever (11) and
remove the grinding belt.

» Close the side cover.

Undercarriage GIB/GIBE.

» Loosen the lever for the swivel device (6)
and position the Gl 150/Gl 150 2H approx.
level.

GIR/GIRA.

» Take the module out of the packaging and
mount the accessories as described in the
data sheet.

» Loosen the four mounting bolts (23) of the
upper part at the front and rear of the foot
pedestal.

» Loosen the four bolts (9) and slide the
angled-plate (8) down.

» Unscrew the four mounting bolts (12) on
the side.

» Slide the GIR/GIRA against the GI 150/

Gl 150 2H belt grinder.

» Boltthe GIR/GIRA to the Gl 150/GI 150 2H
from the side. Loosen the swivel device of
the undercarriage again if the holes are not
aligned.

» Slide the angled-plate (8) against the bottom
side of the GI 150/GI 150 2H and tighten
the four bolts (9).

%

Undercarriage GIB.
» Clamp the lever for the swivel device (6).

Belt grinder Gl 150/GI 150 2H.

» Open the side cover (5). Mount the angled-
plate (8) and the counter-plate (7) with the
bolts (10).

GIR/GIRA.

» Tighten the previously loosened mounting
bolts (23) at the front and rear of the foot
pedestal again.

» Turn the four levelling mounts down with
the star-knob bolts (25) until they touch the
ground. Afterwards, turn the levelling
mounts approx. two revolutions further.

» Fill up the collection tank (19) halfway with
water. Position the collection tank between
the support columns of the radius grinding
module.

A Caution! Danger of fire when operating the
module without water filled in the collection
tank!

Mount the contact roller (Figure 3/4).

Before any work on the machine itself, pull
the power plug from the socket outlet.

» Open cover (26) and pull the worktable

back.

» Loosen both locking screws (28) in the fork
guide and remove the contact roller (27).

» Insert the contact roller (27) with the
required diameter into the fork guide and
secure it with both locking screws (28).

0 For contact rollers with large diameter, the
position of the belt clamping device on the
belt grinder may have to be changed, if
required.

» Adjust the belt tracking each time after

changing a contact roller.

» Contact rollers should always be stored in
the holding device/magazine (24) when not
in use.

13
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Mounting/replacing the grinding belt.

Before any work on the machine itself, pull
the power plug from the socket outlet.

> When starting the operation of the GI 150/
Gl 150 2H belt grinder for the first time:
Check the direction of rotation.

» Loosen the belt tension lever (11)

and assemble a grinding belt,
size 150 x 2250 mm.

The direction-of-rotation mark of the
grinding belt must correspond with the
direction of rotation.

» Tension the grinding belt with the belt ten-
sion lever (11).

> Rotate the grinding belt manually and
observe if it moves left or right of the con-
tact roller (27).

» Adjust the guidance of the drive wheel on
the belt grinder in such a manner that the
grinding belt runs centred. The exact adjust-
ment is made with the machine running.

Operating instructions.

A Wear safety glasses.

Close the cover/side cover (26)/(5). When
the protective devices are not mounted, the
grinding belt can catch hold of your clothing
and cause serious injury.

» Turn the button of the red emergency
OFF pushbutton on the GI 150/GI 150 2H
belt grinder toward the right and flip the
button upward. The On/Off switch is
located below the red emergency
OFF pushbutton.

Switching ON:

» Push the green button.

Switching OFF:

» Push the red button.

A In case of an emergency, immediately push
the red emergency OFF pushbutton on the
belt grinder.

14
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Adjusting the grinding belt.

» Briefly switch on the belt grinder.

» Observe the tracking direction of the grind-
ing belt.

» Adjust the belt tracking on the belt grinder
until the grinding belt runs centred on the
contact roller (27).

When the belt tracking can not be adjusted cen-

tred, the parallelism of the GIR/GIRA must be

readjusted (fig. 5):

» Loosen the four mounting bolts (12).

» Loosen the two bolts (10).

» Readjust the alignment mounting
screws (30) using an Allen key, size 4 mm.

» Tighten bolts (10) and (12) again.

Check the parallelism of the belt tracking. Repeat

the previous step if the results are not satisfac-

tory.

NOTE: The guide mechanism for the contact

roller of the GIR/GIRA is factory-set to be paral-

lel. Readjustment is only required when centred
tracking is not achieved while adjusting the drive
wheel.

Adjusting the centre height (Figure 3).

The height of the contact roller is usually set to

the centre of the pipe. However, the adjustment

can be changed:

» Unclamp the clamping lever (15).

» Adjust the contact roller to the required
height with the lever (13).

» Tighten the clamping lever again.

» Check the adjustment by carrying out a
grinding test.

Connecting the compressed air
(GIRA - Figure 6).

Connect the compressed-air hose to the com-
pressed-air connection (36).

0 Check the pressure on the manome-

ter (31) (operating pressure: 6 bar (10 bar
max.)) When the pressure is too low, the
automatic does not operate properly.
When the pressure is too high, the com-
pressed-air control can be damaged.
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Adjusting the automatic
(GIRA - Figure 6/7).

The adjustment of the worktable motion
© - O takes place via the compressed-air
control box:

A If the automatic does not operate as
expected or when the grinding procedure

has to be stopped, immediately push the

automatic “Stop/Emergency OFF” but-

ton (14).

» Inserta contact roller (27) that corresponds
with the pipe diameter.

» Firstly, adjust the “Grinding depth/depth
stop” adjustment (17) to a reduced grinding
depth so that the work piece does not run
into the grinding belt.

» With the crank (18), adjust the vice to the
width of the work piece and clamp the work
piece with the clamping lever (20). Adjust
the grinding angle (29) if required.

» Adjust the timer (34) completely to the right
(SHUT).

» Working width: Push the automatic “Start”
button (16). Adjust the stops (22) in such a
manner that the pipe does not move beyond
the edges of the grinding belt.

Push the Automatic “Stop/EMERGENCY
OFF” button (14).

» Deburring: Adjust the timer (34) in such a
manner that the carriage runs back and forth
2 to 4 times at the end of the work process
before it moves back to the starting position.

> Depth stop: Adjust the “Grinding depth/
depth stop” adjustment (17) to the required
grinding depth.

> Feed pressure: Adjust the optimal feed pres-
sure/feed with the control valve for feed
pressure adjustment (35).

A When the feed pressure is adjusted too high,

the work piece can overheat or the grinding
belt can tear.

%

Working instructions GIRA.

A Wear safety glasses.

A If the automatic does not operate as
expected or when the grinding procedure
has to be stopped, immediately push the
automatic “Stop/Emergency OFF’ but-
ton (14).

» Adjust the belt tracking.

Adjust the centre height.

» Adjust the automatic using a test/trial work

piece.

» If required, use a length stop (accessory) for

precise clamping of the work piece.
» Position yourself next to the machine and
actuate the automatic “Start” button (16).

» During the work procedure, check the cor-
rect function of the automatic and pay atten-
tion if the feed pressure is correct.

\/

Working instructions GIR (Figure 8).

A Wear safety glasses.

» Adjust the belt tracking.

» Adjust the centre height.

» If required, use a length stop (accessory) for
precise clamping of the work piece.

» Position yourself next to the machine and
pull the feed lever (37) with your left hand.

» Turn the crank (38) with your right hand in
order to move the worktable laterally and to
ensure uniform wear of the grinding belt. In
this, the work piece must not come beyond
the edges of the grinding belt.

» Always work with uniform feed pressure.

15
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Troubleshooting. Warranty and liability.
Malfunction Cause/Corrective Action The warranty for the product is valid in accord-
ance with the legal regulations in the country
Loud running | Centre height not uniform, where it is marketed.
noise Adjusting the centre height

Discolouration
of pipe

Feed pressure too high,
Reduce feed pressure

Heavy forma-
tion of burrs

Feed pressure too high,
Reduce feed pressure,
Grinding belt worn,

Replace grinding belt

Repair and customer service.

A Before any work on the machine itself, pull
the power plug from the socket outlet.

0 Repairs may be carried out only by quali-
fied persons in conformity with the valid
regulations.

For repairs, we recommend our FEIN customer

service centre, the FEIN authorised service cen-

tres and FEIN agencies.

Carry out the following maintenance regularly:

Daily maintenance

» Empty the collection tank. Separate and dis-

pose of water and metal grinding debris.

» Open the side cover (5) and remove the

metal grinding debris.

» Clean the outside of the machine with com-

pressed air.

Weekly maintenance

» Apply oil to moving parts as marked on the

service plate/label.

Monthly measures

» Drain the water separator of the com-

pressed-air filter/regulator-lubricator. For
this, reach into the housing from below and
turn the drain valve in clockwise direction.

16
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In addition, FEIN also provides a guarantee in
accordance with the FEIN manufacturer’s guar-
antee. For further details on this, please contact
your specialist dealer, your national FEIN repre-
sentative, or the FEIN customer service centre.

Declaration of conformity.

The GRIT Corp. declares itself solely responsible
for this product conforming to the documents
and standards given on the last page of this
Instruction Manual.

Environmental protection, disposal.

Stationary machines should be sorted for envi-
ronment-friendly recycling in accordance with
national laws.

Specifications.

Type GIR GIRA
Reference number

9900.. .1007000 .1008000
Feed control Manual Automatic
Compressed-air

connection:

Operating

pressure [bar] - 6
Air consumption

[I/min.] - 5
Weight according

to EPTA-Procedure

01/2003 [kg] 109 126

Connection diagrams.

Type GIRA, Appendix (Pneumatic control system)
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Symboles, abréviations et termes
utilises.

Les symboles utilisés dans cette notice d’utilisa-
tion et, le cas échéant, sur I'appareil, servent a
attirer votre attention sur les dangers éventuels
que comporte le travail avec cet appareil.

Symbole | Terme, signification

> Action

0

@
A\
q

Signal d’obligation général

Lire la documentation

Mise en garde d’un danger

Signe de conformité européenne

Pour votre sécurite.
Ne pas utiliser cet appareil avant d’avoir

@ soigneusement lu et complétement com-
pris cette notice d’utilisation, y compris les figu-
res, les spécifications et les regles de sécurité.

@ Lire et respecter les instructions d’utilisa-
tion de la ponceuse a bande Gl 150/
Gl 150 2H ainsi que celles du socle GIB/GIBE qui
doit étre monté sur cet appareil.
Bien garder cette notice d’utilisation en vue
d’une utilisation ultérieure ; elle doit &tre jointe
a ’appareil en cas de cession ou de vente a une
tierce personne.
N'utiliser que les dispositifs de fixation fournis
avec I'appareil pour monter le module de pongage
de radius sur la ponceuse a bande. Un montage
incorrect peut provoquer de graves accidents
causés par le module de pongage de radius qui
s’est détaché de la ponceuse a bande pendant
'opération de travail.
@ Porter des lunettes de protection. Les lunet-
tes de protection doivent &tre portées
pour les particules projetées lors de travaux de
différente nature.

Avant de mettre I'appareil en service, s’assurer
que tous les leviers de serrage et tous les disposi-
tifs de serrage sont bien serrés. Si 'appareil

%

%
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s’abaisse soudainement ou si la piéce a travailler
se détache pendant opération, ceci peut provo-
quer de graves accidents.

Vue générale.

1 Capot/butée (GI 150/Gl 150 2H)

2 Protection contre les étincelles (G 150/
Gl 150 2H)

3 Support de poncage (GI 150/GI 150 2H)

4 Boite a copeaux (Gl 150/G1 150 2H)

5 Capot latéral (Gl 150/GI 150 2H)

6 Levier pour dispositif de basculement
(GIB/GIBE)

7 Contre-plaque

8 Plaque angulaire

9 Vis pour plaque angulaire
10 Vis pour contre-plague

11 Dispositif de serrage de la bande de poncage
(GI 150/61 150 2H)

12 Vis d’assemblage pour montage latéral

13 Réglage « Hauteur centrale » (milieu du tuyau)

14 Automatique « Stop/ARRET D'URGENCE »

15 Levier de serrage, réglage « Hauteur cen-
trale »

16 Automatique « Démarrage »

17 Réglage « Profondeur de poncage »/butée de
profondeur

18 Manivelle, réglage de la largeur de la piéce

19 Récipient collecteur

20 Levier a serrage rapide, serrage de la piéce a
travailler

21 Machoires de serrage, rigides

22 Butée « Largeur de travail »

23 Vis d’assemblage

24 Fixation/magasin pour rouleaux de contact

25 Vis étoiles, réglage de la hauteur

26 Dispositifs de protection/capot latéral

27 Rouleau de contact

28 Enlever les vis de sécurité, rouleau de contact

29 Levier de serrage, réglage de I’angle

30 Vis d’assemblage, orientation du module de
poncage de radius/poncage a bande

31 Manométre

32 Vitesse « Table de travail avant »
(réglage usine) @

17
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33 Vitesse « Table de travail retour »
(réglage usine) ®

34 Minuteur « Ebarhage » ©

35 Réglage de la pression @

36 Raccord air comprimé

Utilisation de I'appareil.

Les modules de pongage de radius GIR et GIRA,

en combinaison avec la ponceuse a bande

Gl 150/GI 150 2H, sont congus exclusivement

pour le pongage d’extrémités de tuyaux.

0 Les piéces d’un diamétre inférieur 2 35 mm
ne doivent pas étre travaillées avec la pon-
ceuse a bande GI 150 !

Indications de montage (Figure 1/2).

Ponceuse a bande Gl 150/G1 150 2H.

Avant d’effectuer des travaux sur I'appareil,
retirer la fiche de la prise du courant.

» Démonter le capot supérieur (1) avec la
protection contre les étincelles (2).

» Démonter le support de pongage (3) et les
boftes a copeaux (4).

» Ouvrir le capot latéral (5).

» Desserrer le dispositif de serrage (11) et
retirer la bande de pongage.

» Fermer le capot latéral.

Socle GIB/GIBE.

» Desserrer le levier du dispositif de bascule-
ment (6) et régler la GI 150/Gl 150 2H le
plus horizontalement possible.

GIR/GIRA.

» Sortir 'appareil de ’emballage et monter les
accessoires conformément aux descriptions
se trouvant dans la feuille annexe.

» Desserrer les quatre vis de fixation (23) sur
I’avant et I'arriére du socle de la partie supé-
rieure.

» Desserrer les quatre vis (9) et pousser la pla-
que angulaire (8) vers le bas.

» Desserrer les 4 vis (12) latérales.

» Pousser la GIR/GIRA contre la ponceuse a
bande GI 150/GI 150 2H.

18

%

» Visser la GIR/GIRA par le c6té avecla GI 150/
Gl 150 2H. Desserrer & nouveau le dispositif
de basculement du socle si les alésages ne se
trouvent pas I'un au-dessus de Pautre.

» Pousser la plaque angulaire (8) contre la face
inférieure de la GI 150/GI 150 2H et serrer
les quatre vis (9).

Socle GIB.

» Bien serrer le levier du dispositif de bascule-
ment (6).

Ponceuse a hande Gl 150/Gl 150 2H.

» Ouvrir le capot latéral (5). A laide des
vis (10), monter la plaque angulaire (8) et la
contre-plaque (7).

GIR/GIRA.

» Resserrer les vis (23) préalablement desser-
rées sur I'avant et I'arriére du socle.

» A l'aide des vis étoiles (25), abaisser les qua-
tre pieds jusqu’a ce que ceux-ci touchent le
sol. Ensuite, continuer a tourner les pieds de
2 tours environ.

» Remplir le récipient collecteur (19) & moitié
d’eau. Placer le récipient collecteur entre les
supports du module de pongage de radius.

A Si I'appareil est utilisé sans qu’il y ait d’eau

dans le récipient collecteur, il y a danger
d’'incendie !

Montage du rouleau de contact (Figure 3/4).

A Avant d’effectuer des travaux sur I'appareil,

retirer la fiche de la prise du courant.

» Ouvrir le capot (26) et tirer vers I'arriére la
table de travail.

» Desserrer les deux vis (28) se trouvant dans
la fourche de coulisse et enlever le rouleau
de contact (27).

» Monter un rouleau de contact (27) du dia-
métre souhaité dans la fourche de coulisse et
le bloquer avec les deux vis (28).

Pour les rouleaux de contact d’un diamétre
important, modifier éventuellement la
position du dispositif de serrage de la
bande sur la ponceuse a bande.

» Aprés chaque remplacement du rouleau de
contact, ajuster la bande.

» |l est préférable de garder les rouleaux de
contact non utilisés dans la fixation (24)
pour les protéger de dommages.

4@



%I% % GIR_GIRA - Buch Seite 19 Dienstag, 8. August 2006 11:37 11

GIR/GIRA

4

Montage/Changement de la bande de poncage.

Avant d’effectuer des travaux sur I'appareil,
retirer la fiche de la prise du courant.
> Seulement lors de la premiére mise en service
de la ponceuse a bande Gl 150/GI 150 2H :
Contréler le sens de rotation.

» Desserrer le dispositif de serrage (11) et
monter une bande de pongage d’une lon-
gueur de 150 x 2250 mm.

0 Le marquage du sens de rotation de la
bande de pongage doit coincider avec le
sens de rotation.

» Serrer la bande de pongage a l'aide du dispo-
sitif de serrage (11).

» Bouger la bande de pongage a la main et
observer si elle se déplace vers la gauche ou
vers la droite du rouleau de contact (27).

» Surla ponceuse a bande, régler le guidage de
la roue d’entrainement de fagon a bien cen-
trer la bande de pongage. L’ajustage précis
s’effectue quand I'appareil est mis en mar-
che.

Instructions pour le service.

Porter des lunettes de sécurité.

Fermer les capots latéraux (26)/(5). Si les
dispositifs de protection ne sont pas montés,
la bande de pongage peut happer les véte-
ments et vous blesser gravement.

» Tourner le bouton de linterrupteur de

sécurité rouge sur la ponceuse a bande

Gl 150/GI 150 2H vers la droite et relever la
touche vers le haut. L'interrupteur Marche/
Arrét se trouve en-dessous de l'interrupteur
de sécurité rouge.

Mise en fonctionnement :

» Appuyer sur la touche verte.

Arrét :

» Appuyer sur la touche rouge.

A Dans des situations dangereuses, appuyer
immédiatement sur la touche d'arrét
d’urgence se trouvant sur la ponceuse a
bande.

%

Ajustage de la bande de poncage.

» Ne mettre en marche la ponceuse a bande
que briévement.

» Observer dans quelle direction la bande de
pongage se déplace.

» Ajuster la bande sur la ponceuse a bande
jusqu’a ce que la bande de pongage se trouve
au centre du rouleau de contact (27).

S’il et impossible de centrer la bande, réajuster

impérativement le parallélisme de la GIR/GIRA

(figure 5) :

» Desserrer les quatre vis (12).

» Desserrer les deux vis (10).

» Réajuster les vis d’ajustage (30) 4 I'aide d’une
clé male pour vis a six pans creux 4 mm.

» Resserrer les vis (10) et (12).

Controler le parallélisme de la bande. Si le résul-

tat n’est pas satisfaisant, répéter les opérations

décrites ci-dessus.

REMARQUE : Le dispositif de guidage du rouleau

de contact de la GIR/GIRA est réglé en usine de

fagon paralléle. Un ajustage n’est nécessaire que

lorsqu’il est impossible de centrer la bande lors

de la mise en service de la roue d’entrainement.

Réglage de la hauteur centrale (Figure 3).

La hauteur du rouleau de contact est normale-

ment réglée sur le milieu du tuyau. Le réglage

peut cependant étre modifié :

» Desserrer le levier de serrage (15).

» A laide du levier (13), régler le rouleau de
contact a la hauteur souhaitée.

» Resserrer le levier de serrage.

» Controler le réglage en effectuant un essai
de pongage.

Connexion de I’air comprimé
(GIRA - Figure 6).

Raccorder le tuyau d’air comprimé au raccord

pour air comprimé (36).

0 Contréler la pression sur le manomeé-
tre (31) (pression de service 6 bar (10 bar
max.)). Si la pression est trop basse, 'auto-
matique ne fonctionne pas correctement.
Une pression trop élevée peut endomma-
ger la commande d’air comprimé.

19
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Ajustage de I'automatique
(GIRA - Figure 6/7).

Le réglage des mouvements de la table de travail
- O se fait sur la boite de commande d’air
comprimé :

A Si 'automatique ne fonctionne pas comme
prévu ou si le processus de poncage doit
étre arréte, actionner inmédiatement la tou-
che d’arrét automatique (14).

» Mettre en place un rouleau de contact
approprié au diamétre du tuyau (27).

» D’abord, régler la butée de profondeur/
Pinterrupteur de fin de course (17) sur une
faible profondeur de pongage de sorte que la
piéce ne rentre pas dans la bande de pon-
cage.

» Avec la manivelle (18), régler I’étau sur la
largeur de la piece et serrer la piéce a I'aide
du levier de serrage (20). Si nécessaire,
régler angle d’afftage (29).

» Tourner le minuteur (34) complétement
vers la droite (ZU).

> Largeur de travail : Appuyer sur la touche de
démarrage automatique (16). Régler les
butées (22) de sorte que le tuyau ne dépasse
pas les bords de la bande de pongage.
Appuyer sur la touche d’arrét automati-
que (14).
> Ebarbage : Régler le minuteur (34) de sorte
que le chariot passe 2 a 4 fois d’'un bout a
Pautre a la fin du processus de travail avant
de se remettre dans sa position initiale.
> Butée de profondeur : Régler maintenant la
butée de profondeur/l’interrupteur de fin de
course (17) sur la profondeur de pongage
nécessaire.
> Pression : Régler la pression/I’avance opti-
male avec le régleur de pression (35).
A Lorsque la pression est trop haute, la piéce
a travailler peut surchauffer ou la bande de
poncage peut se déchirer.

20
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Indications pour le travail GIRA.

Porter des lunettes de sécurité.

Si I'automatique ne fonctionne pas comme
prévu ou si le processus de poncage doit
étre arréteé, actionner inmédiatement la tou-
che d’arrét automatique (14).

Ajuster la bande.
Régler la hauteur centrale.
Ajuster automatique sur une piece d’essai.

YvYyvy

Le cas échéant, utiliser une butée de lon-
gueur (accessoire) pour serrer précisément
la piéce.

Se placer a c6té de I’appareil et actionner la
touche de démarrage automatique (16).

\

» Pendant opération de travail, contréler que
I'automatique fonctionne correctement et
veiller a ce que la pression soit correcte.

Indications pour le travail GIR
(Figure 8).

A Porter des lunettes de sécurité.

» Ajuster la bande.
» Régler la hauteur centrale.

» Le cas échéant, utiliser une butée de lon-
gueur (accessoire) pour serrer précisément
la piece.

» Se placer a coté de I'appareil et tirer le levier
d’avance (37) de la main gauche.

» Tourner lamanivelle (38) avec la main droite
pour déplacer la table de travail latéralement
et pour user la bande de pongage réguliere-
ment. La piéce ne doit cependant pas dépas-
ser les bords de la bande de pongage.

» Travailler toujours en exergant une pression
réguliere.
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Réparations des pannes.

Garantie.

Anomalie | Cause/solution

Bruits de | La hauteur centrale n’est pas

travail réguliére,

importants | Réglage de la hauteur centrale

Le tuyau Pression trop élevée,

change de | Réduire la pression

couleur

Formation | Pression trop élevée,

forte de Réduire la pression,

bavures Bande de pongage usée,
Remplacer la bande de pongage

Travaux d’entretien et service
apres-vente.

Avant d’effectuer des travaux sur I'appareil,
retirer la fiche de la prise du courant.

0 Ne faire effectuer des réparations que par
un spécialiste travaillant conformément
aux réglementations en vigueur.

Pour des travaux de réparation, nous vous

recommandons le service aprés-vente FEIN,

Patelier agréé FEIN ainsi que les représentants

FEIN.

Effectuer réguliérement les travaux d'entretien

suivants :

Travaux d’entretien quotidiens

» Vider le récipient collecteur. Séparer et éli-

miner I'eau et la poussiére métallique.

» Ouvrir le capot latéral (5) et éliminer la

poussiere métallique.

» Nettoyer 'extérieur de I'appareil avec de

Pair comprimé.

Travaux d’entretien hebdomadaires

» Huiler les parties mobiles conformément

aux marquages sur la plaque-service.

Mesures mensuelles

» Vider le séparateur d’eau de I'unité d’entre-

tien de I'air comprimé. Pour ce faire, passer
une main dans le boftier par le bas et tourner
la vanne de vidange vers la droite.

Pour le produit, la garantie vaut conformément
alaréglementation légale en vigueur dans le pays
ou le produit est mis sur le marché.

Outre les obligations de garantie légale, les appa-
reils FEIN sont garantis conformément a notre
déclaration de garantie de fabricant. Pour plus de
précisions, veuillez vous adresser a votre reven-
deur spécialisé, a votre représentant FEIN dans
votre pays ou auprés du service aprés-vente
FEIN.

Déclaration de conformiteé.

L’entreprise GRIT déclare sous sa propre res-
ponsabilité que ce produit est en conformité
avec les réglementations en vigueur indiquées a
la derniére page de la présente notice d’utilisa-
tion.

Protection de I'environnement,
élimination.

Conformément a la législation nationale, les
appareils stationnaires doivent suivre une voie
de recyclage appropriée.

Caracteristiques techniques.

Type GIR GIRA
Référence

9900.. .1007000 .1008000
Commande de

I’avance manuelle  automatique
Raccord air

comprimé :

Pression de service

[bars] - 6
Consommation d’air

[I/min] - 5

Poids suivant
EPTA-Procedure
01/2003 [kg] 109 126

Schéemas de connexion.

Type GIRA, Installation (Commande de la pneuma-
tique)

21
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Simboli, abbreviazioni e termini
utilizzati.

| simboli utilizzati in questo libretto delle Istru-
zioni per |'uso ed event. sulla machina hanno la
funzione di richiamare la Vostra attenzione su
possibili pericoli che possono svilupparsi lavo-
rando con questa macchina.

Simbolo | Termine, Significato

> Azione

0

Q@
A
C€

Segnale generale di prescrizione

Leggere la documentazione

Avvertimento di pericolo generico

Marcatura europea di conformita

Per la Vostra sicurezza.

@ Non utilizzare questa macchina prima di
aver letto attentamente e capito completa-
mente questo manuale delle Istruzioni per I'uso,
comprese le figure, le specificazioni e le regole di
sicurezza.
@ Leggere e rispettare le Istruzioni per I'uso
della levigatrice a nastro Gl 150/GI 150 2H
e del basamento GIB/GIBE che devono essere
montati a questa macchina.

Conservare questo manuale delle Istruzioni per
I'uso in modo da poterlo consultare in caso di
bisogno ed in modo da poterlo consegnare
insieme alla macchina in caso di consegna oppure
vendita ad altre persone.
Per il montaggio del modulo per levigatrice radiale
alla levigatrice a nastro utilizzare esclusivamente
il materiale di fissaggio fornito in dotazione. Un
montaggio non eseguito a regola d’arte pud
comportare che durante 'operazione di lavoro il
modulo per levigatrice radiale si stacca dalla levi-
gatrice a nastro provocando incidenti gravi.
@ Utilizzare occhiali protettivi. Gli occhiali di
protezione devono essere adatti a proteg-
gere da scintille che nel corso dei diversi tipi di
lavorazione possono essere proiettate in aria.

22
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Prima di accendere la macchina, accertarsi che
tutte le levette di fissaggio ed i dispositivi di ser-
raggio siano ben stretti. Se la macchina si abbassa
improvvisamente oppure se il pezzo in lavora-
zione si abbassa durante I'operazione di lavoro
vi & il pericolo di provocare gravi incidenti.

Guida rapida.

1 Coperchio/battuta (GI 150/GI 150 2H)

2 Protezione antiscintille (GI 150/GI 150 2H)
3 Superficie di levigatura (Gl 150/G1 150 2H)
4 Cassetta per trucioli (Gl 150/Gl 150 2H)

5 Coperchio laterale (GI 150/Gl 150 2H)

6 Levetta per il dispositivo di ribaltamento
(GIB/GIBE)

7 Contropiastra

8 Piastra angolare

9 Viti per la piastra angolare
10 Viti per la contropiastra

11 Dispositivo di tensione del nastro di levigatura
(GI 150/61 150 2H)

12 Vite di montaggio per il montaggio laterale

13 Regolazione «altezza centrale»
(centro del tubo)

14 Automatico «Stop/Stop emergenza»

15 Leva di hloccaggio, regolazione
«altezza centrale»

16 Automatico «Start»

17 Regolazione «profondita di levigatura»/guida
di profondita

18 Manovella, regolazione larghezza pezzo in
lavorazione

19 Contenitore di raccolta

20 Levetta di fissaggio rapido, bloccare in
posizione il pezzo in lavorazione

21 Piattaforme di serraggio, fisse

23 Tavolo da lavoro

22 Battuta «larghezza utile»

23 Viti di montaggio

24 Supporto/caricatore per rulli di contatto
25 Viite a stella, regolazione delle altezze
26 Dispositivi di protezione/coperchi laterali
27 Rullo di contatto

28 Viti di fissaggio, rullo di contatto
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29 Leva di bloccaggio, impostazione dell’angolo

30 Viti di montaggio, posizionamento modulo per
levigatrice radiale/smerigliatrice a nastro

31 Manometro

32 Velocita «tavolo da lavoro avanti»
(Impostazione di fabbrica) ©@

33 Velocita «tavolo da lavoro indietro»
(Impostazione di fabbrica) @

34 Timer «Shavare» ©
35 Regolazione pressione di spinta (2]
36 Attacco aria compressa

Uso regolare della macchina.

Il moduli per levigatrici radiali GIR e GIRA pos-

sono essere utilizzati in combinazione con la

levigatrice a nastro Gl 150/Gl 150 2H ed esclusi-

vamente per la molatura di estremita di tubature.
Pezzi in lavorazione con un diametro minore
di 35 mm non possono essere lavorati con la
levigatrice a nastro Gl 150!

Istruzioni di installazione
(Figura 1/2).

Levigatrice a nastro Gl 150/Gl 150 2H.

& Prima di iniziare qualunque lavoro alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa per la
corrente.

» Smontare la copertura superiore (1) insieme

alla protezione antiscintille (2).
» Smontare il piano d’appoggio pezzo (3) e le
cassette per trucioli (4).

» Aprire il coperchio laterale (5).

» Allentare il dispositivo di serraggio (11) e

rimuovere il nastro di levigatura.

» Chiudere il coperchio laterale.

Basamento GIB/GIBE.

» Sbloccare la leva per il dispositivo di ribalta-

mento (6) e posizionare la GI 150/
Gl 150 2H a livello orizzontalmente.

%

GIR/GIRA.

» Estrarre la macchina dall’imballo e montare
I’accessorio come da descrizione contenuta
nel foglio allegato.

» Allentare nella parte anteriore e posteriore
della struttura portante le quattro viti di fis-
saggio (23) del pezzo superiore.

» Allentare le quattro viti (9) e spingere la pia-
stra angolare (8) verso il basso.

» Svitare completamente le quattro viti (12)
laterali.

» Spingere i moduli GIR/GIRA verso la leviga-
trice a nastro Gl 150/GI 150 2H.

» Avvitare i moduli GIR/GIRA lateralmente
conla Gl 150/GlI 150 2H. Allentare di nuovo
il dispositivo di ribaltamento del basamento
qualora le forature non dovessero corri-
spondere.

» Spingere la piastra angolare (8) contro la
parte inferiore della Gl 150/GI 150 2H ed
avvitare forte le quattro viti (9).

Basamento GIB.

» Stringere bene la leva per il dispositivo di
ribaltamento (6).

Levigatrice a nastro GI 150/GI 150 2H.

» Aprire il coperchio laterale (5). Montare la
piastra angolare (8) e la contropiastra (7)
tramite le viti (10).

GIR/GIRA.

» Avvitare di nuovo bene nella parte anteriore
e posteriore della struttura portante le
viti (23) allentate precedentemente.

» Svitare i quattro piedini con le vite a cro-
ciera (25) verso il basso fino a farli toccare il
pavimento. A questo punto, ruotare i piedini
ancora di ca. due giri.

» Riempire il contenitore di raccolta (19) fino
alla meta con acqua. Posizionare il conteni-
tore di raccolta tra i montanti del modulo
per levigatrice radiale.

In caso di esercizio della macchina senza
contenitore di raccolta riempito di acqua vi e
pericolo di incendio!

23
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Montaggio del rullo di contatto (Figura 3/4).

A Prima di iniziare qualunque lavoro alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa per la
corrente.

» Aprire il coperchio (26) e tirare indietro il

tavolo da lavoro.

» Allentare le due viti (28) nel supporto a for-

cella ed estrarre il rullo di contatto (27).

» Applicare un rullo di contatto (27) con il dia-
metro richiesto nel supporto a forcella fis-
sando il supporto con le due viti (28).

0 In caso di rullo di contatto con un grande
diametro si deve event. modificare la posi-
zione del dispositivo di fissaggio del nastro
alla levigatrice a nastro.

» Dopo ogni sostituzione dei rulli di contatto,

registrare la corsa del nastro.

» Quando i rulli di contatto non vengono uti-
lizzati, conservarli sempre nell’apposito sup-
porto (24) in modo da proteggerli da
eventuali danni.

Montaggio/sostituzione del nastro abrasivo.

A Prima di iniziare qualunque lavoro alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa per la
corrente.

> Solo in caso di prima messa in funzione della

levigatrice a nastro Gl 150/G1 150 2H: Con-
trollare il senso di rotazione.

» Allentare il dispositivo di serraggio (11) ed

applicare un nastro di levigatura con la lun-
ghezza paria 150 x 2250 mm.

La marcatura del senso di rotazione del
nastro di levigatura deve corrispondere
con il senso di rotazione.

» Tendere il nastro abrasivo tramite il disposi-
tivo di serraggio (11).

» Spostare il nastro di levigatura manualmente
ed osservare se si sposta verso sinistra o
verso destra dal rullo di contatto (27).

» Alla levigatrice a nastro, regolare la guida
della ruota di azionamento in modo tale che
il nastro di levigatura scorra centralmente. La
registrazione precisa si esegue a macchina
accesa.

24

Istruzioni operative.

A Portare occhiali di protezione.
Chiudere il coperchio laterale (26)/(5). In
caso di dispositivi di protezione non montati,
il nastro abrasivo puo far presa sui Suoi
vestiti e provocare incidenti molto gravi.
» Ruotare il pomello dell’interruttore rosso di
sicurezza alla levigatrice a nastro GI 150/
Gl 150 2H verso destra e ribaltare il tasto
verso lalto. L’interruttore di avvio/arresto si
trova sotto 'interruttore di sicurezza rosso.

Avviare la macchina:

» Premere il tasto verde.
Arrestare la macchina:

» Premere il tasto rosso.

A In situazioni di emergenza premere imme-
diatamente il tasto rosso di emergenza alla
levigatrice a nastro.

Registrazione del nastro di levigatura.

» Accendere la levigatrice a nastro solo breve-
mente.

» Osservare in quale direzione il nastro di levi-
gatura si sposta.

» Allalevigatrice a nastro registrare la corsa del
nastro in modo che il nastro di levigatura
scorra centralmente sul rullo di con-
tatto (27).

Se la corsa del nastro non pud essere registrata

sul centro si dovra correggere la registrazione

della parallelita dei moduli GIR/GIRA (figura 5):

» Allentare le quattro viti (12).

» Allentare le due viti (10).

» Correggere la registrazione delle viti di rego-
lazione (30) utilizzando una chiave esago-
nale da 4 mm.

» Awvitare di nuovo forte le viti (10) e (12).

Controllare la parallelita della corsa del nastro.

Ripetere di nuovo i passi precedenti in caso di

risultato insoddisfacente.
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NOTA BENE: Il dispositivo di guida per il rullo
di contatto dei moduli GIR/GIRA ¢& regolato di
fabbrica in posizione parallela. Una registrazione
€ necessaria soltanto se nel caso della ruota
motrice non si dovesse raggiungere una corsa in
posizione centrica.

Regolazione dell’altezza centrale (Figura 3).
L’altezza del rullo di contatto si regola normal-
mente sul centro del tubo. La regolazione pud
comunque essere variata:

» Allentare la levetta di fissaggio (15).

» Operando con laleva (13) regolare il rullo di
contatto sull’altezza richiesta.

» Stringere di nuovo forte la levetta di fissag-
gio.

» Controllare la regolazione eseguendo una
levigatura di prova.

Collegamento dell’aria compressa
(GIRA - Figura 6).

Collegare il tubo aria compressa al raccordo per

aria compressa (36).

0 Controllare la pressione al manome-
tro (31) (pressione di esercizio 6 bar
(10 bar max.)) In caso di una pressione
troppo bassa, 'automatico non funziona
correttamente. In caso di una pressione
troppo alta & possibile danneggiare il
sistema di controllo della pressione.

Regolazione del sistema automatico
(GIRA - Figura 6/7).

La regolazione dei movimenti del tavolo da
lavoro @ - @ si esegue al quadro di comando
dell’aria compressa:
Se il sistema automatico non dovesse funzio-
nare come previsto oppure I'operazione di
levigazione dovesse essere interrotta, pre-
mere immediatamente il tasto automatico
«Stop-Stop di emergenza» (14).
» Applicare un rullo di contatto (27) che cor-
risponda al diametro di tubo.

%

» Regolare la profondita di levigatura/interrut-
tore finecorsa (17) in un primo tempo su
una bassa profondita di levigatura in modo
che il pezzo in lavorazione non vada a finire
sul nastro abrasivo.

» Operando con la manovella (18) regolare la
morsa da banco sulla larghezza del pezzo in
lavorazione e bloccare il pezzo in lavora-
zione tramite la levetta di fissaggio (20). Se
necessario, regolare I’angolo di leviga-
tura (29).

» Ruotare il Timer (34) completamente verso
destra (ZU).

> Larghezza utile: Premere il sistema automa-
tico avvio (16). Regolare le battute (22) in
modo che il tubo non possa andare oltre il
bordo del nastro di levigatura.
Premere il tasto automatico «Stop-Stop di
emergenza» (14).

» Shavare: Regolare il timer (34) in modo che
alla fine dell’operazione di lavoro la slitta
scorra da 2 a 4 volte da una parte all’altra
prima che torni indietro alla posizione origi-
naria.

> Guida di profondita: Regolare la guida di pro-
fonditd/interruttore finecorsa (17) sulla
richiesta profondita di levigatura.

> Pressione di spinta: Regolare con la valvola di

comando (35) la pressione ottimale di
spinta/avanzamento.

A In caso di pressione di spinta regolata
troppo alta e possibile che il pezzo in lavora-
zione si surriscaldi oppure il nastro abrasivo
si spezzi.

Indicazioni operative GIRA.

A Portare occhiali di protezione.

A Se il sistema automatico non dovesse funzio-
nare come previsto oppure I'operazione di
levigazione dovesse essere interrotta, pre-
mere immediatamente il tasto automatico
«Stop-Stop di emergenza» (14).
Regolare la corsa del nastro.
Regolare I'altezza centrale.

Regolare il sistema automatico operando su
un pezzo di prova.

Yyvy
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» Se necessario, utilizzare una guida per tagli
longitudinali (accessorio opzionale) in modo
da poter fissare con precisione il pezzo in
lavorazione.

» Mettersi accanto alla macchina e premere il
tasto automatico Start (16).

» Nel corso dell’operazione di lavoro, con-
trollare il corretto funzionamento del
sistema automatico e tenere sotto controllo
la corretta pressione di spinta.

Indicazioni operative GIR (Figura 8).

A Portare occhiali di protezione.

» Regolare la corsa del nastro.

» Regolare I'altezza centrale.

» Se necessario, utilizzare una guida per tagli
longitudinali (accessorio opzionale) in modo
da poter fissare con precisione il pezzo in
lavorazione.

» Mettersi accanto alla macchina e tirare la leva
avanzamento (37) con la mano sinistra.

» Con la mano destra ruotare la mano-
vella (38) per spostare il tavolo da lavoro
lateralmente in modo da consumare unifor-
memente il nastro di levigatura. Cosi
facendo, evitare che il pezzo in lavorazione
possa sporgere oltre i bordi del nastro di
levigatura.

» Lavorare sempre operando con una pres-
sione di spinta uniforme.

26

Interventi per eliminare anomalie di
funzionamento.

Disfunzioni | Possibile causa/Rimedio

con blocchi

di sicurezza

Forti L’altezza centrale non & uniforme,

rumori Regolazione dell’altezza centrale

durante

I’esercizio

Il tubo si | Pressione di spinta troppo forte,

colora Ridurre pressione di spinta

Troppa Pressione di spinta troppo forte,

bava di Ridurre pressione di spinta,

taglio Nastro di levigatura usurato,
Sostituire il nastro di levigatura

Manutenzione ed Assistenza Clienti.

f Prima di iniziare qualunque lavoro alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa per la
corrente.

0 Interventi di manutenzione correttiva pos-
sono essere eseguiti esclusivamente da
personale specializzato operante in con-
formita con le leggi e normative vigenti.

Per lavori di manutenzione correttiva raccoman-

diamo il Centro di Assistenza Clienti FEIN, le

officine autorizzate FEIN e le rappresentanze

FEIN.

Eseguire regolarmente i seguenti interventi di

manutenzione:

Interventi di manutenzione giornalieri

» Svuotare il contenitore di raccolta. Separare

e smaltire acqua e polvere di metallo.

» Aprire il coperchio laterale (5) e rimuovere

la polvere di metallo.

» Pulire la macchina esternamente con aria

compressa.

Interventi di manutenzione settimanali

» Applicare gocce di olio sulle parti mobili

indicate sulla targhetta di servizio.
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Interventi mensili

» Svuotare il separatore d’acqua dell’unita di
manutenzione per I'aria compressa. A tal
fine, afferrare dal basso nella cassa e ruotare
la valvola di scarico verso destra.

Responsabhilita per vizi e garanzia.

La prestazione di garanzia sul prodotto ¢ valida
secondo la relativa normativa vigente nel Paese
in cui avviene immissione sul mercato.

Inoltre, la FEIN presta garanzia conformemente
al Certificato di garanzia del costruttore FEIN.
Per ulteriori dettagli a proposito, rivolgersi al
proprio Rivenditore di fiducia, alla Rappresen-
tanza FEIN presente nel Vostro Paese oppure al
Centro di Assistenza Clienti FEIN.

Dichiarazione di conformita.

Assumendone la piena responsabilita, la ditta
GRIT dichiara che questo prodotto & conforme
alle disposizioni vigenti riportate sull'ultima
pagina delle presenti Istruzioni per I'uso.

Misure ecologiche, smaltimento.

Le macchine ad uso stazionario devono essere
inviati ad una riutilizzazione ecologica conforme
alle norme vigenti sul territorio nazionale.

Dati tecnici.

Tipo

Numero d’ordine
9900..

Comando
avanzamento
Raccordo per aria
compressa:
Pressione di
esercizio [bar]
Fabbisogno d’aria
[I/min]

Peso conforme alla
EPTA-Procedure
01/2003 [kg]

.1007 000

manuale

109

GIRA

.1 008000

automaticamente

126

Illustrazioni degli schemi dei

collegamenti.

Tipo GIRA, Allegato (Comando pneumatico)

%

27

4@

m



7 m

%}% % GIR_GIRA - Buch Seite 28 Dienstag, 8. August 2006 11:37 11

—

GIR/GIRA

Gebruikte symbolen, afkortingen en
begrippen.

De in deze gebruiksaanwijzing en eventueel op
de machine gebruikte symbolen dienen ertoe,
uw aandacht te vestigen op mogelijke gevaren
tijdens de werkzaamheden met deze machine.

Symbhool Begrip, betekenis

> Actie

Algemeen gebodsteken

0

Lees de documentatie

Q@

Waarschuwing voor gevaar

A

Europees conformiteitsteken

ce

Voor uw veiligheid.

Gebruik deze machine niet voordat u deze
gebruiksaanwijzing grondig hebt gelezen
en volledig hebt begrepen, inclusief de afbeel-
dingen, specificaties en veiligheidsregels.
@ Lees de gebruiksaanwijzingen van de band-
schuurmachine GI 150/GI 150 2H en van
het onderstel GIB/GIBE, die op deze machine
gemonteerd moeten worden, en neem deze
gebruiksaanwijzingen in acht.
Bewaar de gebruiksaanwijzing voor later gebruik
en geef deze door aan de volgende gebruiker of
eigenaar van de machine.
Gebruik voor de montage van de radiaschuurmo-
dule op de bandschuurmachine uitsluitend het
meegeleverde bevestigingsmateriaal. Een fou-
tieve montage kan ertoe leiden dat de
radiaschuurmodule tijdens de werkzaamheden
van de bandschuurmachine losraakt en ernstige
ongevallen veroorzaakt.
@ Gebruik een veiligheidsbril. De veiligheids-
bril moet geschikt zijn om bij verschillende
werkzaamheden weggeslingerde deeltjes tegen
te houden.

28
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Verzeker u er voor het inschakelen van dat alle
spanhendels en spanvoorzieningen goed zijn vast-
gedraaid. Als de machine tijdens de werkzaam-
heden plotseling omlaag beweegt of het
werkstuk losraakt, kan dit tot ernstige ongeval-
len leiden.

In één oogopslag.

1 Afdekking en aanslag (Gl 150/G1 150 2H)
2 Vonkbescherming (Gl 150/Gl 150 2H)
3 Schuursteun (G 150/Gl 150 2H)
4 Spanenbak (GI 150/GI 150 2H)
5 Zijdeksel (Gl 150/GI 150 2H)
6 Hendel voor kantelvoorziening (GIB/GIBE)
7 Tegenplaat
8 Hoekplaat
9 Schroeven voor hoekplaat
10 Schroeven voor tegenplaat

11 Spanvoorziening voor schuurband
(Gl 150/61 150 2H)

12 Montageschroeven voor zijmontage

13 Instelling centerhoogte (midden pijp)

14 Stop/noodstop automatische functie

15 Spanhendel instelling centerhoogte

16 Start automatische functie

17 Instelling schuurdiepte en diepteaanslag
18 Zwengel instelling werkstukbreedte

19 Opvanghak

20 Snelspanhendel vastspannen werkstuk
21 Spanklauwen, star

22 Aanslag werkbreedte

23 Montageschroeven

24 Houder en magazijn voor contactrollen
25 Kruisknoppen hoogte-instelling

26 Beschermingsvoorzieningen en zijdeksels
27 Contactrol

28 Borgschroeven contractrol

29 Spanhendel hoekinstelling

30 Montageschroeven voor afstelling
radiaschuurmodule en bandschuurmachine

31 Manometer

32 Snelheid werktafel vooruit
(fabrieksinstelling) @
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33 Snelheid werktafel achteruit
(fabrieksinstelling) @

34 Timer voor ontbramen ©
35 Instelling aandrukkracht @
36 Persluchtaansluiting

Bestemming van de machine.

De radiaschuurmodules GIR en GIRA kunnen in

combinatie met de bandschuurmachine Gl 150/

Gl 150 2H en uitsluitend voor het uitschuren

van pijpeindstukken worden gebruikt.
Werkstukken met een diameter van minder
dan 35 mm mogen met de bandschuurma-
chine Gl 150 niet worden bewerkt.

Montagevoorschriften
(Afbeelding 1/2).

Bandschuurmachine Gl 150/GI 150 2H.

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de

machine de stekker uit het stopcontact.

» Demonteer de bovenste afdekking (1)
samen met de vonkenbescherming (2).

» Demonteer de schuursteun (3) en de
spanenbak (4).

» Open het zijdeksel (5).

» Draai de spanvoorziening (11) los en
verwijder de schuurband.

» Sluit het zijdeksel.

Onderstel GIB/GIBE.

» Draai de hendel voor de kantelvoorzie-
ning (6) los en stel de GI 150/Gl 150 2H
ongeveer horizontaal.

GIR/GIRA.

» Neem het apparaat uit de verpakking en

monteer het toebehoren, zoals in de bijlage
beschreven.

» Draai voor en achter aan het voetframe de
vier bevestigingsbouten (23) van het boven-
stuk los.

» Draai de vier schroeven (9) los en duw de
hoekpaat (8) omlaag.

» Draai de vier bouten (12) aan de zijkant uit.

» Duw de GIR/GIRA tegen de bandschuurma-
chine GI 150/GI 150 2H.

%

» Schroef de GIR/GIRA aan de zijkant op de
Gl 150/GI 150 2H. Draai de kantelvoorzie-
ning van het onderstel nogmaals los als de
boorgaten boven elkaar staan.

» Duw de hoekplaat (8) tegen de onderzijde
van de Gl 150/Gl 150 2H en draai de vier
bouten (9) vast.

Onderstel GIB.

» Draai de hendel voor de kantelvoorzie-
ning (6) vast.

Bandschuurmachine Gl 150/Gl 150 2H.

» Open het zijdeksel (5). Monteer de hoek-
plaat (8) en de tegenplaat (7) met de schroe-
ven (10).

GIR/GIRA.

» Draai voor en achter op het voetframe de
eerder losgedraaide bouten (23) weer vast.

» Draai de vier voeten met de kruisknop-
pen (25) omlaag tot deze de vloer raken.
Draai de voeten vervolgens nog ca. twee sla-
gen verder.

» Vul de opvangbak (19) voor de helft met
water. Plaats de opvangbak tussen de steu-
nen van de radiaschuurmodule.

A Er bestaat brandgevaar als het apparaat
wordt gebruikt zonder een met water
gevulde opvangbak.

Contactrol monteren (Afbeelding 3/4).

Trek altijd voor werkzaamheden aan de
machine de stekker uit het stopcontact.

» Open het deksel (26) en trek de werktafel

terug.
» Draai de beide bouten (28) in de geleidings-
vork los en verwijder de contactrol (27).

» Plaats een contactrol (27) met de gewenste
diameter in de geleidingsvork en borg deze
met de beide schroeven (28).

0 Bij contactrollen met een grote diameter
moet eventueel de positie van de band-
spanvoorziening op de bandschuurma-
chine veranderd worden.

» Stel de bandloop na het wisselen van de con-
tactrol altijd opnieuw af.

> Niet gebruikte contactrollen moeten ter
bescherming tegen beschadiging altijd in de
houder (24) worden bewaard.
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Schuurband monteren of vervangen.

Trek altijd voor werkzaamheden aan de
machine de stekker uit het stopcontact.

> Alleen bij eerste ingebruikneming van de
bandschuurmachine Gl 150/G1 150 2H: con-
troleer de draairichting.

» Draai de spanvoorziening (11) los en
breng een schuurband met een lengte van
150 x 2250 mm aan.

0 De markering van de looprichting van de
schuurband moet overeenkomen met de
draairichting.

» Span de schuurband met de spanvoorzie-

ning (11).

> Beweeg de schuurband met uw hand en kijk
of deze links of rechts van de contactrol (27)
wegloopt.

» Stel op de bandschuurmachine de geleiding
van het aandrijfwiel zodanig in dat de
schuurband in het midden loopt. De nauw-
keurige instelling vindt plaats wanneer de
machine ingeschakeld is.

Gebruiksvoorschriften.

A Draag een veiligheidsbril.
Sluit de zijdeksels (26) en (5). Als de
beschermingsvoorzieningen niet gemon-
teerd zijn, kan de schuurband kleding vast-
grijpen en u ernstig verwonden.
» Draai de knop van de rode veiligheidsscha-
kelaar op de bandschuurmachine GI 150/
GI 150 2H naar rechts en klep de toets
omhoog. De aan/uit-schakelaar bevindt zicht
onder de rode veiligheidsschakelaar.
Inschakelen:
» Druk op de groene toets.
Uitschakelen:
» Druk op de rode toets.

A Druk in noodsituaties op de rode noodstop-
knop van de bandschuurmachine.
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Schuurband instellen.

» Schakel de bandschuurmachine kort in.

» Kijk in welke richting de schuurband weg-
loopt.

» Stel de bandloop op de bandschuurmachine
in tot de schuurband in het midden op de
contactrol (27) loopt.

Als de bandloop niet in het midden kan worden

ingesteld, moet de parallelliteit van de GIR/GIRA

worden bijgesteld (afbeelding 5):

» Draai de vier bouten (12) los.

» Draai de beide bouten (10) los.

» Stel de instelschroeven (30) met een 4 mm
inbussleutel bij.

» Draai de bouten (10) en (12) weer vast.

Controleer de parallelliteit van de bandloop.

Herhaal de bovenstaande stappen als het resul-

taat niet bevredigend is.

OPMERKING: De geleidingsvoorziening voor

de contactrol van de GIR/GIRA is in de fabriek

parallel ingesteld. Een instelling is alleen vereist
als bij het inrichten van het aandrijfwiel geen
gecentreerde bandloop wordt bereikt.

Centerhoogte instellen (Afheelding 3).

De hoogte van de contactrol wordt gewoonlijk

op het midden van de pijp ingesteld. De instel-

ling kan echter worden veranderd:

» Draai de spanhendel (15) los.

» Stel met de hendel (13) de contactrol op de
gewenste hoogte in.

» Draai de spanhendel weer vast.

» Controleer de instelling door nogmaals
proeffrezen.

Perslucht aansluiten
(GIRA - Afheelding 6).

Sluit de persluchtslang op de persluchtaanslui-

ting (36) aan.

0 Controleer de druk op de manometer (31)
(bedrijfsdruk 6 bar (10 bar max.)). Bij te
lage druk werkt het automatisme niet cor-
rect. Bij te hoge druk kan de persluchtbe-
sturing beschadigd worden.
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Automatische functie instellen Tips voor de werkzaamheden GIRA.
(GIRA - Afbeelding 6/7).

De werktafelbewegingen @ - @ worden inge-
steld op de persluchtregelkast:

A Draag een veiligheidsbril.

A Druk onmiddellijk op de noodstopknop (14)
als de automatische functie niet zoals ver-

A Druk onmiddellijk op de noodstopknop (14) wacht verloopt of als u het schuren wilt
als de automatische functie niet zoals ver- afbreken.
wacht verloopt of als u het schuren wilt > Stel de bandloop in.
afbreken. » Stel de centerhoogte in
» Zet een contactrol (27) in die bij de pijpdia- Stel d i i fl o
meter past. > tel de automatische functie in met een

proefwerkstuk.

» Gebruik indien nodig een lengteaanslag (toe-
behoren) om het werkstuk maatzuiver in te
spannen.

» Ga naast de machine staan en druk op de
toets voor de start van de automatische
functie (16).

» Controleer tijdens de bewerking de cor-
recte uitvoering van de automatische functie
en let op de juiste aandrukkracht.

» Stel de diepteaanslag en eindschakelaar (17)
eerst op een geringe schuurdiepte in, zodat
het werkstuk niet in de schuurband loopt.

» Stel de schroefklem met de zwengel (18) op
de werkstukbreedte in en span het werkstuk
met de spanhendel (20) vast. Stel indien
nodig de aanschuurhoek (29) in.

» Draai de timer (34) helemaal naar rechts
(DICHT).

» Werkbreedte: Druk op de toets voor de start
van de automatische 'fLII:lCtIe (16). §te| fie Tips voor de werkzaamheden GIR
aanslagen (22) zodanig in dat de pijp niet .
over de randen van de schuurband beweegt. [Afbeeldmg 8]

Druk op de toets voor het stoppen van de
automatische functie (14).

> Ontbramen: Stel de timer (34) zodanig in dat
de slede aan het einde van de bewerking
twee tot vier keer heen en weer loopt voor-
dat deze terug naar de beginstand beweegt. > Gebruik indien nodig een lengteaanslag (toe-

A Draag een veiligheidsbril.

» Stel de bandloop in.
» Stel de centerhoogte in.

> Diepteaanslag: Stel nu de diepteaanslag en behoren) om het werkstuk maatzuiver in te
eindschakelaar (17) op de vereiste schuur- spannen.
diepte in. » Ga naast de machine staan en trek met uw
> Aandrukkracht: Stel met het stuurven- linkerhand aan de aanzethendel (37).
tiel (35) de optimale aandrukkracht en voor-  » Draai met uw rechterhand aan de zwen-
waartse beweging in. gel (38) om de werktafel zijwaarts te bewe-
/\ Als een te grote aandrukkracht is ingesteld, gen en de schuurband gelijkmatig te
kan het werkstuk oververhit raken of de benutten. Het werkstuk mag daarbij niet
schuurband scheuren. voorbij de randen van schuurband komen.

» Werk altijd met gelijkmatige aandrukkracht.

31
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Verhelpen van storingen.

Storing Oorzaak en oplossing

Veel loop- | Centerhoogte is niet gelijkmatig,

geluiden Centerhoogte instellen

Pijp ver- Te grote aandrukkracht,

kleurt Aandrukkracht verminderen

Veel braam- | Te grote aandrukkracht,

vorming Aandrukkracht verminderen,
Schuurband versleten,
Schuurband vervangen

Onderhoud en klantenservice.

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de
machine de stekker uit het stopcontact.

0 Reparaties mogen alleen door een vakman
volgens de geldende voorschriften worden
uitgevoerd.

Voor reparatiewerkzaamheden adviseren wij de

FEIN-klantenservice, de bij FEIN aangesloten

werkplaatsen en de FEIN-vertegenwoordigin-

gen.

Voer de volgende onderhoudswerkzaamheden

regelmatig uit:

Dagelijks onderhoud

» Maak de opvangbak leeg. Water en metaal-
stof scheiden en afvoeren.

» Open de zijdeksel (5) en verwijder het
metaalstof.

» Reinig de buitenzijde van de machine met
perslucht.

Wekelijks onderhoud

» Smeer bewegende delen zoals aangegeven
op het serviceplaatje.

Maandelijks onderhoud

» Maak de waterafscheider van de perslucht-
verzorgingseenheid leeg. Grijp hiertoe van
onderen in het huis en draai het aftapventiel
naar rechts.
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Wettelijke garantie en
fabrieksgarantie.

De wettelijke garantie op het product geldt
overeenkomstig de wettelijke regelingen in het
land waar het product wordt verkocht.
Bovendien biedt FEIN garantie overeenkomstig
de FEIN-fabrieksgarantieverklaring. Raadpleeg
voor meer informatie hierover uw vakhandel,
de FEIN-vertegenwoordiging in uw land of de
FEIN-klantenservice.

Conformiteitsverklaring.

De firma GRIT verklaart als alleen verantwoor-

delijke dat dit product overeenstemt met de gel-
dende voorschriften die op de laatste pagina van

deze gebruiksaanwijzing vermeld staan.

Milieubescherming en afvoer van
afval.

Stationaire machines dienen volgens nationaal
recht op een voor het milieu verantwoorde
manier te worden gerecycled.

Technische gegevens.

Type GIR GIRA
Bestelnummer

9900.. .1 007 00 0 .1 008000
Aanzetbesturing Handmatig ~ Automatisch
Persluchtaansluiting:

Bedrijfsdruk [bar] - 6
Luchtverbruik [I/min] - 5
Gewicht volgens

EPTA-Procedure

01/2003 [kg] 109 126

Aansluitschakelschema’s.

Type GIRA, Installatie (Pneumatische besturing)
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Simbologia, abreviaturas y términos
empleados.

La simbologia utilizada en estas instrucciones de
uso o en la maquina, pretende advertirle sobre
los posibles peligros que puedan presentarse al
trabajar con la maquina.

Simbolo | Término, significado

> Accién

Sefial preceptiva general

0

Leer documentaciéon

Q@

Advertencia de peligro

A

Simbolo europeo de conformidad

g

Para su seguridad.

@ No emplee esta maquina sin haber leido
detenidamente estas instrucciones de uso y
sin haberlas comprendido en su totalidad, inclu-
sive las ilustraciones, especificaciones y reglas de
seguridad.
@ Lea y aténgase a las instrucciones de uso de
la lijadora de banda Gl 150/GI 150 2H y
del bastidor GIB/GIBE que vaya a montar en esta
maquina.
Guarde estas instrucciones de manejo para pos-
teriores consultas y entrégueselas al usuario en
caso de prestar o vender la maquina.
Para acoplar el madulo lijador de radios a la lija-
dora de banda, solamente utilice el material de
sujecion que se adjunta. Un montaje incorrecto
puede provocar que el médulo lijador de radios se

afloje durante el trabajo y acarree serios accidentes.

@ Utilice unas gafas de proteccion. Las gafas
de proteccion deberan ser indicadas para
protegerle de los fragmentos que pudieran salir
despedidos al trabajar.

Antes de conectar la maquina, asegiirese de que
estén firmemente apretadas todas las palancas y
dispositivos de sujecion. Si la mesa de la maquina
descendiese abruptamente, o si la pieza se afloja
durante el trabajo, ello puede provocar graves
accidentes.

%

De un vistazo.

1 Tapaltope (GI 150/GI 150 2H)

2 Proteccion contra chispas (Gl 150/Gl 150 2H)
3 Base lijadora (GI 150/GI 150 2H)

4 Caja colectora de virutas (Gl 150/Gl 150 2H)
5 Tapa lateral (Gl 150/GI 150 2H)

6 Palanca de dispositivo de inclinacién
(GIB/GIBE)

7 Contraplaca
8 Angulo
9 Tornillos del angulo
10 Tornillos de la contraplaca
11 Tensor de la banda de lija (Gl 150/Gl 150 2H)
12 Tornillos para el montaje lateral
13 Ajuste de la altura entre centros

14 Automatismo de “Detencion/PARADA DE
EMERGENCIA”

15 Palanca de fijacién para ajuste de la altura
entre centros

16 Automatismo de “Arranque”

17 Ajuste de la “profundidad de lijado”/tope de
profundidad

18 Manivela de ajuste de la anchura de la pieza
19 Recipiente

20 Palanca de fijacion rapida de la pieza

21 Mordazas de sujecion, fijas

22 Tope “anchura de trabajo”

23 Tornillos de montaje

24 Soporte/almacén de rodillos de contacto

25 Manillas para reglaje de altura

26 Dispositivos de proteccion/tapa lateral

27 Rodillo de contacto

28 Tornillos de seguridad del rodillo de contacto
29 Palanca de fijacion para el ajuste angular

30 Tornillos de montaje para alineacion del
madulo lijador de radios/lijadora de banda

31 Manometro

32 Velocidad de “avance de la mesa”
(ajuste de fabrica) @

33 Velocidad de “retroceso de la mesa”
(ajuste de fabrica) @

33
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34 Temporizador para “desharbar” ©
35 Ajuste de la presion de apriete @
36 Racor de aire comprimido

Uso reglamentario de la maquina.

Los médulos lijadores de radios GIR y GIRA

deberdn emplearse en combinacién con la lija-

dora de banda GI 150/GI 150 2H para lijar

exclusivamente los extremos de tubos.

0 iNo esta permitido trabajar piezas con un
diametro inferior a 35 mm en la lijadora de
bhanda Gl 150!

Instrucciones de instalacion
(Figura 1/2).

Lijadora de banda GI 150/GI 150 2H.

A Antes de cualquier manipulacion en la

maquina extraiga el enchufe de red.

» Desmonte la tapa superior (1) junto con la
proteccién contra chispas (2).

» Desmonte la base lijadora (3) y retire la caja
colectora de virutas (4).

» Abra la tapa lateral (5).

» Afloje el tensor (11) y retire la banda de lija.

» Cierre la tapa lateral.

Bastidor GIB/GIBE.

» Afloje la palanca del dispositivo de inclina-
cion (6) y ajuste la GI 150/GI 150 2H de
manera que quede aprox. horizontal.

GIR/GIRA.

» Retire el aparato del embalaje y monte los
accesorios segun se indica en el suplemento.

» Afloje en la parte anterior y posterior del
pedestal los cuatro tornillos de sujecion (23)
de la parte superior.

» Afloje los cuatro tornillos (9) y empuje hacia
abajo el angulo (8).

» Desenrosque completamente los cuatro tor-
nillos (12) del lateral.

» Aproxime el GIR/GIRA a la lijadora de banda
Gl 150/GI 150 2H.
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» Atornille lateralmente el GIR/GIRA a la
Gl 150/GI 150 2H. Vuelva a aflojar el dispo-
sitivo de inclinacién del bastidor en caso de
que no coincidan las perforaciones.

» Empuje el angulo (8) contra la parte inferior
de la GI 150/GI 150 2H y apriete los cuatro
tornillos (9).

Bastidor GIB.

> Apriete la palanca del dispositivo de inclina-
cién (6).

Lijadora de banda Gl 150/Gl 150 2H.

» Abralatapa lateral (5). Sujete el dngulo (8) y
la contraplaca (7) con los tornillos (10).

GIR/GIRA.

» Vuelvaaapretar en la parte anterior y poste-
rior del pedestal los tornillos (23) previa-
mente aflojados.

» Gire las manillas de ajuste (25) hasta asentar
los cuatro pies contra el suelo. Seguida-
mente, gire la manilla de cada pie aprox. dos
vueltas mas.

» Llene con agua, hasta la mitad, el reci-
piente (19). Aloje el recipiente entre los
soportes del médulo lijador de radios.

C iPeligro de incendio al utilizar el aparato sin
tener agua en el recipiente!

Montaje del rodillo de contacto (Figura 3/4).
Antes de cualquier manipulacion en la
maquina extraiga el enchufe de red.

» Abra la tapa (26) y empuje hacia atrds la

mesa de trabajo.

» Afloje ambos tornillos (28) de la horquillay
retire el rodillo de contacto (27).

» Monte el rodillo de contacto (27) del didme-
tro deseado en la horquilla, y sujételo con
ambos tornillos (28).

En los rodillos de contacto con un didme-
tro grande puede que sea necesario tener
que modificar la posicién del tensor en la
lijadora de banda.

» Ajuste el curso de la banda cada vez que
cambie el rodillo de contacto.

» Se recomienda guardar los rodillos de con-
tacto no precisados en el soporte (24), para
evitar que se dafien.
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Montaje/cambio de la banda de lija.

Antes de cualquier manipulacion en la
maquina extraiga el enchufe de red.
> Solamente en la primera puesta en marcha de
la lijadora de banda GI 150/Gl 150 2H: Con-
trole el sentido de giro.

» Afloje el tensor (11) y monte una banda de
lija del tamafio 150 x 2250 mm.

El sentido de marcha indicado en la banda
deberd coincidir con el sentido de giro del
rodillo.

» Tense la banda de lija con el tensor (11).

» Arrastre la banda de lijar con la mano, y
observe si ésta tiende a desviarse hacia la
izquierda o derecha del rodillo de con-
tacto (27).

» Ajuste en la lijadora de banda la guia del
rodillo motriz de manera que la banda de lija
marche centrada. El ajuste exacto se realiza
con la maquina en funcionamiento.

Instrucciones de manejo.

A Utilice unas gafas de proteccion.
Cierre las tapas laterales (26)/(5). Si no
tiene montados los dispositivos de protec-
cion, la banda de lija puede llegar a engan-

charse con su ropa y lesionarle gravemente.

» Gire hacia la derecha el botén del interrup-
tor de seguridad rojo de la lijadora de banda
Gl 150/GI 150 2H, y abata hacia arriba el
boton. El interruptor de conexién/ desco-
nexion se encuentra debajo del interruptor
de seguridad.

Conexion:

» Accione el botén verde.

Desconexién:

» Accione el botén rojo.

A Al presentarse una situacion de peligro,
puise el hoton de PARADA DE EMERGENCIA de
la lijadora de banda.

%

Ajuste de la banda de lija.

» Conecte brevemente la lijadora de banda.

» Observe hacia cual lado se desvia la banda de
lija.

» Ajuste el curso de la banda en la lijadora
hasta conseguir que ésta marche centrada
sobre el rodillo de contacto (27).

Si no fuese posible centrar la banda, debera

reajustarse la paralelidad del GIR/GIRA

(figura 5):

» Afloje los cuatro tornillos (12).

» Afloje ambos tornillos (10).

» Reajuste los tornillos de reglaje (30) con una
llave allen de 4 mm.

» Apriete de nuevo los tornillos (10) y (12).

Controle la paralelidad de la banda en funciona-

miento. Si el resultado obtenido no fuese satis-

factorio, vuelva a repetir los pasos anteriores.

OBSERVACION: El dispositivo de guiado del

rodillo de contacto del GIR/GIRA viene ajustado

paralelo de fabrica. Solamente es necesario un

reajuste, si no se consiguiese una marcha cen-

trada de la banda en el rodillo motriz.

RAjuste de la altura entre centros (Figura 3).

El rodillo de contacto se ajusta normalmente de

manera que coincida con el centro del tubo. Si

asi se desea, puede modificarse este ajuste:

» Afloje la palanca de fijacién (15).

» Coloque el rodillo de contacto a la altura
deseada con la palanca (13).

» Apriete nuevamente la palanca de sujecién.

» Mecanice una pieza para verificar si el ajuste
es correcto.

Conexion del aire comprimido
(GIRA - Figura 6).

Conecte la manguera de aire comprimido a la

toma (36).

0 Controle la presién en el manémetro (31)
(presion de servicio 6 bar; max. 10 bar).
Si la presién es demasiado baja, el automa-
tismo no trabaja correctamente. Una pre-
sién excesiva puede llegar a deteriorar el
control neumatico.

35
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Ajuste del automatismo
(GIRA - Figura 6/7).

El ajuste del movimiento de la mesa de trabajo
- O se realiza en la caja del control neuma-

tico:

A En caso de que la automatica no funcione en
la forma prevista, o si desea interrumpir el
trabajo, accione el hoton de parada de la
automatica (14).

» Monte un rodillo de contacto (27) adecuado

al diametro del tubo.

» Primeramente, ajuste el tope de profundi-
dad/fin de carrera (17) a una profundidad de
lijado reducida, para evitar que la pieza toque
la banda de lijar.

» Ajuste la mordaza con la manivela (18) de
acuerdo a la anchura de la pieza, y amarre
esta ultima con la palanca de sujecion (20). Si
fuese preciso, ajuste el dngulo de lijado (29).

» Gire completamente a la derecha el tempo-
rizador (34) (ZU).

> Anchura de trabajo: Accione el botén de
arranque de la automitica (16). Ajuste los
topes (22) de manera que el tubo no pueda
rebasar los bordes de la banda.

Accione el botén de parada de la automa-
tica (14).

> Desharbado: Ajuste el temporizador (34) de
manera que el carro efecttie 2 a 4 movimien-
tos de vaivén antes de regresar a la posicion
inicial.

> Tope de profundidad: Ajuste ahora el tope de
profundidad fin de carrera (17) a la profun-
didad de lijado necesaria.

> Presion de apriete: Ajuste con la vélvula de
control (35) la presién de apriete/avance,
éptimos.

A Si la presion de apriete fuese excesiva puede

llegar a sobrecalentarse la pieza o rasgarse
la banda de lijar.

36

Instrucciones para la operacion GIRA.

Utilice unas gafas de proteccion.

A En caso de que la automatica no funcione en
la forma prevista, o si desea interrumpir el
trabajo, accione el hoton de parada de la
automatica (14).
Ajuste el curso de la banda.
Ajuste la altura entre centros.

Mecanice una pieza, para controlar si es
correcto el ajuste de la automatica.

» Si fuese necesario, utilice un tope de longi-
tud (accesorio) para sujetar la pieza a la
medida exacta.

» Coléquese al lado de la maquina y accione el
botoén de arranque de la automadtica (16).

» Supervise durante el proceso de trabajo el
funcionamiento correcto de la automatica, y
preste atencion a que sea correcta la presion
de apriete.

Yyvyy

Instrucciones para la operacion GIR
(Figura 8).

%

A Utilice unas gafas de proteccion.

» Ajuste el curso de la banda.
» Ajuste la altura entre centros.

» Si fuese necesario, utilice un tope de longi-
tud (accesorio) para sujetar la piezaa la
medida exacta.

» Coldquese al lado de la maquina y tire de la
palanca de avance (37) con la mano
izquierda.

» Gire con la mano derecha la manivela (38)
para desplazar lateralmente la mesa de tra-
bajo y desgastar por igual la banda de lijar. Al
realizar esto debera observarse que la pieza
no alcance a rebasar los bordes de la banda.

» Trabaje siempre ejerciendo una presién de
apriete uniforme.
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Eliminacion de fallos.

Garantia.

Fallo Causa/solucion

Funciona- | Altura entre centros desigual,

miento Ajuste de la altura entre centros

ruidoso

El tubo Presién de apriete excesiva,

cambia de |Reduzca la presion de apriete

color

Formacién | Presion de apriete excesiva,

de mucha |Reduzca la presion de apriete,

rebaba Banda de lija desgastada,
Sustituya la banda de lija

Reparacion y servicio técnico.

A Antes de cualquier manipulacién en la
maquina extraiga el enchufe de red.

0 Las reparaciones deberén ser realizadas
por un técnico, de acuerdo a las prescrip-
ciones vigentes.

En caso de una reparacion recomendamos recu-

rrir a un servicio técnico FEIN, un taller concer-

tado FEIN o una representante FEIN.

Realice periédicamente los trabajos de manteni-

miento siguientes:

Mantenimiento diario

» Vacie el recipiente. Elimine por separado el

agua y el polvo de metal.

» Abra la tapa lateral (5), y retire el polvo de

metal.

» Limpie exteriormente la maquina con aire

comprimido.

Mantenimiento semanal

» Aceite las piezas moéviles segun se indica en

el rétulo de servicio.

Mantenimiento mensual

» Vacie el decantador de la unidad de trata-

miento. Para ello, introduzca la mano por
abajo de la carcasa, y gire la llave de vaciado
hacia la derecha.

La garantia del producto se realiza de acuerdo a
las regulaciones legales vigentes en el pais de
adquisicion.

Adicionalmente, FEIN ofrece una garantia
ampliada de acuerdo con la declaracién de garan-
tia del fabricante FEIN. Detalles al respecto los
puede obtener en su comercio especializado
habitual, la representante FEIN en su pais, o un
servicio técnico FEIN.

Declaracion de conformidad.

La empresa GRIT declara bajo su propia respon-
sabilidad que este producto cumple con las dis-
posiciones pertinentes detalladas en la tltima
pagina de estas instrucciones de uso.

Proteccion del medio ambiente,
eliminacion.

Conforme a lo que marca la legislacién nacional,
es obligatorio que las maquinas estacionarias
sean sometidas a un reciclaje que respete el
medio ambiente.

Datos tecnicos.

Tipo GIR
N¢ de pedido
9900..
Avance
Racor de aire
comprimido:
Presion de servicio
[bar] - 6
Consumo de aire
[I/min] - 5
Peso seglin
EPTA-Procedure
01/2003 [kg]

GIRA

1007000
manual

.1008000
automdtico

109 126

Esquemas de conexion.

Tipo GIRA, Anexo (Control neumatico)

37
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Simbolos utilizados, abreviagoes
e termos.

Os simbolos utilizados nesta instrugio de ser-
vigo e eventualmente na maquina, servem para
chamar a sua atengdo a possiveis riscos durante
o trabalho com esta maquina.

Simbolo | Termo, significado

> Acgio

0

Q@
A
q

Simbolo geral de proibicao

Ler a documentagio

Adverténcia de perigo

Simbolo de conformidade europeu

Para a sua seguranca.

@ Nao utilizar esta maquina antes de ter lido
atentamente, e entendido, toda esta instru-
¢do de servigo, inclusive as ilustragdes, especifi-
cagOes e regras de seguranga.
@ Ler e seguir as instrugdes de servigo da
lixadeira de rolos Gl 150/Gl 150 2H, assim
como também do suporte GIB/GIBE, montado a
esta maquina.
Esta instrugdo de servigo deve ser guardada para
futura consulta e deve ser enviada junto com a
maquina se esta for passada adiante, emprestada
ou vendida.
Para a montagem do médulo de lixamento radial
na lixadeira de rolos sé deve ser utilizado o mate-
rial de fixagcao fornecido. Uma montagem incor-
recta pode fazer com que o médulo de
lixamento radial se solte da lixadeira de rolos
durante o trabalho, causando graves acidentes.
@ Utilizar éculos de protecgdo. Oculos de pro-
tecgdo devem ser apropriados para resistir
as particulas expulsas durante os diversos tipos
de trabalhos.
Antes de ligar a maquina, assegure-se de que
todas as alavancas de aperto do dispositivo de
aperto estejam bem apertadas. Se a maquina cair
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de repente durante o processo de trabalho e sol-
tar a pega a ser trabalhada, podem ser provoca-
dos graves acidentes.

Num golpe de vista.

1 Cobertura/limitador (Gl 150/Gl 150 2H)

2 Proteccao contra failhas (Gl 150/Gl 150 2H)
3 Base para apoio da peca (Gl 150/G1 150 2H)
4 Contentor de aparas (Gl 150/Gl 150 2H)

5 Tampa lateral (Gl 150/GI 150 2H)

6 Alavanca para dispositivo basculante
(GIB/GIBE)
7 Contraplaca
8 Placa angular
9 Parafusos para a placa angular
10 Parafusos para a contraplaca
11 Dispositivo de aperto da cinta abrasiva
(GI 150/GI 150 2H)

12 Parafusos de montagem para a montagem
lateral

13 Ajuste “Altura do centro” (centro do tubo)

14 Automatismo “Paragem/PARAGEM DE
EMERGENCIA”

15 Alavanca de aperto, ajuste “Altura do centro”
16 Automatismo “Partida”

17 Ajuste “Profundidade de lixamento”/
limitador de profundidade

18 Manivela, ajustar largura da peca a ser
trabalhada

19 Recipiente de recolha

20 Alavanca de aperto rapido, fixar a peca
a ser trabalhada

21 Mordente, rigido

22 Limitador “Largura de trabalho”

23 Parafusos de montagem

24 Fixagao/magazine para rolos de contacto
25 Parafusos estrelados, ajuste da altura
26 Dispositivos de protecgao/tampa lateral
27 Rolo de contacto

28 Parafusos de fixacao, rolo e contacto

29 Alavanca de aperto, ajuste do dngulo

30 Parafusos de montagem, alinhamento entre
madulo de lixamento radial/lixadeira de rolos

31 Manometro
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32 Velocidade “Avanco da mesa de trabalho”
(Ajuste de fabrica) @

33 Velocidade “Retrocesso da mesa de trabalho”
(Ajuste de fabrica) @

34 Temporizador “Rebarbar” ©

35 Ajuste da forga de pressio @

36 Conexao para ar comprimido

Designacao da maquina.

Os médulos de lixamento radial GIR e GIRA sé

devem ser utilizados com a lixadeira de rolos

Gl 150/GI 150 2H e exclusivamente para lixar

extremidades de tubos.

0 Pecas com um diametro inferior a 35 mm
nao devem ser processadas com a lixadeira
de rolos Gl 150!

Instrucoes de montagem (Figura 1/2).

Lixadeira de rolos Gl 150/GI 150 2H.

Antes de todos trabalhes na maquina,
devera puxar a ficha da tomada.

» Desmontar a cobertura superior (1) junto
com a protecgio contra faiscas (2).

» Desmontar a base para apoio da peca (3) e a
caixa de aparas (4).

» Abrir a tampa lateral (5).

» Soltar o dispositivo de aperto (11) e remo-
ver a cinta abrasiva.

» Fechar a tampa lateral.

Suporte GIB/GIBE.

» Soltar a alavanca do dispositivo bascu-
lante (6) e colocar o GI 150/Gl 150 2H
numa posi¢do aproximadamente horizontal.

GIR/GIRA.

» Retirar o aparelho da embalagem e montar o
acessorio como descrito na folha suplemen-
tar.

» Soltar nafrente e atrds do suporte, os quatro
parafusos de fixagdo (23) da parte superior.

» Soltar o parafuso de aperto (9) e deslocar a
a placa angular (8) para baixo.

» Desatarraxar os quatro parafusos (12)
laterais.

%

» Empurrar GIR/GIRA de encontro com
Gl 150/GI 150 2H.

» Aparafusar GIR/GIRA no lado de GI 150/
Gl 150 2H. Soltar novamente o dispositivo
basculante do suporte caso os orificios ndo
estiverem sobrepostos.

» Empurrar a placa angular (8) de encontro
com o lado inferior do Gl 150/GI 150 2H e
apertar os quatro parafusos (9).

Suporte GIB.

» Apertar a alavanca do dispositivo bascu-
lante (6).

Lixadeira de rolos Gl 150/Gl 150 2H.

» Abrir a tampa lateral (5). Montar a placa
angular (8) e a contraplaca (7) com os para-
fusos (10).

GIR/GIRA.

» Apertar na frente e atras do suporte de base,
os parafusos soltos anteriormente (23).

» Abaixar os pés girando os parafusos estrela-
dos (25) até os pés entrarem em contacto
com o chio. Em seguida, girar os pés mais
umas duas voltas.

» Encher o recipiente de recolha (19) com
agua até a metade. Colocar o recipiente de
recolha entre os apoios do médulo de lixa-
mento radial.

A Ha perigo de incéndio se o aparelho for ope-

rado com o recipiente colector sem agua!

Montar o rolo de contacto (Figura 3/4).

A Antes de todos trabalhes na maquina,

devera puxar a ficha da tomada.

» Abrir a tampa (26) e puxar a mesa de traba-
lho para tras.

» Soltar os dois parafusos (28) na forquilha de
guia e retirar o rolo de contacto (27).

» Colocar um rolo de contacto (27) com o
didmetro desejado na forquilha de guia e
fixd-lo com os dois parafusos (28).

No caso de rolos de contacto com didme-
tro maior, pode ser necessério alterar a
posigdo do dispositivo de aperto da cinta
na lixadeira de rolos.

» Ajustar o movimento da cinta apds trocar o
rolo de contacto.

39
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» Os rolos de contacto ndo utilizados devem
sempre ser guardados no suporte (24), para
serem protegidos contra danos.

Montar/trocar a cinta abrasiva.

Antes de todos trabalhos na maquina,
devera puxar a ficha da tomada.

> S0 aquando da primeira colocacao em funcio-
namento da lixadeira de rolos Gl 150/

Gl 150 2H: Controlar o sentido de rotacio.

» Soltar o dispositivo de aperto (11) e intro-
duzir uma cinta abrasiva com um compri-
mento de 150 x 2250 mm.

0 A indicagio do sentido de rotagio da cinta
abrasiva deve coincidir com o sentido de
rotagdo.

» Fixar a cinta abrasiva com o dispositivo de

aperto (11).

» Movimentar a cinta abrasiva com a mio e
verificar se hd deslocamento para a esquerda
ou para a direita do rolo de contacto (27).

» Ajustar o guia da roda de accionamento da
lixadeira de modo que a cinta abrasiva se
movimente no centro. O ajuste exacto é
realizado com a méquina ligada.

Instrucoes de servico.

A Usar dculos de proteccao.
Fechar a tampa lateral (26)/(5). Se os dispo-
sitivos de proteccao nao forem montados, a
cinta abrasiva podera agarrar a roupa e pro-
vocar lesdes graves.
» Girar o botdo do interruptor de seguranga
vermelho da lixadeira de rolos Gl 150/
Gl 150 2H para a direita e bascular a tecla
para cima. O interruptor de ligar-desligar
encontra-se atras do interruptor de segu-
ranga vermelho.
Ligar:
» Premir a tecla verde.
Desligar:
» Premir a tecla vermelha.
A Em situacdes de emergéncia, devera premir
imediatamente a tecla de PARAGEM DE
EMERGENCIA da lixadeira de rolos.
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Ajustar a cinta abrasiva.

» Ligar a lixadeira de rolos por instantes.

» Verificar a direcgdo na qual a cinta abrasiva
foge lateralmente.

» Ajustar o movimento da cinta na lixadeira de
rolos, até a cinta abrasiva se movimentar no
centro do rolo de contacto (27).

Se ndo for possivel centralizar o movimento da
cinta abrasiva, devera reajustar a paralelidade do
GIR/GIRA (figura 5):

» Soltar os quatro parafusos (12).

» Soltar ambos os parafusos (10).

» Reajustar os parafusos de ajuste (30) com
uma chave de sextavado interno de 4 mm.

» Reapertar os parafusos (10) e (12).

Controlar a paralelidade do movimento da cinta.

Repetir os passos anteriores se o resultado nio

for satisfatorio.

NOTA: O dispositivo de guia do rolo de con-

tacto do GIR/GIRA foi ajustado paralelamente a

partir de fabrica. Um ajuste s6 é necessario, se ao

ajustar a roda de accionamento nao for possivel

alcangar um movimento centralizado da cinta.

Rjustar a altura do centro (Figura 3).

Normalmente, a altura do rolo de contacto é

ajustada no centro do tubo. O ajuste pode no

entanto ser alterado:

» Soltar a alavanca de aperto (15).

» Ajustar o rolo de contacto na altura desejada
com a alavanca (13).

» Reapertar a alavanca de aperto.

» Controlar o ajuste com um lixamento de
ensaio.

Conectar o ar comprimido
(GIRA - Figura 6).

Conectar a mangueira de ar comprimido ao
bocal de ar comprimido (36).

0 Controlar a pressdo no manémetro (31)
(pressdo de funcionamento de 6 bar
(10 bar no max.)). O automatismo nio
funciona correctamente se a pressio for
baixa demais. Se a press3o for alta demais,
o comando do ar comprimido podera ser
danificado.
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Ajustar o automatismo
(GIRA - Figura 6/7).

O ajuste dos movimentos da mesa de trabalho
- O ¢ realizado na caixa de comando de ar
comprimido:

A Quando o automatismo nae funciona como
deveria ou se o lixamento tiver que ser inter-
rompido, devera premir imediatamente a
tecla de paragem do automatismo (14).

» Colocar o rolo de contacto (27) de acordo

com o didmetro do tubo.

» Ajustar o limitador paralelo/contacto de fim
de curso (17) primeiramente numa profun-
didade de lixamento reduzida, para que a
pega a ser trabalhada ndo vé de encontro
com a cinta abrasiva.

» Adaptar o sargento a largura da pega a ser
trabalhada com a manivela (18) e fixar com a
alavanca de aperto (20). Se necessirio,
deveri ajustar o dngulo de lixamento (29).

» Girar o temporizador (34) totalmente paraa
direita (ZU=FECHADO).

> Largura de trabalho: Premir a tecla de partida
do automatismo (16). Ajustar os limitado-
res (22), de modo que o tubo nio passe
além das bordas da cinta abrasiva.
Premir a “Tecla de paragem do automa-
tismo” (14).

> Rebarbar: Ajustar o temporizador (34), de
modo que o carril se movimente 2 a 4 vezes,
para |4 e para c4, no final do um ciclo de tra-
balho.

> Limitador de profundidade: Agora devera
ajustar o limitador de profundidade/con-
tacto de fim de curso (17) na profundidade
de lixamento necesséria.

> Forcga de pressao: Ajustar com a valvula de
comando (35) a forga de pressdo/avango
ideal.

A Se a forga de pressao ajustada for alta
demais, é possivel que a peca a ser traba-
Ihada seja sobreaquecida ou que a cinta
abrasiva rasgue.

%

Indicacoes de trabalho GIRA.

A Usar éculos de protecgao.

A Quando o automatismo nao funciona como
deveria ou se o lixamento tiver que ser inter-

rompido, devera premir imediatamente a
tecla de paragem do automatismo (14).

Ajustar o movimento da cinta.

Ajustar a altura do centro.

Ajustar o automatismo numa pega de ensaio.

Se necessério, deverd utilizar um limitador

longitudinal (acessério), para fixar exacta-

mente a pega a ser trabalhada.

YYVYY

» Posicionar-se ao lado da maquina e accionar
a tecla de partida do automatismo (16).

» Controlar o funcionamento correcto do
automatismo durante o processo de traba-
Iho e verificar se a forga de pressdo esta cor-
recta.

Indicacdes de trabalho GIR (Figura 8).

A Usar aculos de proteccao.

» Ajustar o movimento da cinta.
» Ajustar a altura do centro.
>

Se necessério, deveri utilizar um limitador
longitudinal (acessorio), para fixar exacta-
mente a pega a ser trabalhada.

» Posicionar-se ao lado da méaquina e a ala-
vanca de avango (37) com a mio esquerda.

» Girar a manivela (38) com a mio direita,
para movimentar lateralmente a mesa de tra-
balho e gastar uniformemente a cinta abra-
siva. A pega a ser trabalhada n3o deve ir além
das bordas da cinta abrasiva.

» Trabalhar sempre com uma forga de pressao
uniforme.
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Eliminacao de avarias. Garantia de eviccao e garantia.

Avaria Causa/eliminagio A garantia de evicgio para este E)roduto ¢ vélida
. conforme as regras legais no pais onde é colo-

Fortes A altura do centro n3o é uniforme, | cado em funcionamento.

rmdohs de | Ajustar a altura do centro Além disso a FEIN oferece uma garantia con-

marcha forme a declaragio de garantia de fabricante

O tubo | Forga de pressdo muito alta, FEIN. Detalhes a este respeito podem ser adqui-

muda de | Reduzir a forca de pressio ridos no seu revendedor especializado, no

cor representante da FEIN no seu pais ou no servigo

Forte for- | Forga de pressdao muito alta, pos-venda da FEIN.

magdo de | Reduzir a forga de pressao, a :
arestas | A cinta abrasiva estd gasta, Declaragao de conformidade.
Substituir a cinta abrasiva A firma GRIT declara em responsabilidade
exclusiva, que este produto corresponde as res-
Manutengﬁo e servipo pﬂs-venda_ pectivas especificacdes indicadas na ultima pagina

desta instrugdo de servigo.
A Antes de todos trabalhes na maquina,

devera puxar a ficha da tomada. Proteccao do meio ambiente,

0 Uma reparagdo sé deve ser executada por eliminagﬁo.
um técnico especializado e de acordo com

as directivas vigentes. Maquinas estacionarias devem, de acordo com o
Para a reparagio, recomendamos o servigo pds- direito nacional, ser enviadas a uma recuperagdo
venda FEIN, as oficinas contratuais FEIN e as ecolégica.

representagSes FEIN. L.
Executar regularmente os seguintes trabalhos de Dados tecnicos.

manutengao:
Tabait 9d tenco diari Tipo GIR GIRA
rahainos ue manutengao diarios Ndmero de
» Esvaziar o recipiente de recolha. Separar e encomenda9900..  ..1007 000 .1 008 00 0
deitar fora a 4gua e o pé de metal. Comando de avanco manual automético
» Abrir a tampa lateral (5) e remover o p6de  Conexdo para ar
metal. comprimido:
» Limpar o lado exterior da maquina com ar Presséo de
. funcionamento [bar] - 6
comprimido.
N } Consumo de ar
Trabalhos de manutencao semanais [I/min] - 5
» Lubrificar as pegas moveis, como indicadona  Peso conforme
P|aca de servigo. EPTA-Procedure
Medidas mensais 01/2003 [ke] 109 126

» Esvaziar o separador de dgua da unidade de Esquemas de circuitos de conexdes
manutengdo do ar comprimido. Para tal, .

deverd girar para a direita a vélvula de purga  Tipo GIRA, Instalagio (Comando pneumatico)
que se encontra no lado de baixo do apare-
lho.
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ZUppoAa mou xpnaipomnolouvral, Mpiv Tnv ekkivnon npénei va BePaiciveate om Exouv
< < o@ixTei Kahd o1 poxAoi kai o1 diatdéeig oua@iEng. Otav
OUVTHNOEIC Kal 0pol.

katd tn didpkela Tng epyaciag, To unxavnua
Ta oUpPoAa rmou XpnaoluomolovvTIal 0’ AuTéG TIg xapn)\g'ocal Fagvikd, Y] Auel Kd{nmo SPYO)\S[O’
0dnyieq XeLPIoHOU /KAl TIOU UMIAPXOUY EMAVK Hropel va npokAnBouv goapa atuxmHaTa.
OTO UNXAvNUa epLoTolv TNV MPoooxr oag i . i
mueavwv Kivduvwyv otav epydleote W’ autd To ZUVTO"“ emokomnaon.
HNXavNua.

1 Kandki/AvaotoAéag (Gl 150/Gl 150 2H)
ZipBodo 0Opog, onpacia 2 MpoguakTipag omvenpiopod (Gl 150/Gl 150 2H)
> Evépyela 3 Zmipiypa Agiavong (Gl 150/Gl 150 2H)
0 FEVIKG ETUTAKTIKG OHUa 4 Kouri ypeQiwv (Gl 150/Gl 150 2H)
5 MAeupiko kandxi (Gl 150/Gl 150 2H)
AaBAOTE TNV TeKUNPIwaT 6 MoyxAdg yia diGragn kAiong (GIB/GIBE)
@ 7 NAdka kévtpa
A Mpoedornoinon Kvduvou 8 Twviaopevn mAdka
9 Bideg yia ywviaopévn mhdka
C€ Eupwrtaikd orjpa oupBardtnrag 10 Bideg yia mhdka kévTpa
11 Aidragn oio@iEng TavioAeiavripa (GI 150/
Gl 150 2H)
MNa mv UU(I)(I)\EI(] aag. 12 Bideg ouvappoAdynong yia mAupIKi) guvappoAdynon

- - - 13 PiBpion « Yyog Center» (Kévrpo owAifva)
NQ LN XPNOWHOTONOETE QUTO TO UINXAVNHA 44 pyroparionds «Eron/OFF aviykng»

v SLaBACETE TTPOOEKTIKA KAL EVVOT|OETE o . .
EVIEADG QUTEG TIC OBNYIES XELPLOHOU, 15 MoxAdg ouo@iEng, puBpion « Yyog Center»

OUMMEPIANAUBAVOUEVOV TWV EIKOVWY, TOV 16 Autopariopdg «Ekkivnon»
TPOJLAYPAPWY KAL TWV KAVOVWV aoPaAeiag. 17 PuiBpion «BaBog Asiavong»/0dnydg paBoug
Na diaBdoeTe MPOOEKTIKA Kal akoAoUbwg 18 MaviBéAa, puBpion mAdToug und Karepyaoia
va mpeite TIg 0dnyieg xelptopou Tou TEpayiov
Tawohelavtripa Gl 150/Gl 150 2HkabwgkatTou 19 Aoyeio ouhhoyri
uriéBabpou GIB/GIBE, mou mpdkerra va 20 MoxAdg ouo@IEng, aUOPIEN U0 KATEPYATIa TEPAYioU

ouvappoAoynBouv o’ autd To UnxAavnua.
AlapUAGETE auTéq TIG 0dNYiEQ XEIPLOMOU Yia A
evOEXOMEVN MENNOVTIKY| Xpriom 1, O TiepmTwon

21 Ziayoveg oUoQIEnG, GrapnTeg
22 0dnyog «MAdrtog epyaaiag»

MWANONG, Yla va TIC Mapad®OETe OTOV 23 Bideg guvappoAdynong

ayopaotr). 24 Xuykpatripag/NTemo yia Kuhivdpoug enagig

Na xpnoipomnoifoeTe povo 10 UAIKG 6TEPEWONG TTOU 25 Bideg pe aotepocidi KEQaAR, pidpion UYoug
nEPIEXETAI 0T OUOKEUNOIT YIa va GuvapPOAOYROETE TN 26 MpooTaTeuTIkES dlaTaZeig/MAEUpIKG KamdKia

povada akTIvIKG Agiavong aTov TaivioAciavTipa.
2e mneplrrwon eANmouUg GuvapoAdynong n . ] ] ]
HOVABa aKTIVIKAG Aelavong prope{ va Aube{ ang 28 Bideg aoguAzing, kuhivdpog enagri

27 Kihivdpog enaig

TOV TaVIoAelavT)Pa Katd TN JLdpKela Tng 29 MoyxAdg auo@IEng, puduion ywviag

Agiavong kat va ipokaAéoet coBapd atuxruata. 30 Bideg ouvappoAdynong, euBuypdppion povadag
Na gopdre npooTareuTika yuahid. Ta OKTIVIKAS Agiaveng/TavioAeiavTiipa
POOTATEUTIKA YUOAL TIPEMEL va rtopouv 31 Mavépetpo

va oag npoomTeL'Jouv,cmow)\eopaTle aré Ta 32 TayurnTa «Tpansl) epyagiag epnpog»

dlapopa ekagpevdoviZoueva ocwuatiola. (puBpion £pyooTagiou) (1)

33 Tayutnta «Tpanédl epyagiag miow»
(puBpion epyocTaciou)

43
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34 XpovioTiig «A@aipeon ypeQiwv» (3)
35 PuBmon micong (2]
36 Zuvdeon memeopgvou agpa

Mpoopiopdg Tou pnxaviparog.

O1 povdédeq aktvikng Aeiavong GIR kat GIRA
TPEMEL va XPnotornolouvtal Hévo oe
ouvduaoud Ue Tov TavioAetavtripa Gl 150/
Gl 150 2H kat arnokAeLOTIKA yla TNV TEAKN
Aelavon dkpwv cwAAvwv.
Aev emTpENETAI ) KATEPYADia TEPAYiwV pe
didpeTpo pikpoTepn amdé 35 mm pe Tov Gl 150!

00nyieg ouvappoAdynong
(Eixdva 1/2).

TavioAelavriipag Gl 150/GI 150 2H.

A Na Byddere To @I¢ and Tnv npiCa mpiv ané

omoIngdNMoTE EpPyacia oTo idlo To pnyxdvnua.

» AnoouvappoAoyroTe To endvw Kardkl (1)

pagi pe Tov mpopuAaKTipa

orvenplopou (2).

AmnoouvapoAoyroTe TNV empdvela

Aelavong (3) kat Ta KouTld YPeQuov (4).

AvoiEte 1O MAeUpIKS Kamdkt (5).

AUote ™) didtagn cuopiEng (11) kat

a@alpéaTe TN AelavTikn Tawvia.

KA\eloTte TO MAEUPIKS KATIAKL.

YnoBaBpo GIB/GIBE.

» AUote 10 JoYAS yia Tn didta&n kAiong (6) kat
pubuiote Tov Gl 150/Gl 150 2H niepimnou
optZévria.

GIR/GIRA.

» Apaipéote To unxAavnua and tn cuokeuaoia
Kal oUVapoAOYoTe Ta eEapTripaTa/Ta
napeAkdueva OMwg MEPLYPAPETAL OTO
OUVNUUEVO PUANO.

» XaAapwoTe UNPooTd Kal miow oto NMAaiolo
MENUATOQ TIG TE0oOoEPLG Rideg
otep€wong (23) Tou Avw TUAUATOG.

» Alote TG Téooeplg Rideg (9) kal wboTe TN
Ywviaopévn MAdka (8) mpog Ta KATw.

» =eBIOwWoTe OtV MAeUPdA TIG TECTEPLG
Bideg (12).

» Q6note Tov GIR/GIRA kévtpa oto Gl 150/
Gl 150 2H.

Y YV Y
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» Bidwote tov GIR/GIRA oty mAeupd Le To
Gl 150/Gl 150 2H. AUote akdpn pa popd
Sudra&n kAiong Tou unéBabpou oe
neplmtwon mou ol tpuneq dev Bpiokovraln
Hla KATw and tnv AAAn.

» QOrote ™ ywviaouévn rAdka (8) kévtpa
oto unépabpo tou Gl 150/Gl 150 2H kat
opiEte ka\d TIg TE0OEPLG Bideg (9).

YnopaBpo GIB.

» ZpiEte To HOXAS yla TN didtagn kAiong (6).

TaivioAeiavtiipag GI 150/GI 150 2H.

» AvoiEte To TAeUPLKS KaTdKL (5).
ZUVAPUOAOYNOTE TN YWVIAoUEVN TIAGKA (8)
Kat Tnv MAdka kévtpa (7) pe Tig Bideg (10).

GIR/GIRA.

» ZpiEte AN pnpootd kat niow oto TAaiolo
EAUATOQ TIG TEé00ePLG Bideg
otepéwong (23) Tou dvw TUANATOG TIoU
elxate XaAapwaoel.

» [upiote kKdTw Ta T€00EPA NAdLA (25) PEXPL
va ayyi&ouv to ddnedo. Mupilete Ta médla
aKOuN dUo OTPOPEG TEPITIOU.

» [epiote To doxelo cUNOYNG (19) pEXPL TN
péon ue vepd. TomoBetriote To doxelo
OUAN\OYNG avdueoa ota otnpiypara mg
HovAadag akTvIKNG Aeiavong.

A ‘Otav 1o pnxdvnpa AciToupyei Xwpig vepo oTo

doxeio umdpyel Kivduvog mupkayidg!

ZuvappoAdynon kuhivdpou ena@rg (Eikdva 3/4).

A Na Byalete 1o @I amé Tnv mpila mpiv and

0ToIO0dHMOTE EpYacia oTo id10 TO pPnxavnpa.

» AvoiEte To Kamndkl (26) kal wlroTe TO
Tpanéd epyaociag npog ta niow.

» AUote T1g duo Bideq (28) otnv mepdvn
0od1yNong Kat apalpgote Tov KUAMVOPO
enaeng (27).

» TomnoBetriote Tov KUAIVSPO enagnq (27)
pe TNV erbupnTy SIAPETPO OTNV TIEPSVN
od1ynong kal acPaliote v He TIg duo
Bideqg (28).

Ze meplrtrwon mou TorodeTnBolv
KUNMVSPOL EMAPN|G e peYAAn SLApeTpo dev
arnokAeieTal va xpelaotel va alAgeTe
Bgom ™G SLIATAENG TEVTWHATOG TNG Tawviag
OTOV TAWVIOAEIQVTHPA.

» Metd and kdbe avrikatdoTaon mnpénel va
enavapuBuLoTel n dladpoun g Tawiag.

4@
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» O KUAVSpoL eMagrig Tou dev
Xpnotporotouvtatl pémnel va dlapuidyovrat
OTO ouyKpatipa (24) yla va mpo@uiaxtolv
and TUXOV {nUIEG.

ZuvappoAdynon/AAAayr AEIGVTIKAG Taiviag.

A Na Bydlete To @I amd Tnv npiCa mpiv and

omolagdinoTe epyacia aTo idio To pnxavnpa.

» Mdvo kard Tnv mpadTH €KKivnon Tou Gl 150/

Gl 150 2H: EAéyETe TN pOpPA MEPLOTPOPN|G.

» AUote ) didtagn cUoPiENg (11) Kat
TOTOBETNOTE LA AELaVTIKN Tawvia pe
dlaotdoelg 150 x 2250 mm.

H évdelEn kateubuvong kivnong tng
AelavTIkng Tawviag rpénet va tautiCetal pe
™ Popd MEPLOTPOPNG.

» Z@iEte T Aetavtikn Tawia pe t didtagn
ouopiEng (11).

» MeTakiviioTe TN AelavTiki Tawia pe To X€pt
kal eNéyEte, Unwg Eepelyel aplotepd i Ta
Oekld and Tov KUAWVOpo enagng (27).

» PubBuiote Tov Tpoxd peTddoong kivnong Tou
TawloAelavtrpa Katd T€Tolo TpOMo, WoTe N
Aelavtikn Tawia va kiveftal otn péon. H
pUBUION eival akpIRrg dtav To Unxavnua
Bpioketal oe Aettoupyia.

00nyieg AeiToupyiac.

A ®opdre mpooTateuTIKA YuaAid.

KAeioTe Ta mAeupikd kamdkia (26)/(5). Otav o1
npooTateuTikES dlatdgeig dev eival
guvappoAoynp€veg pmopei Ta pouxa oag va
nEPIMAEXTOUV OTN AEIQVTIKA TaIVia KI £0EIC va
TpauparioTeite gopapd.

» [upiote mpog Ta de€ld TNV KEPAAN Tou
KOKKIVOU Slakdrtn aopaieiag otov
TawwoAelaviipa Gl 150/Gl 150 2H kau
AVAONKWOTE To MANKTPO. O dlakdmng
ON/OFF Bpioketal k4tw and Tov KOKKIVO
Slakérmn aocpaheiag.

©€an oe Aettoupyia:

» [Matjote To TPAcLvo MAAKTPO.

©€an ek16q Aettoupyiag:

» [Matiote T0 KOKKIVO TIAAKTPO.

A Zg nepinTwon avaykng marroTe ap€ows 10

KOKKIVO mAfikTpo diakéntn OFF avdykng oTov
TavioAelavTipa.

%

PiOmon TG Ag1avTiKig Taiviac.

» O£0Te TOV TAWIOAEIQVTHPA YLa OE
Aetroupyia.

» EEakplBwote mpog ta nou Eepelyel n
AelavTikr Tawia.

» PuBpiote otov Tawiokelavmpa t dladpopun
NG Tawiag péxpLn Tawvia va Kivelral ouvexwg
oTn HEOM Tou KUAIVBpou enagnq (27).

2e meprTwon nou dev Uropeite va pubuioeTe ™)

Sladpour| TNG AELAVTIKNG Tawviag otn péom Tou

KUAvVdpou enagrig, TOTe PEneL va

enavapuBuiote Tnv napalniétnta twv GIR/

GIRA (eéva 5):

» Auote TG T€é0oeplg Bideg (12).

» Auote Tig duo Bideg (10).

» Pubuiote Tiq Bideq pubuiong (30) W’ éva
KAeWB( ecwTeplKoU eEaywvou 4 mm.

» Z¢iEte mAN TIG Bideg (10) kau (12).

EAéyEte TV mapaMnAdTnTa Tng dladpopnsg

Ttawiag. Na emavaAdBete ta nmponyoupeva

Brjuata étav To anotéleoua dev eival

LKAVOTIONTIKO.

YNOAEIZH: H didtagn odrjynong yia ta GIR/

GIRA eival pubuiopévn mapdAnAa and tov

karaokeuaotn. H enavaplbpion anarteitat pévo

étav katd v eykatdoTtaon Tou Tpoxou

HeTAdoaong kivnong dev unopeite va pubuioste

™ dladpour g Tawviag ot péon.

PuBpion Uyoug Center (Eikdva 3).

Kavovikd, To Uog tou KUAivdpou enapnig

puBuiletal oTo KEVTPO Tou CwArva. Ouwg, n

pUBuIoN propel va petaBAnbei:

» AUote To HOXAS OUOPIENG (15).

» PuBuiote Tov KUAMVOPO €MAPNG UE TO
HoxAO (13) oto embuuntd UYog.

» 2piEte AL TO HOXAS oUOPLENG.

» EAEyEre TN pUBWION pe dleEdyovTag ia
OOKILAOTIKY) Aelavan.

20vdeon memeopgvou agpa
(GIRA - Eikdva 6).

ZuvdEoTe TO OWANva TIETIETUEVOU a€pa OTn

ouvdeon meneopévou agpa (36).

0 EAEyEte v Tiieon oto pavopetpo (31)
(nieon Aertoupyiag 6 bar (10 bar max.)) Otav
n riieon eivat xapnAdtepn dev Aettoupyel
owotd o autopatiopdg. ‘Otav n rieon eivat
uWnAStepn propel va urootel BAGRN n
JATagn eAEyxou TEMECEVOU agpQl.

45
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PiBmon autopariopou
(GIRA - Eikdva 6/7).

H pubion Twv Kvrjoewv Tou Tpanellou
epyaoiag @ - O dieEdyetal oTo KouT( EAEYXOU
TETIEOUEVOU agPa

A ‘OTav o autopaTIoPGG dEV AEITOUPYEI IKAVOMOINTIKA,
1| énpene va diakonei n diadikacia Asiavong,
naToTe apE0WS T0 MARKTPO «AUTOHATIONGS
21on/OFF avdykng» (14).
» Tomobetriote évav kKUAWSPo enagrig (27)
avaloya pe tn SIGUETPOo ToU CwARva.
» PuBuiote otnv apxr otov 0dnyd Bdboug/
TEPUATIKO Slakdrn (17) éva oAU kpd
Bdbog Aelavong, wote To UNd Katepyaoia
TEUAXLO VA UNV TIPOOKPOUEL TNV AELAVTIKY
Tawia.
PuBpiote tn péyyevn pe ) paviBéra (18)
avaAoya e To TMAATOG Tou Ut Katepyaaoia
Tepayiou kat opiEte To UM Katepyaoia
TEUAXIO e TO LOXAS OUOPIENG (20). Av
XpelaoTel, pubuiote TN ywvia Aeiavong (29).
lupiote T€ppa de&ld (ZU) To xpoviatr| (34).
MAdTog epyaciag: MatrioTe TO MANKTPO
eKkivnong autopatiopou (16). Pubuiote
Toug 0dnyoug (22) katd Tétolo TPAIOo, WOTE
0 OWANvVag va pnv Eemepvda TG AKUEG TNG
AelavTikng Tawiag.
Matriote To MANKTPO «AuTouaTiopdg Ztor/
OFF avaykng» (14).
Agaipeon ype{iwv: Pubuiote to xpoviot) (34)
KaTd TETOL0 TPOTIO, WOTE ATAV TEAELWOEL N
Aelavon 1o popeio va rmyawvoépxetal 2 Ewg
4 POPEG TIPLV ETIOTPEYEL TNV APXLKN] TOU
B€on.
03nydg padoug: Pubuiote Twpa Tov odnyod
BdBoug/tov Teppatikd dlakdrmm (17) oto
emBuunTo BdBog Aelavong.
Nigon: PuBuiote pe T BarBida eA€yxou (35)
v 4plotn nieon/mpowdnon.
A ‘Otav n migon eival moAy uPnAr pmopei va
unepBeppavOei To und katepyacia Tepdyio ka1 va
ondoel N ASIavTIKA Taivia.

vy
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Ynoodei&eic epyaoiac GIRA.

A Oopare mPooTaTeUTIKG YuaAid.

A

Yvy

‘Otav o autopaTiopdg dEv ASITOUPYET IKAVOTOINTIKA,
1 énpene va dlakonei n diadikacia Asiavong,
naTioTe ap€éows T0 MARKTPO «AuTopaTiopdg Xtom/
OFF avdykng» (14).

Pubuiote ™ dadpopur) Tawiag.

Pubuiote to UYog Center.

Pubuiote Tov autopatiopd pe tn Boribela
evog doKipaaTikoU und karepyacia
Tepaxiou.

Av xpelaoTei, xpnotuomnotrjote évav odnyo
urikoug (e1dikd eEAPTNA) Yia va OPIEETE pe
akpiBela To und karepyacia TeRdxLo.
Mdpete B€on diMAa 0TO pNXAVNUa Kat
TaTNOTE TO MANKTPO EKKIVNONG
autopatiopou (16).

EAéyEte katd ) didpkela g dadikaoia
Aelavong ™) Aettoupyia autopatiopou kat
SlveTe TIPOCOXY) OTN CWOTH) TiieaN.

Ynodeiéeig epyaoiac GIR (Eikdva 8).

A Oopare mpooTaTeUTIKG YuaAid.

>
>
>

Pubuiote ™ dadpour) Tawiag.
Pubuiote to UYog Center.

Av xpelaoTei, xpnotuornotrjote évav odnyo
Hrikoug (e1diké eEAPTNA) Yia va OPIEETE pe
akpiBela To und karepyaocia TepdyLo.

» [dpete 6€on diMAa OTO PNXAVNUA Kat

TPARNETE TO HOXAS TTpowenong (37).

» [upiote pe To el x€pL ™ HaviBéra (38) yia

%

Va JETOKIVIOETE TO TPAME] epyaociag 1pog
Ta MAdyla wote £toL va eoelpeTal
opolépopea. To und katepyaoia TepdxLo,
Opwg, dev erutpenetal va Katai&el €Ew amd
TIG aKMEG TNG AelavTIKNG Tawviag.

Na aokeite dvrote opoldopdn mieon.

4@
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E€oudeTépwan BAaBwv.

Eyyunon.

BAdBn Aitia/@epaneia

loxupol Avopolépopgo Ugog Center,

B8dpuBol PUBuion Uyoug Center

Aettoupyiag

O owArjvag Aokeltal ugnAn riieon,

aM\A&lel xpwpa | Mewote v riieon

loxupdg Aokeital ugnAn riieon,

OXNMATIONOG Mewote TV Tiieon,

YPEQW ®Bappévn AelavtikA Tawia,
AVTIKATAOTAOTE TN AELAVTIKN
Tawia

ZuvTipnon Kai Service.

A Na Byalere o @I¢ amd TV mpiCa npiv and
omolagdNmoTE £pyacia To idlo To pnxdvnpa.
H ouvtrjpnon/eriokeun emtpgnetal va
die&axBel amnod évav edko Texvitn/a
e1dIKN) TexviTpla oUuPpwva Ue TIq ekdaToTe
loxUouoeg dlaTAEELS.
"la N ouvTrPNON/EMIOKEUN] 0AG OUVIOTALE TO
Service g FEIN, Ta eEouaiodotnuéva
ouvepyeia g FEIN kal Tig avtinpoowreieg g
FEIN.
Na dleEdyeTte TAKTIKA TG £ENG epyaaieq
ouvtiENoNgG:
KaBnuepivég epyaoicg ouvTipnong
» Na adeldlete 1o doxelo ouloynig. Na
SlayxwpileTe kKal va anooUPeTe TO vepd KaL TN
METAAAIKY) OKOVN.
» Na avoiyete To MAeUPIKS Kamdkt (5) kal va
apalpelte TN HETAANIKY OKOVN.
» Na kabapilete TO uNXAvNUa EEWTEPIKA UE
TIETIEOEVO aPal.
Epdopadiaieg epyacieg ouvtripnong
» Na Aadwvete Ta KivnTd €£apTrAATA OTWG
avaypdeetal otnv Tvakida ouvtripnong.
Mnviaia pétpa
» Na adeldlete 10 dlaxwplotr vepou Qg
povadag cuvTtrpnong rereopévou agpa. N’
auTtd BAATe To XEPL 0ag KATW and TepiBANua
KAl YUPIOTE TN oTPOPLYYa EKKEVWONG TIPOG
Ta J3egld.

%

H gyyunon yia to npoidv woxlel oUppwva e
TIG VOUIKEG DlaTAelg TNG Xwpag oTnyv ornoia
KUKAOQOPEL.

Ektdg autou n FEIN mapéxel kat pa eyyunon
ouppwva pe ) AnAwon Karaokeuaotr g
FEIN. Na neplogdtepeg mAnpopopieq
arneubuvBeite oTov elBIkS €umopa TG TEPLOXIG
oag, otnv avtinpoowre(a Tng FEIN ot xwpa
oag 1§ oty Yrinpeoia EEunnpétnong MeAatwv
(Service) Tng FEIN.

AfAwon ouppardTnrag.

H ¢@ippa GRIT dnAwvel Ue amokAELOTIKY eubuvn
NG 611 autd TO MPOIGV avtarnokpiveTal TANPWG
OTIG OXETIKOUG KAVOVIOUOUG TToU avapgépovTal
otnv TeAeutaia oeAida autwv TWV odNyLwv
Xelplopou.

MpooTacia Tou mepiBaAAovrog,
anooupan.
Ta povipwg eykateoTnuéva Unxaviuata rpemnet

va avVaKUKAWvovTal Je TPOTo PIAKS TTPog TO
epRANOV.

Texvikd XapakTnpioTIKA.

Tunog GIR
Kwdkdg aplbuog
9900..

‘EAEYX0G
npowenong
ZUvdeon
TIETIEOUEVOU aEPQ:
Mieon Aettoupyiag
[bar] - 6
Karavé\won

agpogq [I/min] - 5
Bdpog ouppwva

pe EPTA-Procedure

01/2003 [kg] 109 126

GIRA
..1007000 ..1008000

Me To xépt  autduata

Aiaypappa ouvdeapoloyiac.

Tumog GIRA, NMapdptnpa ('EAeyX0g nveupaTikwy
diardgewv)
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Anvendte symbholer, forkortelser
og hegreber.

Symbolerne, der anvendes i denne brugsanvis-
ning og i givet fald pa maskinen, skal henlede din
opmarksomhed pa mulige farer, der kan opsta
med denne maskine, nir den benyttes.

Oversigt.

Symbol | Begreh, betydning

> Aktion

Generelt pibudstegn

0

Laes dokumentation

Q@

Advarsel mod fare

A

Europzisk overensstemmelsestegn

g

For sin sikkerheds skyld.

Anvend ikke denne maskine, far du har

leest hele denne brugsanvisning ngje, inkl.
illustrationer, specifikationer og sikkerhedsreg-
ler.

@ Laes og overhold brugsanvisningerne til
bindslibemaskinen GI 150/GI 150 2H
samt bundene GIB/GIBE, der skal monteres pa
denne maskine.

Denne brugsanvisning skal opbevares til senere
brug og folge med maskinen, hvis den videregi-
ves eller szlges til en ny ejer.
Radieslibeaggregatet ma kun monteres pa bands-
libemaskinen med det medleverede fastgerelses-
materiale. En defekt montering kan medfere, at
radieslibeaggregatet lgsner sig fra bandslibema-
skinen under arbejdet, hvilket kan fere til alvor-
lige uheld.
Brug beskyttelsesbriller. Beskyttelsesbril-
lerne skal vaere egnet til at afvaerge de par-
tikler, der opstér i forbindelse med det enkelte
arbejde.
Sarg for, at alle spandegreb og spandeanordnin-
ger er spandt godt, fer maskinen taeendes. Szenker
maskinen sig pludseligt eller lzsner emnet sig
under arbejdet, kan dette fore til alvorlige uheld.

48
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1 Bjenvaernslage (Gl 150/Gl 150 2H)
2 Bjenvaern (Gl 150/G1 150 2H)
3 Slibeanlzg (GI 150/GI 150 2H)
4 Gnisthox (Gl 150/Gl 150 2H)
5 Sidelage (G1 150/GI 150 2H)
6 Greb til kipindstilling (GIB/GIBE)
7 Gevindbrik
8 Vinkelplade
9 Skruer til vinkelplade
10 Skruer til kontraplade

11 Slibeband-spzendeanordning
(G1 150/G1 150 2H)

12 Monteringsskruer til sidemontering

13 Indstilling ,,Centerhgjde” (rermidte)

14 Automatik ,Stop/NGD-STOP“

15 Speaendegreb til indstilling af ,,Centerhgjde”
16 Automatik ,Start”

17 Indstilling , Slibedybde“/dybdeanslag

18 Handhijul til indstilling af emnestykkets
bredde

19 Kasse

20 Hurtigspandegreb, til fastspzending af emne

21 Fast kaebe

22 Anslag ,,Sidejustering“

23 Monteringsskruer

24 Holder/magasin til kontaktruller

25 Stjernedrejeskruer, hgjdeindstilling

26 Sidelage

27 Kontaktrulle

28 Sikringsskruer, kontaktrulle

29 Spandegreb, vinkelindstilling

30 Justeringsskruer, justering af
radieslibeaggregat/handslibemaskine

31 Manometer

32 Hastighed ,,Skruestik frem*“
(fabriksindstilling) (1]

33 Hasti%I;ed woKruestik tilbage“ (fabriksindstil-
ling)
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34 Timer ,Afgratning ©
35 Indstilling af tryk @
36 Tryklufttilslutning

Bestemmelse af maskinen.

Radieslibeaggregatet GIR og GIRA er udeluk-
kende beregnet til ssmmenbygning med béndsli-
bemaskiner af typen Gl 150/GI 150 2H og m&
kun anvendes til udslibning af rerender.

Rer emner med en diameter mindre end 35
mm ma ikke bearbejdes med bandsliberen
Gl 150!

Montage (Billede 1/2).

Bandslibemaskine Gl 150/Gl 150 2H.

Traek stikket ud af stikdasen, fer der arbej-
des pa maskinen.

» Demontér gjenvarnsliget (1) sammen med
gjenvarnet (2).

» Demontér slibeanlzget (3) og gnistbok-
sen (4).

> Abn sidelégen (5).

» Lasne spendeanordningen (11) og fjern sli-
bebandet.

» Luk sidepladen.

Bund GIB/GIBE.

» Lasne grebet til kipindstillingen (6) og stil
Gl 150/GI 150 2H ca. vandret.

GIR/GIRA.

» Tag maskinen ud af emballagen og montér
tilbehgret iht. beskrivelsen i det indlagte til-
leeg.

» Lasne de fire skruer (23) for og bag pi fod-
stativet til den gverste del.

» Lasne de fire skruer (9) og skub vinkelpla-
den (8) ned.

» Drej de fire skruer (12) p4 siden ud.

» Skub GIR/GIRA mod bindslibemaskinen
Gl 150/Gl 150 2H.

» Skru GIR/GIRA sammen med Gl 150/

Gl 150 2H i siden. Lasne kipindstillingen pa
bunden en gang til, hvis hullerne ikke star
over hinanden.

» Skub vinkelpladen (8) mod undersiden pa
Gl 150/GI 150 2H og spand de fire
skruer (9).

Understativ GIB.

» Spand grebet til kipindstillingen (6).

Bandslibemaskine Gl 150/Gl 150 2H.

> Abn sidepladen (5). Montér vinkelpladen (8)
og kontrapladen (7) med skruerne (10).

GIR/GIRA.

» Spand de forinden lgsnede skruer (23) igen
for og bag pa fodstativet.

» Drej de fire fadder med stjernegrebskrue-
rne (25) ned, til disse bergrer gulvet. Drej
herefter fedderne yderligere ca. to omdrej-
ninger.

» Fyld halvdelen af kassen (19) op med vand.
Stil kassen mellem radieslibeaggregatets
stgtteanordninger.

A Kerer aggregatet uden vand i kassen, kan

der opsta brand!

Kontaktrulle monteres (Billede 3/4).

Traek stikket ud af stikdasen, fer der arbej-
des pa maskinen.

> Abn ligen (26) og traek skruestikket tilbage.

» Lasne de to skruer (28) i styregaflen og tag
kontaktrullen (27) ud.

» Anbring en kontaktrulle (27) med den
@nskede diameter i styregaflen og sikre
denne med de to skruer (28).

Ved kontaktruller med stor diameter skal
bidndspandeanordningens position i givet
fald ndres p& bindslibemaskinen.

> Justér bandlgbet, hver gang kontaktrullen
skiftes.

» lkke anvendte kontaktruller bgr altid opbe-
vares i holderen (24) for at beskytte dem
mod beskadigelser.
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Sliheband monteres/skiftes.

A Traek stikket ud af stikdasen, fer der arbej-

des pa maskinen.

> Kun nér bandslibemaskinen Gl 150/Gl 150 2H
tages i brug ferste gang: Kontrollér drejeret-
ningen.

» Losne spendeanordningen (11) og
leg et slibeband i med en lengde pa
150 x 2250 mm.

0 Slibebéndets lgberetningsmaerkning skal

stemme overens med drejeretningen.

» Spand slibebandet med spandeanordnin-
gen (11).

» Bevag slibebandet med hinden og hold gje
med, om det vandrer ud til hgjre eller ven-
stre i forhold til kontaktrullen (27).

» Indstil drivhjulets styreenhed pa bandslibe-
maskinen, sa slibebandet Igber i midten. Den
nwjagtige justering gennemferes, nar maski-
nen er tendt.

Driftsinstruktioner.

A Anvend heskyttelsesbriller.
Luk sidelagerne (26)/(5). Slibebandet kan
gribe fat i tgjet, hvis beskyttelsesudstyret
ikke er monteret, hvorved du kan komme
alvorligt til skade.
» Drej knappen pa den rade sikkerheds-
kontakt p& bandslibemaskinen GI 150/
GI 150 2H til hgjre og vip tasten op. Start-
stop-kontakten findes under den rade sik-
kerhedskontakt.
Tend:
» Tryk pd den gronne taste.
Sluk:
» Tryk pd den rode taste.

A Tryk i nadsituationer straks pa den rede
NBD-STOP-taste pa bandslibemaskinen.

50
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Slibeband justeres.

» Tand kort for bandslibemaskinen.
> lagttag, i hvilken retning slibebandet vandrer.
» Justér bandlabet pa bandslibemaskinen, til
slibebandet Iaber midt pa kontaktrul-
len (27).
Er det ikke muligt at indstille bindlgbet i midten,
skal man sgrge for, at GIR/GIRA stilles parallelt
(Fig. 5):
» Lasne de fire skruer (12).
» Lasne de to skruer (10).
» Justér skruerne (30) med en 4 mm indven-
dig sekskantnggle.
» Spand skruerne (10) og (12) igen.
Kontrollér, at bindlgbet lzber parallelt. Gentag
de foregdende skridt, hvis resultatet ikke er til-
fredsstillende.
BEMARK: Styreenheden til kontaktrullen pa
GIR/GIRA er indstillet parallelt pa fabrikken.
En justering er kun ngdvendig, hvis et centrisk
bindlgb ikke kan opnas, nar drivhjulet klarggres.

Centerhgjde indstilles (Billede 3).

Kontaktrullens hgjde indstilles normalt pa ror-

midte. Indstillingen kan dog andres:

» Lasne spzndesystemet (15).

» Stil kontaktrullen p4 den gnskede hgjde
med grebet (13).

» Spand grebet igen.

» Kontrollér indstillingen med en praveslib-
ning.

Trykluft tilsluttes (GIRA - Billede 6).

Forbind trykluftslangen med tryklufttilslutnin-

gen (36).

0 Kontrollér trykket p4 manometeret (31)
(driftstryk 6 bar (10 bar max.)) Er trykket
for lavt, arbejder automatikken ikke rigtigt.
Er trykket for hgijt, kan trykluftstyringen
beskadiges.
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Automatik justeres
(GIRA - Billede 6/7).

Arbejdsbordets bevagelser @ - @ indstilles pa
trykluft-styrekassen:
Kerer automatikken ikke som forventet, eller
skal slibearbejdet afbrydes, betjenes auto-
matik-stop-tasten (14) med det samme.
» Indsat en kontaktrulle (27), der svarer til
rgrets diameter.
» Stil forst dybdeanslaget/endestopkontak-
ten (17) pa en lille slibedybde, sa emnet ikke
Izber ind i slibebandet.

» Indstil skruestikket pa emnets bredde med
handhjulet (18) og spend emnet med span-
degrebet (20). Indstil efter behov slibevink-
len (29).

» Drej timeren (34) helt til hgjre (LUKKET).

> Arbejdsbredde: Tryk pa automatik-start-
tasten (16). Indstil anslagene (22) pa en
sddan made, at rgret ikke kgrer hen over sli-
bebandets kanter.

Tryk pa ,,Automatik-stop-tasten‘ (14).

> Afgratning: Indstil timeren (34) pa en sadan
made, at sleden korer 2 til 4 gange frem og
tilbage, nér arbejdet er faerdigt, for den karer
tilbage i sin udgangsposition.

> Dyhdeanslag: Indstil nu dybdeanslaget/ende-
stopkontakten (17) p& den nadvendige sli-
bedybde.

» Tryk: Indstil det optimale tryk/fremfaring
med styreventilen (35).

A Er det indstillede tryk for hejt, kan emnet

blive for varmt eller slibebandet g4 i stykker.

Arbejdsanvisninger GIRA.

& Anvend beskyttelsesbriller.

Kerer automatikken ikke som forventet, eller
skal slibearbejdet afbrydes, betjenes auto-
matik-stop-tasten (14) med det samme.

» Justér bandlgbet.
» Indstil centerhgjden.
» Justér automatikken pa et prgveemne.

» Anvendigivetfald et leengdeanslag (tilbehor)
for at fastspaende emnet i det ngjagtige mal.

» Stil dig ved siden af maskinen og betjen auto-
matik-start-tasten (16).

» Kontrollér under arbejdet, at automatikken
fungerer som den skal, og kontrollér, at
trykket er korrekt.

Arbejdsanvisninger GIR (Billede 8).

A Anvend heskyttelsesbriller.

» Justér bindlgbet.

» Indstil centerhgjden.

» Anvend igivet fald et lngdeanslag (tilbehar)
for at fastspande emnet i det ngjagtige mal.

» Stil dig ved siden af maskinen og trak i gre-
bet (37) med den venstre hind.

» Drej pa handsvinget (38) med den hgjre
hénd for at bevage arbejdsbordet i siden og
sd slibebandet slibes jevnt. Emnet ma ikke
rage ud over slibebandets kanter.

» Arbejd altid med jeevnt tryk.

Afhjaelpning af fejl.

Fejl Arsag/afhjzlpning

Staerk Igbestgj Centerhgijde er ikke jevn,
Centerhgjde indstilles

Rer misfarves For staerkt tryk,
Reducér tryk

Staerk For sterkt tryk,

gratdannelse Reducér tryk,

Slibeband slidt,
Skift slibebénd
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Vedligeholdelse og kundeservice.

Overensstemmelseserklaering.

A Traek stikket ud af stikdasen, fer der arbej-
des pa maskinen.

0 Istandsattelsesarbejde ma kun gennemfa-
res af specialiceret personale iht. geldende
forskrifter.

Vi anbefaler, at f& maskinen istandsat af
FEIN kundeservice, et autoriseret FEIN service-
vaerksted og FEIN repraesentationer.

Gennemfar folgende vedligeholdesesarbejde
med regelmassige mellemrum:

Dagligt vedligeholdelsesarbejde

» Tom kassen. Skil vand og metalstgv og bort-
skaf det.

> Abn sideldgen (5) og fiern metalstavet.

» Rengor den udvendige side af maskinen med
trykluft.

Ugentligt vedligeholdelsesarhejde

» Smer de bevagelige dele med olie, som
markeret pa serviceskiltet.

Manedlige foranstaltninger

» Tom vandudskilleren til trykluftserviceenhe-
den. Grib ind i huset nedefra og drej temme-
ventilen til hgjre.

Mangelsansvar/reklamationsret
og garanti.

Mangelsansvaret/reklamationsretten er fastlagt i
de lovbestemmelser, der glder i det land, hvor
maskinen markedsfgres.

Derudover yder FEIN garanti iht. FEIN fabrikan-
tens garantierklaering. Hvis du gnsker at vide
mere, er du velkommen til at kontakte din for-
handler, FEIN filialen i dit hjemland eller FEIN
kundeservice.
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Firmaet GRIT erklaerer pa eget ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med de gal-
dende bestemmelser, der findes pa den sidste
side i denne brugsanvisning.

Miljobeskyttelse, hortskaffelse.

Stationzere maskiner, tilbehar og emballage skal
genbruges iht. geldende miljgbestemmelser.

Tekniske data.

Type GIR GIRA
Bestillingsnummer

9900.. .1007 000 1008000
Fremferingsstyring manuelt automatisk
Tryklufttilslutning:

Driftstryk [bar] - 6
Luftforbrug [I/min] - 5
Vagt iht. EPTA-Proce-

dure 01/2003 [kg] 109 126

Tilslutningsdiagrammer.
Type GIRA, bilag (Pneumatik-styring)
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Anvendte symboler, forkortelser
og uttrykk.

Symbolene som brukes i denne bruksanvisnin-
gen og eventuelt pa maskinen skal gjere deg
oppmerksom péa mulige farer i lapet av arbeidet
med denne maskinen.

Uttrykk, betydning
> Aksjon

0

@
A\
q

Symbol

Generelt forbudstegn

Les dokumentasjonen

Advarsel mot farer

Europeisk samsvarserklaering

For din egen sikkerhet.

Ikke bruk denne maskinen far du har lest
grundig giennom og har forstatt denne
bruksanvisningen, inklusive bildene, spesifikasjo-
nene og sikkerhetsreglene.
@ Les og folg bruksanvisningene for band-
sliperen GI 150/Gl 150 2H og understellet
GIB/GIBE, som skal monteres pa denne maski-
nen.

Ta vare pa denne bruksanvisningen til senere
bruk og la den falge med maskinen nér denne gis
eller selges videre.
Til montering av radiusslipemodulen pa bandsli-
peren ma du kun bruke det medleverte festemate-
riellet. Feil montering kan fore til at
radiusslipemodulen Igsner fra bandsliperen i
lapet av arbeidet og fordrsaker alvorlige skader.
Bruk vernebriller. Vernebrillene ma vare
egnet til & holde unna partikler som slynges
bort ved forskjellige typer arbeid.
Far du slar pA maskinen ma du serge for at alle
spennhendiene og spenninnretningene er trukket
godt fast. Hvis maskinen plutselig senkes eller
arbeidsstykket lgsner under arbeidet, kan dette
fare til alvorlige uhell.

%

Med ett blikk.

1 Deksel/anlegg (Gl 150/Gl 150 2H)
2 Gnistvern (GI 150/GI 150 2H)
3 Slipeunderlag (GI 150/Gl 150 2H)
4 Sponkasse (Gl 150/GI 150 2H)
5 Sidedeksel (Gl 150/G1 150 2H)
6 Spak for vippeinnretning (GIB/GIBE)
7 Motplate
8 Vinkelplate
9 Skruer for vinkelplate
10 Skruer for motplate
11 Slipeband-spenninnretning (Gl 150/Gl 150 2H)
12 Monteringsskruer for sidemontering
13 Innstilling «Senterheyde» (midten av reret)
14 Automatikk «Stopp/NGDSTOPP»
15 Spennhendel, innstilling «<senterhayde»
16 Automatikk «Start»
17 Innstilling «Slipedybde~/dybdeanlegg
18 Sveiv, innstilling av arbeidsstykkebredde
19 Oppsamlingsheholder
20 Hurtigspak, fastspenning av arbeidsstykket
21 Spennbakker, stive
22 Anlegg «Arheidsbredde»
23 Monteringsskruer
24 Holder/magasin for kontaktruller
25 Stjerneskruer, heydeinnstilling
26 Beskyttelsesinnretninger/sidedeksel
27 Kontaktrull
28 Sikringsskruer, kontaktrull
29 Spennhendel, vinkelinnstilling

30 Monteringsskruer, oppretting radiusslipemo-
dul/bandslipemaskin

31 Manometer

32 Hastighet «Arbeitshord fremover»
(fabrikkinnstilling) ©@

33 Hastighet «Arbeitshord bakover>
(fabrikkinnstilling) (4]

34 Timer «Avgrading> ©

35 Innstilling presstrykk @

36 Trykkluftkopling
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Maskinens formal.

Radiusslipemodulene GIR og GIRA skal kun bru-
kes i kombinasjon med bandsliper GI 150/

Gl 150 2H og utelukkende til sliping av rgren-
der.

0 Arbeidsstykker med en diameter under

35 mm ma ikke bearheides med bandslipe-
ren Gl 150!

Montasjeinstrukser (Bilde 1/2).

Bandsliper GI 150/G1 150 2H.

A Fer alle arbeider pa maskinen utfares ma
stapselet trekkes ut av stikkontakten.
>

Demonter det gvre dekselet (1) sammen
med gnistvernet (2).

» Demonter slipeunderlaget (3) og sponkas-
sene (4).

> Apne sidedekselet (5).

» Lasne spenninnretningen (11) og fjern slipe-
bandet.

» Lukk sidedekselet.

Understell GIB/GIBE.

» Losne spaken for vippeinnretningen (6) og
sett Gl 150/Gl 150 2H omtrent vannrett.

GIR/GIRA.

» Ta produktet ut av emballasjen og monter

tilbeharet som beskrevet pé vedlagt infor-
masjonsark.

» Losne de fire festeskruene (23) pé overde-
len foran og bak pé foten.

» Lasne de fire skruene (9) og skyv vinkelpla-
ten (8) ned.

» Skru de fire skruene (12) pa siden ut.

» Skyv GIR/GIRA mot bandsliperen Gl 150/
Gl 150 2H.

» Skru GIR/GIRA mot siden med GI 150/
Gl 150 2H. Lasne vippeinnretningen til
understellet en gang til, hvis boringene ikke
star over hverandre.

» Skyv vinkelplaten (8) mot undersiden pa
Gl 150/Gl 150 2H og trekk de fire skru-
ene (9) fast.

Understell GIB.
» Trekk spaken for vippeinnretningen (6) fast.
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Bandsliper GI 150/G1 150 2H.

> Apne sidedekselet (5). Monter vinkelpla-
ten (8) og motplaten (7) med skruene (10).

GIR/GIRA.

» Trekk skruene (23) som ferst ble Iasnet fast
igjen foran og bak pa foten.

» Skru de fire fottene ned med stjerneskru-
ene (25) til de bergrer gulvet. Skru fattene
deretter ca. to omdreininger videre.

» Fyll oppsamlingsbeholderen (19) halvveis
opp med vann. Sett oppsamlingsbeholderen
mellom stattene pa radiusslipemodulen.

A Hvis produktet brukes uten vannfylt opp-

samlingsheholder er det fare for brann!

Montering av kontaktrull (Bilde 3/4).

For alle arbeider pa maskinen utfares ma
stapselet trekkes ut av stikkontakten.

> Apne dekselet (26) og trekk arbeidsbordet )
tilbake.

» Losne begge skruene (28) i styregaffelen og
ta ut kontaktrullen (27).

» Sett en kontaktrull (27) med ansket diame-
ter inn i styregaffelen og sikre denne med
begge skruene (28).

P4 kontaktruller med stor diameter ma
eventuelt posisjonen til bandstrammeinn-
retningen pa bandsliperen endres.

» Juster bandets bevegelse etter hver utskifting
av kontaktrullen.

» Kontaktruller som ikke brukes skal alltid
oppbevares i holderen (24) slik at de beskyt-
tes mot skader.

Montering/utskifting av slipebandet.

A Fer alle arbeider pa maskinen utferes ma

stapselet trekkes ut av stikkontakten.

> Kun ved farste igangsetting av bandsliperen
Gl 150/G1 150 2H: Sjekk dreieretningen.

» Lgsne spenninnretningen (11) og legg
inn et slipebdnd med en lengde pé
150 x 2250 mm.

0 Loperetningsmerkingen pa slipebiandet ma

stemme overens med dreieretningen.

» Stramm slipebandet med spenninnretnin-
gen (11).

- 4@
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» Beveg slipebdndet med handen og legg
merke til om det beveger seg ut mot venstre
eller hgyre fra kontaktrullen (27).

» Innstill feringen av drivhjulet slik pa bandsli-
peren at slipebandet gar i midten. Den nay-
aktige justeringen utferes med innkoplet
maskin.

Driftsinstrukser.

Bruk vernebriller.

Lukk sidedekslene (26)/(5). Huis beskyttel-
sesinnretningene ikker er montert kan slipe-
handet gripe tak i teyet og skade deg
alvorlig.

» Drei knappen pa den rgde sikkerhetsbryte-
ren pa bandsliperen Gl 150/GI 150 2H mot
hayre og sla tasten opp. Pé-/av-bryteren
befinner seg under den rgde sikkerhetsbry-
teren.

Innkobling:

» Trykk pa den gronne tasten.

Utkobling:

» Trykk pé den rgde tasten.

A I nadsituasjoner ma du straks trykke pa den

rade NODSTOPP-tasten pa bandsliperen.

Justering av slipebandet.

> Sla bandsliperen kun pa ett gyeblikk.

» Hold gye med hvilken retning slipebandet
beveger seg mot.

» Juster biandets bevegelse pa bandsliperen til
slipebandet gar i midten pa kontaktrul-
len (27).

Hvis bandets bevegelse ikke kan justeres til

midten, ma parallelliteten til GIR/GIRA justeres

(bilde 5):

» Lasne de fire skruene (12).

» Losne begge skruene (10).

» Juster justeringsskruene (30) med en 4 mm
umbrakongkkel.

» Trekk skruene (10) og (12) fast igjen.

Sjekk parallelliteten i bandets bevegelse. Gjenta

de tidligere skrittene hvis resultatet ikke er til-

fredsstillende.

%

MERK: Fgringsinnretningen for kontaktrullen til
GIR/GIRA er innstilt parallelt pa fabrikken. En
justering er kun ngdvendig hvis det ikke oppnas
en sentrisk bandbevegelse ved innretning av
drivhjulet.

Innstilling av senterheyden (Bilde 3).

Hoyden pa kontaktrullen innstilles vanligvis pa
midten av reret. Men innstillingen kan endres:

» Lasne spennarmen (15).

» Innstill kontaktrullen pa gnsket hgyde med
spaken (13).

» Trekk spennarmen fast igjen.

» Sjekk innstillingen med en provesliping.

Tilkopling av trykkluft
(GIRA - Bilde 6).

Trykkluftslangen koples til trykkluftkoplin-

gen (36).

0 Sjekk trykket pa manometeret (31) (drifts-
trykk 6 bar (10 bar max.)). Ved for lavt
trykk virker automatlkken ikke riktig. For
hayt trykk kan skade trykkluftstyringen.

Justering av automatikken
(GIRA - Bilde 6/7).

Innstilling av arbeidsbordbevegelsene @ - @

utfores pa trykkluft-styrekassen:

A Hvis automatikken ikke gar som forventet
eller slipingen ma avbrytes, ma du straks
trykke pa automatikk-stopp-tasten (14).

» Sett inn en kontaktrull (27) som passer til

rgrdiameteren.

» Innstill dybdeanlegg/endebryteren (17) forst
pa en mindre slipedybde, slik at arbeidsstyk-
ket ikke gar inn i slipebandet.

» Med en sveiv (18) innstiller du skrustikken
pa arbeidsstykkebredden og spenner
arbeidsstykket fast med spennarmen (20).
Innstill anslipingsvinkelen (29) om ngdven-
dig.

» Vri timeren (34) helt mot hayre (ZU).

> Arheidsbredde: Trykk pa automatikk-start-
tasten (16). Innstill anleggene (22) slik at
roret ikke gir over kantene pa slipebandet.
Trykk pa automatikk-stopp-tasten (14).
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> Avgrading: Innstill timeren (34) slik at sleiden
pa slutten av arbeidet gir 2 til 4 ganger frem
og tilbake for den gar tilbake til utgangsstil-
lingen.
Dyhdeanlegg: Innstill dybdeanlegget/ende-
bryteren (17) pa ngdvendig slipedybde.
Presstrykk: Med styreventilen (35) innstiller
du optimalt presstrykk/fremfering.
A For heyt innstilt presstrykk kan fore til at
arbeidstrykket overopphetes eller at slipe-
béndet revner.

Arbeidshenvisninger GIRA.

A Bruk vernebriller.

A

Hvis automatikken ikke gar som forventet
eller slipingen ma avbrytes, ma du straks
trykke pa automatikk-stopp-tasten (14).

Juster béndets bevegelse.
Innstill senterhgyden.

Juster automatikken pa et provearbeids-
stykke.

Om nadvendig ma du bruke et lengdeanlegg
(tilbehgr), for & kunne spenne arbeidsstyk-
ket helt ngyaktig inn.

Std ved siden av maskinen og trykk pé auto-
matikk-start-tasten (16).

I lzpet av arbeidet ma du sjekke om automa-
tikken fungerer fint og at presstrykket er rik-

tlg.
Arbeidshenvisninger GIR (Bilde 8).
A Bruk vernebriller.

>
>
>

Juster bdndets bevegelse.
Innstill senterhgyden.

Om ngdvendig mé du bruke et lengdeanlegg
(tilbehgr), for & kunne spenne arbeidsstyk-
ket helt ngyaktig inn.

>
>
>

Std ved siden av maskinen og trekk i fremfg-
ringsspaken (37) med venstre hénd.

Drei med hgyre hand i sveiven (38), for &
bevege arbeidsbordet mot siden og slite sli-
pebandet jevnt. Arbeidsstykket ma da ikke
komme over kantene pa slipebéndet.

» Arbeid alltid med jevnt presstrykk.
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Feiluthedring.

Feil Arsak/utbedring

Bevegelsesstgy | Senterhgyden er ikke jevn,

Innstilling av senterhayden

Roret farges For sterkt presstrykk,

Reduser presstrykket

Sterk graddan-
nelse

For sterkt presstrykk,
Reduser presstrykket,
Slipebandet er slitt,
Skift ut slipebandet

Vedlikehold og kundeservice.

A Fer alle arbeider pa maskinen utferes ma

stapselet trekkes ut av stikkontakten.

0 En reparasjon ma kun utfgres av en fag-
mann i samsvar med de gyldige forskrif-
tene.

Til reparasjon anbefaler vi FEIN-kundeservice,

autoriserte FEIN-verksteder og FEIN-represen-

tanter.

Utfer folgende vedlikeholdsarbeider med jevne

mellomrom:

Daglige vedlikeholdsarheider

» Tom oppsamlingsbeholderen. Adskill og
deponer vann og metallstov.

> Apne sidedekselet (5) og fiern metallstovet.

» Rengjor maskinen utvendig med trykkluft.

Ukentlige vedlikeholdsarbeid

» Smer de bevegelige delene som angitt pa
serviceskiltet.

Manedlige tiltak

» Tom vannutskilleren pé trykkluftvedlike-

holdsenheten. Grip da inn i huset nedenfra
og vri tammeventilen mot hgyre.

%
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Reklamasjonsrett og garanti.

Miljevern, deponering.

Reklamasjonsretten for produktet gjelder jf. de
lovmessige bestemmelsene i det landet produk-
tet selges i.

Ut over dette yter FEIN garanti i henhold til
FEIN-produsentens garantierklering. Naermere
informasjoner om dette fir du hos din forhand-
ler, FEIN-representanten i Norge eller hos FEIN-
kundeservice.

Samsvarserkiaring.

Firmaet GRIT erklaerer som eneansvarlig at dette
produktet stemmer overens med de vanlige
bestemmelsene som oppfart pa siste side i
denne bruksanvisningen.

Stasjonaere maskiner skal ifalge nasjonal lovgiv-
ning leveres inn til en miljgvennlig resirkulering.

Tekniske data.

Type GIR
Bestillingsnummer
9900..
Fremforingsstyring
Trykkluftkopling:
Driftstrykk [bar] —
Luftforbruk [I/min] -
Vekt tilsvarende

EPTA-Procedure

01/2003 [kg] 109

.1007 000
Manuell

Koplingshilder.

GIRA

.1008000
Automatisk

6
5

126

Type GIRA, Anlegg (Pneumatikk-styring)

%
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Anvianda symboler, forkortningar
och begrepp.

De symboler som anvinds i denna bruksanvis-
ning och eventuellt finns pd maskinen gér anvian-
daren uppmarksam pa méijliga faror vid arbetet
med denna maskin.

Symbol
> Aktion

0

Q@
A
q

Begrepp, betydelse

Allman pabudssymbol

Lis dokumentationen

Varning for fara

Europeiskt dverensstimmelsemirke

For din sikerhet.

@ Anvind inte maskinen innan du noggrant
list denna bruksanvisning och fullstindigt
forstatt alla anvisningar inklusive figurer, specifi-

kationer och sikerhetsregler.

@ Lds och beakta bruksanvisningarna for
bandslipen GI 150/GI 150 2H och fér

bordstillet GIB/GIBE som ska monteras pa

maskinen.

Denna bruksanvisning bor férvaras fér senare
bruk och bifogas verktyget vid forsiljning eller
Sverlatelse.
Anvénd for montering av rundslipningsenheten pa
bandslipen endast medfiljande fastelement. En
felaktig montering kan leda till att rundslipnings-
enheten under arbetet lossar frin bordsstillet
och sedan orsakar allvarliga olyckor.
@ Anviind skyddsglasogon. Skyddsglasdgonen
maste tillforlitligt kunna skydda &gonen
mot partiklar som slungas ut.
Kontrollera fire pakoppling att alla spiinnspakar
och spiinnanordningar pa bordstéllet dr ordentligt
atdragna. Om maskinen under arbetet pl5tsligt
sjunker ner eller om arbetsstycket lossar kan all-
varliga olyckor uppsta.
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Oversikt.

%

1 Skydd/anslag (Gl 150/Gl 150 2H)
2 Gnistskydd (G1 150/GI 150 2H)

3 Slipstid (GI 150/GI 150 2H)

4 Spanlada (Gl 150/G1 150 2H)

5 Sidolock (GI 150/GI 150 2H)

6 Spak for tippanordning (GIB/GIBE)
7 Motplatta

8 Vinkelplatta

9 Skruvar fir vinkelplattan
10 Skruvar for metplattan

11 Slipbandets spannanordning
(GI 150/61 150 2H)

12 Monteringsskruvar for montering i sidled
13 Instéllning av "Centrerhdjd” (rércentrum)
14 Automatik "Stopp/NODSTOPP”

15 Spénnspak, installning ”Centrerhojd”

16 Automatik "Start”

17 Instéllning av "Slipdjup”/djupanslag

18 Ve, instéllning av arbetsstyckets bredd
19 Uppsamlingshehallare

20 Snabbspinnspak, fastspanning av
arbetsstycket

21 Chuckbackar, fasta

22 Anslag "Arbetshredd”

23 Montageskruvar

24 Hallare/magasin for kontaktrullar

25 Stjarnskruvar, hjdinstéillning

26 Skyddsanordningar/sidolock

27 Kontaktrulle

28 Lasskruvar fir kontaktrulle

29 Spinnspak for vinkelinstéllning

30 Montageskruvar, inriktning av
rundslipningsenhet/bandslipmaskin

31 Manometer

32 Hastighet "Arbetshordet fram”
(fabriksinstzlining) @

33 Hastighet "Arbetshordet tillhaka”
(fabriksinstllning) @

34 Timer "Gradning” ©
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35 Instillning av anliggningstryck &
36 Tryckluftsanslutning

Maskinens anvandning.

Rundslipningsenheterna GIR och GIRA i kombi-
nation med bandslipen Gl 150/GI 150 2H féar
uteslutande anvéndas for finslipning av rérandor.
0 Arhetsstycken med en diameter under
35 mm far inte bearhetas med bandslipen
Gl 150!

Monteringsanvisningar (Figur 1/2).

Bandslip Gl 150/Gl 150 2H.
Dra stickproppen ur nétuttaget innan arbe-
ten utfdrs pa maskinen.
» Ta bort 6vre skyddet (1) tillsammans med
gnistskyddet (2).
» Tabort slipstédet (3) och spanladan (4).
» Oppna sidolocket (5).
» Lossa spannanordningen (11) och ta bort
slipbandet.
» Sting sidolocket.
Bordsstill GIB/GIBE.
» Lossa spaken for tippanordningen (6) och
still upp Gl 150/Gl 150 2H nara nog vagritt.
GIR/GIRA.

» Ta verktyget ur férpackningen och montera
tillbehoret enligt beskrivning i bilagan.

» Lossa dverdelens fistskruvar (23) framtill
och baktill pa fotstillet.

» Lossa de fyra skruvarna (9) och skjut vinkel-
plattan (8) nedat.

» Skruva bort de fyra skruvarna (12) p4 sidan.

» Skjut GIR/GIRA mot bandslipen GI 150/
Gl 150 2H.

» Skruva pa sidan fast GIR/GIRA pa GI 150/
Gl 150 2H. Lossa bordstillets tippanordning
om borrhélen inte stir mot varandra.

» Skjut vinkelplattan (8) mot undre sidan pa
Gl 150/GI 150 2H och dra fast de fyra skru-
varna (9).

Bordsstill GIB.

» Dra fast spaken for tippanordningen (6).

%

Bandslip Gl 150/GI 150 2H.

> Oppna sidolocket (5). Montera vinkelplat-
tan (8) och motplattan (7) med skru-
varna (10).

GIR/GIRA.

» Dra ater fast skruvarna (23) framtill och bak-
till pa fotstillet.

» Vrid ned de fyra stodfétterna med stjarn-
greppsskruvarna (25) tills stéden berdr gol-
vet. Vrid sedan stodfétterna ytterligare ca.
tva varv.

» Fyll uppsamlingsbehéllaren (19) till hilften
med vatten. Still upp uppsamlingsbehallaren
mellan rundslipningsenhetens stéd.

A Brandrisk finns om uppsamlingsbehallaren

inte ar fylld med vatten!

Montering av kontaktrulle (Figur 3/4).

Dra stickproppen ur nétuttaget innan arbe-
ten utfors pa maskinen.

» Oppna locket (26) och dra arbetsbordet till-
baka.

» Lossa bada skruvarna (28) i gejdgaffeln och
ta bort kontaktrullen (27).

» Sitt in en kontaktrulle (27) med 6nskad dia-
meter i gejdgaffeln och lis med de bada skru-
varna (28).

Nar kontaktrullar med stor diameter
anvinds maste eventuellt bandets spann-
anordning pa bandslipen justeras.

» Justera slipbandets inriktning efter varje byte
av kontaktrulle.

» Icke anvdnda kontaktrullar bor skyddas mot
skada och dirfér férvaras i héllaren (24).

Montering/byte av sliphand.

A Dra stickproppen ur nétuttaget innan arbe-

ten utfors pa maskinen.

> Endast niir bandslipen GI 150/GI 150 2H forsta
gangen tas i bruk: Kontrollera rotationsrikt-
ningen.

» Lossa spannanordningen (11) och ligg upp
ett slipband med matten 150 x 2250 mm.

0 Slipbandets utmarkta I6priktning méste

stimma dverens med rotationsriktningen.

59
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Spiann slipbandet med spiannanord-
ningen (11).

» Rotera slipbandet fér hand och kontrollera
att det inte |1Sper at vdnster eller hdger pa
kontaktrullen (27).

» Still in drivhjulets styrning pa bandslipen s&
att slipbandet I6per centriskt. Exakt justering
ska ske pa inkopplad maskin.

Bruksanvisningar.

A Anviind skyddsglasogon.
Sting sidolocket (26)/(5). Om skyddsanord-
ningarna inte monterats finns risk fir att
slipbandet drar in klédesplagg, varvid
anviindaren kan komma till allvarlig skada.
» Vrid den rdda sikerhetsbrytarens knapp pa
bandslipen Gl 150/GI 150 2H 4t héger och
fall upp knappen. Strémstillaren sitter under
den réda sikerhetsbrytaren.
Inkoppling:
» Tryck pa den grona knappen.
Frinkoppling:
» Tryck pa den réda knappen.
A Vid nddsituationer tryck genast ned den rida
NODSTOPP-knappen pa bandslipen.

Justering av slipband.

> Koppla helt kort pd bandslipen.

» Observera i vilken riktning slipbandet I16per.

» Justera bandets [6priktning pa bandslipen
tills slipbandet I6per centriskt pa kontaktrul-
len (27).

Om bandets [6priktning inte gir att justera méste

parallelliteten pa GIR/GIRA justeras (bild 5):

» Lossa de fyra skruvarna (12).

» Lossa bada skruvarna (10).

» Still in justerskruvarna (30) med en 4 mm
sexkantnyckel.

» Dra ater fast skruvarna (10) och (12).

Kontrollera parallelliteten for bandets inriktning.
Upprepa ovan beskrivna steg nar resultatet inte
ar tillfredsstéllande.
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ANVISNING: Gejden for kontaktrullen pa

GIR/GIRA ir vid fabriken parallellt instilld. En

justering kravs endast om vid drivhjulets anord-

ning ett centriskt bandférlopp inte uppnas.

Instillning av centrerhijd (Figur 3).

Kontaktrullens héjd dr normalt instilld mot

rérets centrum. Instdllningen kan dock dndras:

» Lossa spannarmen (15).

» Still med spaken (13) in kontaktrullen pa
onskad hojd.

» Dra ater fast spannarmen.

» Kontrollera instillningen genom provslip-
ning.

Anslutning av tryckluft
(GIRA - Figur 6).

Anslut tryckluftsslangen till tryckluftskopp-

lingen (36).

0 Kontrollera trycket pa manometern (31)
(driftstryck 6 bar (10 bar max.)) Vid for
lagt tryck fungerar automatiken inte kor-
rekt. Vid for hogt tryck kan tryckluftsstyr-
ningen skadas.

Justering av automatisk drift
(GIRA - Figur 6/7).

Arbetsbordets rérelser @ - @ stills in pa tryck-

luftens mandverbox:

A Om automatdriften inte fungerar som véntat
eller om slipning méste avbrytas, ska genast
stoppknappen for automatdrift (14) tryckas.

» Anvind en kontaktrulle (27) som motsvarar

rorets diameter.

» Still forst in djupanslaget/granslagesbryta-
ren (17) pa ett litet slipdjup for att arbets-
stycket inte ska I6pa in i slipbandet.

» Still med veven (18) in skruvstycket pa
arbetsstyckets bredd och spann fast arbets-
stycket med spinnspaken (20). Still vid
behov in slipvinkeln (29).

» Vrid timern (34) at héger mot stopp (AV).

> Arbetshredd: Tryck pa automatdriftens start-
knapp (16). Still in anslagen (22) sa att réret
inte kor ut Gver slipbandets kanter.

Tryck pa ”Automatdriftens stoppknapp” (14).
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» Gradning: Still in timern (34) s3 att sliden

efter avslutat arbetsforiopp kor 2 till

4 ganger fram och tillbaka innan den atergar
till utgangsldget.

Djupanslag: Still nu in djupanslaget/gransla-
gesbrytaren (17) p4 6nskat slipdjup.
Anliggningstryck: Still med mandverventi-
len (35) in optimalt anliggningstryck/mat-
ningshastighet.

A Vid for higt anliggningstryck kan arbets-

stycket dverhettas eller sliphandet brista.

Arbetsanvisningar GIRA.

A Anviind skyddsglasidgon.

A Om automatdriften inte fungerar som vintat

YYyVvVYy

\

eller om slipning maste avbrytas, ska genast
stoppknappen for automatdrift (14) tryckas.

Justera bandets I6priktning.

Still in centrerhdjden.

Justera automatdriften pa ett provstycke.
Anvind, om sa behovs, ett lingsgaende
anslag (tillbehor) for exakt inspanning av
arbetsstycket.

Still dig bredvid maskinen och tryck pa auto-
matdriftens startknapp (16).

Kontrollera under arbetet att automatiken
fungerar korrekt och att anliggningstrycket
ar riktigt.

Arbetsanvisningar GIR (Figur 8).

A Anviind skyddsglasidgon.

>
>
>

Justera bandets I6priktning.

Stidll in centrerhdjden.

Anvind, om sa behovs, ett lingsgaende
anslag (tillbehdr) fér exakt inspanning av
arbetsstycket.

Still dig bredvid maskinen och dra i matars-
paken (37) med vinstra handen.

Vrid veven (38) med hdgra handen for for-
flyttning av arbetsbordet i sidled for jamnt
slitage av slipbandet. Arbetsstycket far inte
ga ut over slipbandets kanter.

Slipa alltid med konstant anliggningstryck.

m

Avhjilpande av stirning.

Stiirning Orsak/atgird
Kraftigt Centrerhgjden ar inte konstant,
I6pljud Instdlining av centrerhsjd
Réret For hogt anliggningstryck,
missfirgas Reducera anliggningstrycket
Kraftig For hogt anliggningstryck,
grad bildas | Reducera anliggningstrycket,
Slipbandet nedslitet,
Byt ut slipbandet

Underhall och kundservice.

A Dra stickproppen ur nétuttaget innan arbe-
ten utfors pa maskinen.

0 En reparation far endast utféras av en
yrkesarbetare enligt tillimpliga foreskrifter.

For reparation rekommenderar vi FEIN-kund-

service, FEIN-miarkesverkstad och FEIN-repre-

sentationer.

Utfor regelbundet foljande servicearbeten:
Dagliga underhallsatgérder

» Toém uppsamlingsbehallaren. Skilj &t vatten
och metalldamm och avfallshantera.

» Oppna sidolocket (5) och avligsna metall-

dammet.

» Rengdr maskinen utvindigt med tryckluft.

Underhéllsatgérder varje vecka

» Smorj de rérliga delarna med olja enligt
markning pa serviceskylt.

Manatliga atgarder

» Tom luftberedningsenhetens vattenavskil-
jare. For in handen underifran i huset och
vrid avtappningsventilen at hoger.

Garanti och tillaggsgaranti.

Garanti ldimnas pa produkten enligt de lagbe-
stimmelser som giller i aktuellt anvindnings-

land.

Dessutom lamnar FEIN en tilldggsgaranti enligt
FEIN-tillverkargarantiférklaring. Detaljerad
information far du hos fackhandlaren, FEIN-
representationen i aktuellt land eller FEIN-kund-

servicen.

%
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Forsakran om dverensstammelse. Miljoskydd, avfallshantering.
GRIT forsakrar under exklusivt ansvar att denna  Stationdrmaskiner ska enligt nationell ritt
produkt Sverensstimmer med de tillimpliga omhiandertas for miljévanlig materialdtervinning.
bestimmelserna som anges pa bruksanvisning-
ens sista sida. Tekniska data.
Typ GIR GIRA
Artikelnummer
9900.. .1007 000 ..1008 000
Matningsstyrning manuell automatisk
Tryckluftsanslutning:
Arbetstryck [bar] - 6
Luftforbrukning
[I/min] - 5
Vikt enligt EPTA-Pro-
cedure 01/2003 [kg] 109 126
Kopplingsscheman.

Typ GIRA, Bilaga (Pneumatikstyrning)
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Symbolit, lyhenteet ja erikoissanasto.

Laitteen osat.

Tassd ohjeessa ja osittain myGs itse koneessa

konetta kdyttavan huomio riskeihin ja vaaroihin,
joita voi ilmetd ty&ston aikana.

Symboli Termi, merkitys

> Toimenpide

0
Q@

Yleinen opastemerkki

Lue ohjeet l3pi

Varo, vaara

A

EU-vastaavuusmerkki

ce

Tyoturvallisuus.

@ Konetta ei pidd kdyttdd, ennen kuin kaytto-
ohjeeseen on perehdytty ja koneen toi-
minnot ovat selvit. Muista my&s kuvitus, osien

erittely ja turvaohjeet.
@ Perehdy myos koneeseen yhdistettivan
nauhahiomakoneen GI 150/GI 150 2H
sekd GIB/GIBE-tukitelineen kayttoohjeisiin ja
noudata niitd.
Siilytd oheinen kdyttdohje huolella, se on luovu-
tettava tyokalun mukana, jos tydkalu myydain
tai annetaan muiden kayttoon.
Putkihiontamoduulin saa kiinnittd4 nauhahioma-
koneeseen ainoastaan toimitukseen kuuluvilla
kiinnitysosilla. Jos moduuli asennetaan viirin,
se voi irrota hiomakoneesta kesken tydston ja
aiheuttaa vakavan tyStapaturman.
@ Kayta suojalaseja. Niiden on oltava tiiviit ja
suojattava silmit tyostdn aikana ilmassa
sinkoilevilta materiaalihiukkasilta.
Ennen kuin kytket virran paille, tarkista, ettid
kiristinvivut ja -laitteet on kiinnitetty kunnolla. Jos
kone tai tyckappale paisee irtoamaan kesken
tyoston, seurauksena voi olla vakava tapaturma.

%

1 Suojus/rajoitin (61 150/61 150 2H)
2 Kipinisuojus (61 150/61 150 2H)
3 Hioma-alusta (61 150/G1 150 2H)

5 Sivusuojus (GI 150/GI 150 2H)

6 Kallistinvipu (GIB/GIBE)

7 Vastelevy

8 Kulmalevy

9 Kulmalevyn kiinnitysruuvit
10 Vastelevyn kiinnitysruuvit
11 Hiomanauhan kiristin (Gl 150/G1 150 2H)
12 Asennusruuvit sivuttaisasennukseen
13 Putken keskipistekohdistin
14 Auto-Stop-/Hiti-seis
15 Kiristinvipu (putken keskipistekohdistin)
16 Auto-Start -kdynnistys
17 Hiomasyvyyden séitid/rajoitin

20 Pikakiristinvipu tydkalun kiinnitykseen
21 Kiintedt kiristinleuat

22 Tyistidleveyden rajoitin

23 Asennusruuvit

24 Kontaktirullien pidike/siilytyslipas

26 Sivusuojus

27 Kontaktirulla

28 Kontaktirullan varmistusruuvit

30 Kiinnitysruuvit, putkihiontamoduuli nauhahio-
makoneeseen
31 Manometri

32 Nopeussiiti, tydtaso eteenpdin
(tehdasasetus) @

(tehdasasetus) @
34 Siitoruuvi purseenpoistoon ©

36 Paineilmaliitanti
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Koneen kayttiokohteet.
Putkihiontamoduuleja GIR ja GIRA voidaan

neeseen Gl 150/Gl 150 2H, ne on suunniteltu

pelkastddn putkien pdiden hiontaan.

0 Halkaisijaltaan alle 35 mm:n tydkappaleita
ei saa tyostiid nauhahiomakoneella Gl 150!

Asennusohjeet (kuva 1/2).

Nauhahiomakone Gl 150/GI 150 2H.

A Pistoke on muistettava irrottaa pistorasiasta
aina ennen kaikkia koneeseen kohdistuvia
toita.

» Irrota moduulin ylempi suojus (1) sekd

kipindsuojus (2).

» Irrota hioma-alusta (3) ja lastusiilié (4).

» Avaa moduulin sivusuojus (5).

» LOysidd hiomanauhan kiristin (11) ja poista

hiomanauha.

» Sulje sitten sivusuojus.

Tukiteline GIB/GIBE.

» Loysai kallistinvipua (6) ja aseta nauhahio-
makone Gl 150/Gl 150 2H suunnilleen vaa-
kasuoraan.

GIR/GIRA.

» Ota tukiteline pakkauksesta ja asenna osat
kayttdohjetta noudattaen.

» LOysdd jalustan etu- ja takaosassa olevat

kulmalevyi (8) alaspiin.

» Irrota sen jilkeen sivuilla olevat ruuvit
(12, 4 kpl).

» Tyonnd GIR/GIRA-teline kiinni nauhahioma-
koneeseen GI 150/GI 150 2H.

» Kiinnitd GIR/GIRA-teline ruuveilla sivuttain
Gl 150/GI 150 2H-nauhahiomakoneeseen.
Loysda telineen kallistinta tarvittaessa vield
kerran, jos porausaukot eivit osu kohdakkain.

» Tyo6nnd kulmalevy (8) kiinni GI 150/

Gl 150 2H-hiomakoneen alapintaan ja kirista
ruuvit (9, 4 kpl).

Tukiteline GIB.

» Vedi kallistinvipu (6) kireille.
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Nauhahiomakone Gl 150/GI 150 2H.

» Avaa sivusuojus (5). Kiinnitd kulmalevy (8)
ja vastelevy (7) ruuveilla (10).

GIR/GIRA.

» Kiristd sitten aiemmin [8ysityt ruuvit (23)
kiinni jalustaan.

» Saidi tukijalat (4 kpl) niiden ruuveilla (25)
niin, ettd jalat koskettavat alustaan/lattiaan.
Kierri tukijalkoja sen jilkeen vield n. kahden
kierteen verran.

» Tyt siilic (19) vedelld noin puolilleen ja
aseta siilié hiontamoduulin tukien viliin.

A Jos moduulia kiytetaan ilman vesisailiota,

on olemassa tulipalon vaara!

Kontaktirullan kiinnitys (kuva 3/4).

A Pistoke on muistettava irrottaa pistorasiasta
aina ennen kaikkia koneeseen kohdistuvia
toita.
» Avaa suojus (26) ja vedi ty&taso taka-asen-
toon.

» Ldysidd ohjaimessa olevat ruuvit (28, 2 kpl)
ja ota kontaktirulla (27) irti.
» Valitse halkaisijaltaan sopivankokoinen kon-
taktirulla (27), aseta se ohjaimeen ja varmista
sen asento em. ruuveilla (28).
0 Jos valittu kontaktirulla on erittdin kookas,
voi olla tarpeen muuttaa hiomakoneen
nauhankiristimen asentoa.

» Hiomanauhan s3it6 on tarkastettava aina
kontaktirullan vaihdon pditteeksi.

» Kontaktirullat eivdt paase vioittumaan,
kun ne siilytetddn niille tarkoitetussa
pidikkeessi (24).

Hiomanauhan kiinnitys/vaihto.

A Pistoke on muistettava irrottaa pistorasiasta
aina ennen kaikkia koneeseen kohdistuvia
toita.

» Koskee vain nauhahiomakoneen Gl 150/
Gl 150 2H ensimmaista kiyttikertaa: Tar-
kasta pyorimissuunta.

» Loysii kiristintd (11) ja aseta
koneeseen hiomanauha, jonka pituus on
150 x 2250 mm.

Katso, ettd hiomanauha tulee koneeseen
pyorimissuunta oikein pdin.

4@



%

%I% % GIR_GIRA - Buch Seite 65 Dienstag, 8. August 2006 11:37 11

GIR/GIRA

4

» Kiristd hiomanauha paikalleen sen kiristi-
melld (11).

» Liikuta hiomanauhaa kidelld ja tarkkaile,
pyoriikd se tasaisesti vai puoltaako se kon-
taktirullalta (27) oikeaan tai vasempaan.

niin, ettd hiomanauha pyérii keskelld. Hieno-
sddto on tehtdvd koneen kdydessi.

Kayttoohjeet.

A Muista suojalasti.
Sulje sivusuojukset (26)/(5). Jos suojuksia ei
suljeta, hiomanauha voi tarttua vaatteisiin,
misté on ilmeinen loukkaantumisen vaara.
» Kierrd nauhahiomakoneessa Gl 150/
Gl 150 2H olevan punaisen turvakytkimen
nuppia oikealle ja kddnni se yldasentoon.
Kiaynnistyskytkin (ON/OFF) on punaisen
turvakytkimen alla.

Kaynnistys:

» Paina vihredd painiketta.
Katkaisu:

» Paina punaista painiketta.

Paina hitétilanteissa heti nauhahiomako-
neen HATA-SEIS-painiketta.

Hiomanauhan saito.

» Kytke nauhahiomakone piille vain hetkeksi.

» Tarkkaile, puoltaako hiomanauha jommalle
kummalle sivulle.

kunnes nauha pyorii keskelld kontaktirul-
lan (27) varassa.

Jos nauhaa ei saada sdddettyd keskelle, on korjat-
tava GIR/GIRA-telineen suuntaisiitséd (kuva 5):

» LOysii ensin ruuvit (12, 4 kpl).

» LOysii sitten molemmat ruuvit (10).

» Korjaa sditdruuvien (30) asentoa 4 mm:n
kuusiokoloavaimella.

» Kiristd sitten ruuvit (10) ja (12) takaisin
kiinni.

Tarkista vield kerran hiomanauhan asento. Jos se

ei pyori keskelld, toista em. vaiheet vield kerran.

%

HUOMIO: GIR/GIRA-telineessi oleva kontakti-
rullan ohjain on siddetty tehtaalla. S34t53 tarvit-
see muuttaa ainoastaan siind tapauksessa, ettd
hiomanauha ei pyori keskelld kayttopyoran saa-
don jdlkeen.

Kontaktirulla siddetddn yleensd putken keskipis-

teen korkeudelle. Sdit6d voidaan tarvittaessa

kuitenkin muuttaa:

» Vapauta kiristinvipu (15).

» Aseta vivulla (13) kontaktirulla halutulle
korkeudelle.

» Vedi sitten vipu taas kireille.

» Tarkasta korkeussdits tekemilld koehionta.

Paineilmaliitéanta (GIRA - kuva 6).

Kiinniti paineilmaletku paineilmaliitintizn (36).

0 Tarkista painelukema manometristd (31)
(kdyttopaine 6 bar, kork. 10 bar). Jos paine
on liian alhainen, automaattiohjaus ei toimi
oikein, liian korkea paine puolestaan voi
vioittaa paineilmaohjausta.

Automaattiohjauksen saito
(GIRA - kuva 6/7).

Tybtason liikkeet @ — @ siidetiin paineilman

ohjauspaneelista:

A Jos automaattiohjaus ei toimi oikein tai jos
hionta on keskeytettiva vilittomdsti, on heti
painettava Auto-Stop-painiketta (14).

» Aseta putken halkaisijaan sopiva kontakti-

rulla (27) paikalleen.

» Aseta syvyysrajoitin/rajakytkin (17) aluksi
pienelle hiontasyvyydelle, jotta tyokappale
ei térmad hiomanauhaan.

» Aseta ruuvipenkin kampi (18) tyckappaleen
leveydelle ja kiristd tySkappale paikalleen
vivulla (20). Korjaa tarvittaessa hiontakul-
maa (29).

» Kierri sditéruuvia (34) oikealle (KIINNI).

> Tyistileveys: Paina Auto-Start -paini-
ketta (16). Aseta rajoittimet (22) niin, ettd
putki ei ulotu hiomanauhan reunojen yli.
Paina Auto-Stop-painiketta (14).
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ettd tyStaso liikkuu tydvaiheen pditteeksi
2 - 4 kertaa edestakaisin, ennen kuin se palaa
lihtdasentoon.

> Sywyysrajoitin: Aseta sitten syvyysrajoitin/
rajakytkin (17) tarvittavalle hiontasyvyy-
delle.

» Puristuspaine: Siidi ohjausventtiililld (35)
puristuspaine/sy&ttolilke optimaaliseen
arvoon.

A Jos puristuspaine on liian korkea, tydkap-

pale voi kuumeta liikaa tai hiomanauha kat-
keta.

Toimintaohjeita GIRA.
A Muista suojalasti.

A Jos automaattiohjaus ei toimi oikein tai jos
hionta on keskeytettiiva vilittomasti, on heti
painettava Auto-Stop-painiketta (14).

» Sdidd hiomanauhan asentoa.

Aseta keskipisteen kohdistus.

» Sdidd automaattiohjaus koekappaletta kiyt-
tden.

» Kiytd tarvittaessa pituusrajoitinta (lisiva-
ruste), jolla tydkappale saadaan kiinnitettya
tarkkaan mittaan.

» Asetu koneen viereen ja paina Auto-start-
painiketta (16).

» Tarkasta ty&ston aikana, ettd automaattioh-
jaus toimii oikein, tarkkaile myds, onko
puristuspaine sopiva.

Toimintaohjeita GIR (kuva 8).
A Muista suojalasti.

\

» Sdidd hiomanauhan asentoa.

» Aseta keskipisteen kohdistus.

» Kiytid tarvittaessa pituusrajoitinta (lisava-
ruste), jolla tydkappale saadaan kiinnitettys
tarkkaan mittaan.

» Asetu koneen viereen ja vedd vasemmalla
kidelld systtdliikkeen vivusta (37).
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» Kierri oikealla kiddelld kammesta (38), jol-
loin ty&taso liikkuu sivuttain, samalla hioma-
nauha kuluu tasaisesti. Katso, ettei
tyokappale ulotu hiomanauhan reunojen yli.

» Tyoston aikana puristuspaineen on pysyt-
tdvd tasaisena.

Syy/apukeino

Keskipistesddto ei ole tasainen,

Voimakkaita

sivuddnid Putken keskipistekohdistimen
sdatd

Putki liian voimakas puristuspaine,

varjaytyy Vihennid painetta

Pajon lilan voimakas puristuspaine,

purseita Vihenni painetta,

Hiomanauha on kulunut,
Uusi hiomanauha

Kunnessapito, huolto.

A Pistoke on muistettava irrottaa pistorasiasta

aina ennen kaikkia koneeseen kohdistuvia
toita.

0 KunnostustySt saa suorittaa ainoastaan
ammattitaitoinen asentaja voimassa olevia
madrdyksid noudattaen.

Suositamme tilaamaan kunnostuksen FEIN-pal-

velusta tai ldhimmastd .FEIN-sopimuskorjaa-

mosta.

Seuraavat huoltoty&t on tehtdvd sadnnéllisesti:

Péivittdiset huoltotoimet

» Tyhjenni vesisiilic, suodata metallihiukkaset

veden joukosta, havitd asianmukaisesti.

» Avaa sivusuojus (5), poista metallipély.

» Puhdista kone ulkoapiin paineilmalla.

Viikoittaiset huoltoimet

> Oljy liikkuvat osat huoltokilvessa annettuja

ohjeita noudattaen.

Kuukausittainen huolto

» Tyhjenni paineilman huoltoyksikdssd oleva

vedenerotin. Rungon alapinnalla on veden-
poistoventtiili, avaa se kiertimilld sitd oike-
alle.
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Takuu.

Ymparistonsuojelu, jatehuolto.

Tuotteeseen pitee takuu, joka vaaditaan sen
tuontimaassa.

Sen ohella FEIN myontid tuotteelle FEIN-val-
mistajakohtaisen lisatakuun. Lisitietoja siitd saa
lahimmaltd FEIN-myyjdlts, FEIN-maahantuojalta
tai FEIN-huoltopalvelusta.

EU-vastaavuus.

Tmi. GRIT vakuuttaa ja vastaa yksin siitd, ettd
tdmd tuote on kdyttdohjeen viimeiselld sivulla
mainittujen standardien ja direktiivien vaatimus-
ten mukainen.

%

tava ympdristonsuojelua noudattaen uusiokdyt-
todn.

Tekniset tiedot.

Tyyppi GIR GIRA
Tilausnumero

9900.. .1007 000 .1008000
Syéttdliikkeen ohjaus kdsin  automaattinen
Paineilmaliitinti:

Kayttdpaine [bar] - 6
Paineilman kulutus

[I/min] — 5
Paino vastaa

EPTA-Procedure

01/2003-tietoja [kg] 109 126

Liitantapiirustukset.

Tyyppi GIRA, Laite (Paineilman ohjaus)
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A hasznalt jelek, réviditések és
fogalmak.

Az ezen kezelési utasitasban és esetleg magin a
kéziszerszamon taldlhato jelek arra szolgalnak,
hogy felhivjak a figyelmét az ezen
kéziszerszammal végzett munkék soran fellépd
veszélyekre.

Jel Fogalom, magyarazat

> Mivelet

0 Altalinos utasitast adé jel
@ Olvassa el a dokumentaciot
A Figyelmeztetés egy veszélyre
C€ Eurépai CE-jel

Az On biztonsaga érdekében.

@ Ne hasznilja ezt a kéziszerszdmot, miel6tt
alaposan elolvasta és teljes mértékben
megértette ezt a kezelési utasitast, beleértve az
abrékat, specifikdciokat és biztonsagi elSirasokat.
Olvassa el és tartsa be a GI 150/GI 150 2H
szalagcsiszologép és az erre felszerlni
kivant GIB/GIBE gépallvany hasznélati
utmutatojit.
Gondosan &rizze meg, és a kéziszerszam
tovabbadasa vagy eladasa esetén azzal egyiitt adja
at az U] felhaszndldnak ezt a kezelési utasitast.

A radiuszcsiszol6 egységnek a
szalagcsiszologépre valo felszereléséhez csak a
berendezéssel szallitott rogzit6 elemeket
hasznalja. Egy hibas szerelés ahhoz vezethet,
hogy a radiuszcsiszolé egység munka kézben
levalik a szalagcsiszologéprol és stlyos
baleseteket okoz.
@ Viseljen véddszemiiveget. A
véddszemiivegnek védelmet kell nyujtania a
kiilonb6zé munkak soran kirepitett részecskék
ellen.
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Gondoskodjon a bekapcsolas el6tt arrol, hogy
minden rdgzitokar és befogo szerkezet szorosan
meg legyen huzva. Ha a berendezés hirtelen
leereszkedik, vagy a munkadarab munka kézben
levalik, ez sulyos baleseteket okoz.

Egy pillantasra.

1 Fedél/iitkz6 (Gl 150/Gl 150 2H)

2 Szikratereld lap (Gl 150/Gl 150 2H)

3 Csiszologépszan (Gl 150/Gl 150 2H)

4 Forgacsteknd (Gl 150/Gl 150 2H)
Oldalso fedél (Gl 150/Gl 150 2H)

Kar a billentd szerkezethez (GIB/GIBE)
Ellenlap

Szogletlap

Csavarok a szogletlaphoz

Csavarok az ellenlaphoz

Csiszoldszalag befogd szerkezet

(G1150/Gl 150 2H)

12 Szereldcsavarok az oldalsé szereléshez

13 , K6zépponti magassag” (a csé kozéppontja)
bedllitasa

14 Automatika ,,Stopp/VESZKIKAPCSOLGO”

15 Rogzitdkar, , Kozépponti magassag”
bedllitasa

16 Automatika , Start”

17 ,Csiszolasi mélység” beallitasa/mélységi

litkdzo

18 Szabalyozdkerék, a munkadarab
szélességének bedllitasara

19 Felfogo tartaly

20 Gyorsbefog6 kar, a munkadarab befogéasara

21 Befogépofak, merev

22 ,Munkavégzési szélesség” iitkdzo

23 Szerel6csavarok

24 Erintkez6 gorgok tartoja/tara

25 Csillag alaku szabalyozo csavar,
magassagi beallitasra

26 Védéberendezések/oldalsé fedél

27 Erintkez6 gorg6

28 Biztositocsavar, érintkezd gorgd

29 Rogzit6 kar, szogbeallitas

30 Szereldcsavarok, a radiuszcsiszold egység/
szalagos csiszologép helyzetének bedllitasara

ey
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31 Nyomasméré
32 ,Munkaasztal el6re” sebesség
(gyéri beallitis) @
33 ,Munkaasztal hatra” sebesség
(gyéri bedllitas) @
34 ,Lesorjazas” idozits ©
35 A szalag ranyomasanak bedllitisara @
36 Siiritett leveg6 csatlakozo

A berendezés rendeltetése.

A GIR és GIRA radiuszcsiszold egységek csak a

Gl 150/GI 150 2H szalagcsiszologéppel egylitt és

kizarélag csévégek kicsiszolasara hasznalhatdk.

0 A 35 mm-nél kisebb atmeérdjli
munkadarabokat a Gl 150
szalagcsiszologéppel nem szabad
megmunkalni!

Szerelési utasitasok (Kép 1/2).

Szalagcsiszolégép Gl 150/Gl 150 2H.

& A berendgze’ser), végzend(i barmely munka
megkezdése el6tt hizza ki a csatlakozo
dugét a dugaszold aljzatbdl.

» Szerelje le a (1) felsé fedelet a

(2) szikraterel6 lappal egyiitt.

» Szerelje le a (3) csiszoldgépszant és a
(4) forgacsteknét.

» Nyissa ki az (5) oldalsé fedelet

» Lazitsa ki a (I 1) befogd szerkezetet és
tavolitsa el a csiszoldszalagot.

» Zarja be az oldalsé fedelet.

Gépallvany GIB/GIBE.

» Lazitsa ki a (6) billentd szerkezet karjat és
helyezze nagyjabdl vizszintes helyzetbe a
GI 150/GI 150 2H-t.

GIR/GIRA.

» Vegye ki a berendezést a csomagoldsbol és a
mellékletben leirt médon szerelje fel a
tartozékokat.

» Lazitsa ki a labon el&l és hatul a felsé rész
négy (23) rogzitéesavarjat.

» Lazitsa ki a (9) négy csavart és tolja el lefelé a
(8) szogletlapot.

» Csavarja ki oldalrél a négy (12) csavart.

%

» Tolja el a GIR/GIRA berendezést a Gl 150/
Gl 150 2H szalagcsiszologéphez.

» Csavarozza hozza a GIR/GIRA berendezést
oldalrél a GI 150/GI 150 2H-hoz. Lazitsa ki
még egyszer a gépallvany billentd
szerkezetét, ha a furatok nincsenek
pontosan egymas felett.

» Tolja el a (8) szogletlapot a GI 150/

Gl 150 2H als6 oldaldhoz és huzza meg
szorosra a négy (9) csavart.

Gépallvany GIB.
» Huzza meg szorosra a billentd szerkezet
(6) karjat.

Szalagcsiszologép Gl 150/Gl 150 2H.

» Nyissa ki az (5) oldalsé fedelet. Szerelje fel a
(10) csavarokkal a (8) szogletlapot és a
(7) ellenlapot.

GIR/GIRA.

» Huzza meg ismét szorosra a ldbon eldl és
hatul az elébbiekben kilazitott (23) csavart.

» Forgassa le a négy labat a
(25) csillagfogantyUs csavarokkal annyira,
hogy azok megérintsék a padlot. Ezutén
forgassa még tovabb két fordulattal
mindegyik labat.

» Toltse fel félig vizzel a (19) felfogé tartalyt.
Tegye be a felfogo tartélyt a radiuszcsiszold
egység tamasztoelemei kozé.

A Ha a berendezést vizzel megtéltétt felfogo

tartaly nélkiil izemelteti, tiiz keletkezhet!

Az érintkez6 gorgo felszerelése (Kép 3/4).

A A berendezésen végzendd barmely munka
megkezdése el6tt hiizza ki a csatlakozé
dugét a dugaszold aljzatbol.

» Nyissa ki a (26) fedelet és hlzza hatra a

munkaasztalt.

» Lazitsa ki a vezetdyvillaban elhelyezett
mindkét (28) csavart és vegye ki a
(27) érintkezd gorgét.

» Tegyen be egy kivant atmérdjii
(27) érintkezd gorgét a vezetdvillaba és
rogzitse a két (28) csavarral.

0 Nagy atmérdjli érintkezé gorgbk esetén
esetleg meg kell véltoztatni a
szalagfeszit&szerkezet helyzetét a
szalagcsiszologépen.
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» Az érintkezé gérgd minden egyes
kicserélése utan szabalyozza ismét be a
szalag futasat.

» A nem haszndlt érintkezd gérgdket a
megrongalédas elleni védelemre mindig a
(24) tartdban kell tarolni.

A csiszoldszalag felszerelése/kicserélése.

A A berendezésen végzend6 barmely munka
megkezdése eldtt hizza ki a csatlakozd
dugét a dugaszol6 aljzatbol.

» Csak a Gl 150/Gl 150 2H szalagcsiszologép
elso lizembe helyezésekor: Ellen&rizze a
forgasiranyt.

» Lazitsa ki a (I |) befogo szerkezetet és
tegyen be egy 150 x 2250 mm-es
hosszlsagu csiszoldszalagot.

0 A csiszolészalagon talalhaté futési irany
jelzésnek meg kell egyeznie a
forgasirannyal.

» Feszitse meg a (1) feszit6 szerkezettel a

csiszoldszalagot.

» Mozgassa kézzel a csiszoldszalagot, és figyelje
meg, hogy az a (27) érintkezd gorgétdl
jobbra vagy balra kezd el elcstszni.

» Allitsa be a szalagcsiszolégépen a hajtokerék
megvezetés Ugy, hogy a csiszoldszalag
kozépen fusson. A preciz beszabalyozast
bekapcsolt berendezésen kell végrehajtani.

e

Uzemeltetési elGirasok.

A Viseljen véddszemiiveget.

Zarja be a (26)/(5) oldalso fedelet. A
csiszoldszalag hianyzé véddberendezések
esetén bekaphatja a ruhajat és stilyos
sériiléseket okozhat.

» Forditsa el a Gl 150/GI 150 2H
szalagcsiszologépen elhelyezett piros
biztonsagi kapcsolé gombijat jobbra és hajtsa
fel a billenty(it. A be-/kikapcsolé a piros
biztonsagi kapcsolo alatt taladlhato.

Bekapcsolas:
» Nyomja meg a z6ld gombot.
Kikapcsolas:
» Nyomja meg a piros gombot.
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A Egy vészhelyzet fellépése esetén azonnal
nyomja meg a szalagcsiszolégépen
elhelyezett VESZKIKAPCSOLO gombot.

A csiszoldszalag beszabalyozasa.

» Csak rovid idore kapcsolja be a
szalagcsiszologépet.

» Figyelje meg, melyik iranyba viandorol el a
csiszoloszalag.

» Szabilyozza be a szalagcsiszologép
szalagjanak a futasat gy, hogy a
csiszoloszalag szimmetrikusan fusson a
(27) érintkezd gorgén.

Ha a szalag futasat még mindig nem sikertiil

beszabalyozni, akkor a GIR/GIRA berendezés

parhuzamossagat utana kell allitani (5. abra):

» Lazitsa ki a négy (12) csavart.

» Lazitsa ki mindkét (10) csavart.

> Allitsa utana egy 4 mm-es imbuszkulccsal a
(30) szabalyozécsavarokat.

» Huzza meg ismét szorosra a (10) és
(12) csavarokat.

Ellendrizze a szalag futdsanak parhuzamossagat.

Ha az eredmény még nem kielégit6, ismételje

meg az el6z6 lépéseket.

Megjegyzés: A GIR/GIRA berendezés érintkezé

gorgdjének vezetd szerkezete a gyarban

parhuzamosra van beillitva. Ennek

beszabalyozasara csak akkor van sziikség, ha a

hajtokerék beszabalyozasaval nem sikerdil

kozéppontos szalagfutast biztositani.

Kozépponti magassag beallitasa (Kép 3).

Az érintkez6 gorgd magassaga normalis

koriilmények kozoétt a csé kdzepére van

bedllitva. Ezt a bedllitdst azonban meg lehet
véltoztatni:

» Oldja ki a befogdkart (15).

> Allitsa be a (I3) karral az érintkez gérgét a
kivant magassagra.

» Ismét hiizza meg szorosra a rogzitékart.

» Egy probacsiszolassal ellenérizze a bedllitast.
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Csatlakoztassa a stiritett levegot
(GIRA - Kép 6).

Csatlakoztassa a s(iritett levegé tomlét a s(iritett
levegé (36) csatlakozdéjihoz.

0 Ellendrizze a (31) nyomasmérdn a nyomast

(tizemi nyomas: 6 bar (legfeljebb 10 bar)).
Az automatika tdl alacsony nyomas esetén
nem miikodik helyesen. Tul magas nyomas
esetén a sliritett levegds vezérlés
megrongalédhat.

Az automatika beszabalyozasa
(GIRA - Kép 6/7).

A munkaasztal mozgasait O - O asiritett

levegbs vezérlé dobozon kell bedllitani:

A Ha az automatika nem az elvarasnak
megfeleléen miikddik, vagy ha a csiszolasi
folyamatot meg kell szakitani, azonnal
nyomja meg a (14) Automatika Stopp
billentyiit.

» Haszniljon egy a cséatmérének megfeleld

(27) érintkezd gorgot.

» El6szor csak egy kis csiszolasi mélységre
allitsa be a (17) mélységi tuitkozét/
végillaskapcsoldt, nehogy a munkadarab
beleszaladjon a csiszolészalagba.

» Allitsa be a satut a (18) szabalyozokerékkel a
munkadarab szélességére és a
(20) rogzitékarral fogja be szorosan a
munkadarabot. Sziikség esetén dllitsa be a
(29) csiszolasi szoget.

> Forditsa el teljesen jobbra (ZU=ZAR) a
(34) idézitét.

» Munkavégzési szélesség: Nyomja meg a
(16) Automatika Start billentyiit. Allitsa ugy
be a (22) iitkozdket, hogy a csé ne a
csiszoldszalag élei felett mozogjon.
Nyomja meg a (14) Automatika Stopp
billentydit.

> Lesorjazas: Allitsa ugy be a (34) id6zitét,
hogy a szan a munkafolyamat végén 2 —

4 szer ide-oda mozogjon, miel6tt visszamegy
a kiindulasi helyzetébe.

> Mélységi iitk6z6: Allitsa most be a
(17) mélységi litkoz6t/végallaskapcsolot a
sziikséges csiszolasi mélységre.

> Aszalag rainyomasa: Allitsa be a (35) vezérlé
szeleppel a szalag optimalis ranyomasat/
elStolast.
A Ha a szalag ranyomasat tul magas értékre
allitja be, a munkadarab tulheviilhet vagy a
csiszoldszalag elszakadhat.

Munkavégzési tanacsok GIRA.

f Viseljen véddszemiiveget.

A Ha az automatika nem az elvarasnak
megfelel6en miikddik, vagy ha a csiszolasi
folyamatot meg kell szakitani, azonnal
nyomja meg a (14) Automatika Stopp
billentyiit.
Szabilyozza be a szalag futasat.

Allitsa be a kézépponti magassagot.

YyvyYvy

Egy proba-munkadarabbal szabalyozza be az
automatikat.

» Sziikség esetén hasznéljon egy hosszanti
utkozdt (tartozék), hogy a munkadarabot
pontosan a kivant méretnek megfelel6en
fogja be.

» Alljon a berendezés mellé és nyomja meg a
(16) Automatika Start billenty(it.

» Ellendrizze a munka soran az automatika
el6irdsszerl miikodését és ligyeljen a szalag
helyes ranyomasara.

Munkavégzési tanacsok GIR (Kép 8).

ﬁ Viseljen véddszemiiveget.

» Szabilyozza be a szalag futdsat.
> Allitsa be a kézépponti magassagot.
>

Sziikség esetén hasznéljon egy hosszanti
litkoz6t (tartozék), hogy a munkadarabot
pontosan a kivant méretnek megfeleléen
fogja be.

> Alljon a berendezés mellé és hiizza meg
balkézzel a (37) el6told kart.

» Forgassa el jobb kézzel a
(38) szabalyozokereket, hogy ezzel oldalra
mozgassa a munkaasztalt és igy
gondoskodjon a csiszolészalag egyenletes
elhaszndlédédsarol. A munkadarabnak nem
szabad a csiszol6szalag élei folé keriilnie.

» Mindig egyenletes ranyomassal dolgozzon.
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Uzemzavarok megsziintetése.

Uzemzavar | Oka/megsziintetés médja

Erés A kozépponti magassag nem
miikodési egyenletes,

zajok Koézépponti magassag bedllitdsa
A csé Tl erés a szalag ranyomasa,

elszinezédik | Csokkentse a szalag ranyomasat

Erés sorja-
képzddés

Tl erés a szalag ranyomasa,
Csokkentse a szalag ranyomasit,
A csiszolészalag elhasznilédott,
Cserélje ki a csiszoldszalagot

Uzemben tartas és vevdszolgalat.

A A berendezésen végzendd barmely munka
megkezdése el6tt hizza ki a csatlakozd
dugét a dugaszol6 aljzatbdl.

A berendezést csak szakember és csak
az érvényes eldirasoknak megfeleléen
javithatja.

A javitashoz a FEIN-vevészolgalatot, a

szerzédéses FEIN-miihelyeket és a FEIN-

képviseleteket ajanljuk.

Rendszeresen hajtsa végre a kévetkezd

karbantartasi munkakat:

Napi karbantartasi munkak

» Uritse ki a felfogé tartalyt. Valassza le és
tavolitsa el a vizet és a fémport.

» Nyissa ki az (5) oldalsé fedelet és tavolitsa el
a fémport.

» Tisztitsa meg a berendezést kiviilrdl siiritett
levegbvel.

Hetenkénti karbantartasi munkak

» A szerviztablan megjelolt helyeken olajozza
meg a mozgathato részeket.
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Havonta végrehajtandé intézkedések

> Uritse ki a stiritett levegé karbantartasi
egység vizlevalasztojat. Ehhez nyuljon be
alulrdl a hazba és forditsa el jobbra a kitiritd
szelepet.

Jotallas és szavatossag.

A termékre vonatkozo6 jotallas a forgalomba
hozasi orszagban érvényes torvényes
rendelkezéseknek megfeleléen érvényes.
Termékeinket ezen tilmen&en a FEIN gyarté cég
jotallasi nyilatkozataban leirtaknak megfelelé
kiterjesztett garanciaval szallitjuk. Ezzel
kapcsolatos részletes tajékoztatast a
szakboltokban, az illeté orszag
FEIN-képviseleténél vagy a FEIN vevészolgalatnal
kaphat.

Megfeleloségi nyilatkozat.

A GRIT cég kizarolagos felelGsséggel kijelenti,
hogy ez a termék megfelel az ezen kezelési
utasitds utolsé oldalan megadott idevonatkozd
el6irdsoknak.

Kdrnyezetvédelem, hulladékkezelés.

A rogzitett helyzetben m(ikdé gépeket az adott
orszagban érvényes elSirasoknak megfeleléen
kell a kérnyezetvédelmi szempontoknak
megfeleléen ujrafelhasznilashoz eltévolitani.

Miiszaki adatok.

Tipus GIR GIRA
Rendelési szam

9900. .1 007000 ..1 008 000
El6tolas vezérlése kézi Gton  automatikusan
Siritett levegd

csatlakozo:

Uzemi nyomas [bar] - 6
Levegd fogyasztas

[/perc] - 5
Saly az ,,EPTA-

Procedure 01/2003”

(2003/01 EPTA-

eljaras) szerint [kg] 109 126

Csatlakozasi kapcsolasi rajzok.

Tipus GIRA, Fiiggelék (Pneumatikus vezérlés)
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Pouzité symboly, zkratky a pojmy. Na prvni pohled.
Symboly pouzité v tomto navodu k pouziti a 1 Kryt/doraz (Gl 150/Gl 150 2H)
popf. na stroji slouZi k obraceni Vadi pozornosti 2 Ochrana proti jiskram (Gl 150/Gl 150 2H)
na mozna nebezpedi pfi praci s timto strojem. 3 Opérka pfi brouseni (Gl 150/Gl 150 2H)
Symbol Pojem, vyznam 4 Skfifika na piliny (GI 150/GI 150 2H)
5 Bocni kryt (Gl 150/Gl 150 2H)
> Akce 6 Pétka naklapéciho zafizeni (GIB/GIBE)
0 Obecny ptikazovaci znak 7 Protideska
8 Uhlova deska
@ Ctéte dokumentaci 9 srouby pro thlovou desku
10 Srouby pro protidesku
A Varovani pred nebezpetim 11 Napinaci zafizeni brusného pasu
(GI 150/Gl 150 2H)
ce Evropsky znak shody :g MOntéini 'é,roy!ay pro bO(‘;:‘nI' mvontéi
astaveni ,,vySka stfedu” (stfed trubky)
14 Automatika ,,Stop/NOUZOVE VYPNUTI
Pro Vasi bezpeénost. (NOT-AUS )* o
15 Upinaci packa, nastaveni ,,vySka stfedu”
@ NepouZiveijte tento stroj dFive, neZ si 16 Automatika ,Start”
diikladn& prottete a zcela pochopite tento 17 Nastaveni ,hloubka brougeni“/hloubkovy
navod k poutziti véetné vyobrazeni, specifikaci a doraz
bezpecnostnich pravidel. 18 Klika, nastaveni Sifky obrobku
@ Ctéte a dbejte navodi k pouziti pasové 19 Sbérna nadoba
brusky GI 150/GI 150 2H a téZ podstavce 29 Rychloupinaci paka, upnuti obrobku
GIB/GIBE,,]ez maji byt na tento stroj 21 Upinaci Gelisti, pevné
namontovany. 22 Doraz ,,pracovni Sifka“
Tve_n’to nvé.vovd k’ p’ouiiti uschoY_ezjte pro Pozvfiéjv.‘.i 23 Montazni §rouby
uzitia pri Rredam nebo Pr?de],' Stm]ev'eo' prilozte. 5y Uchycenilzasobnik kontaktnich véleckd
Pro montaZ modulu k brouseni polomerd na 25 Hvézdicové Srouby, nastaveni vysky
pasovou brusku pouzijte pouze dOdin V.. 26 Ochranné pripravky/bocni viko
upevnovaci material. Chybna montaz muize vést 27 Kontaktni valegek
k tomu, Ze se modul k brouseni poloméru o o
béhem pracovniho procesu uvolni a zpisobi 28 PO|’|stn(,-! s,r?uw’ kontaktt“,valecek
t&7ké Grazy. 29 Upma’cil pa}cka, nastavem’ur'\Iu
@ Pouzivejte ochranné bryle. Ochranné bryle 30 “b"°"t?z“,' Srouby, vyrovnani modulu k
musi byt vhodné, aby odrazily pfi rouseni poloméri/pasoveé brusky
rozliénych pracech odmritované &éstice. 31 Manometr o
PFed zapnutim zajistéte, aby byly véechny upinaci 32 Rychlost,pracovni stil vpfed"
packy a upinaci pipravky dobre utazeny. (tovarni nastavenl)'ﬂ )
Poklesne-li nghle stroj nebo se uvolni obrobek 33 Rychlost ,pracovni stil zpatky“
b&hem pracovniho procesu, pak to miize vést z (tovarni nastaveni) 4
t&zkym Grazim. 34 Casova¢ ,,odhrotovani“ ©
35 Nastaveni pritlaku @
36 Pripojka tlakového vzduchu

%
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Uréeni stroje.

Moduly k brouseni polomér(i GIR a GIRA

jsou poutzitelné ve spojeni s pasovou bruskou

GI 150/GI 150 2H a vyhradné pro vybrouseni

konct trubek.

0 Obrobky s priimérem mensim nez 35 mm
nesméji byt s pasovou bruskou Gl 150
opracovavany!

Pokyny k montazi (Obrazek 1/2).

Pasova bruska Gl 150/Gl 150 2H.

A Pred kazdou praci na stroji vytdhnéte

zastréku ze zasuvky.

» Demontujte horni kryt (1) spole¢né s
ochranou proti jiskram (2).

» Demontujte opérku pfi brouseni (3) a
skifiku na piliny (4).

» Oteviete bocni kryt (5).

» Povolte napinaci zafizeni (I |) a odstrarite
brusny pas.

» Uzaviete bocni kryt.

Podstavec GIB/GIBE.

» Povolte packu naklapéciho zatizeni (6) a
dejte stroj Gl 150/GI 150 2H priblizné
vodorovné.

GIR/GIRA.

> Vyjméte stroj z obalu a namontujte
prislusenstvi jak je popsano v prilozeném
listé.

» Povolte vpiedu a vzadu na patkovém
podstavci ¢ty upeviiovaci Srouby (23)
horniho dilu.

» Povolte ctyfi Srouby (9) a posurite thlovou
desku (8) dold.

» Vysroubujte &tyFi Srouby (12) na boku.

» Posurite GIR/GIRA proti pasové brusce
GI 150/GI 150 2H.

» Sesroubujte GIR/GIRA na boku s bruskou
Gl I50/GI 150 2H. Jestlize otvory nestoji na
sobé, pak jesté jednou povolte naklapéci
zafizeni podstavce.

» Posurite thlovou desku (8) proti spodni
strané stroje Gl 150/GI 150 2H a ¢tyti
Srouby (9) utdhnéte.
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Podstavec GIB.

» Utdhnéte packu naklapéciho zafizeni (6).

Pasova bruska Gl 150/Gl 150 2H.

» Otevitete bocni kryt (5). Namontujte
Uhlovou desku (8) a protidesku (7) pomoci
Sroubd (10).

GIR/GIRA.

» Opét utdhnéte vpiedu a vzadu na patkovém
podstavci piredtim povolené Srouby (23).

» Zasroubujte ¢tyfi nohy pomoci
hvézdicovych Sroubt (25) doll az se
dotknou podlahy. Nasledné otocte nohy
jesté ca. o dvé otacky dale.

» Sbérnou nadobu (19) napliite do poloviny
vodou. Sbérnou nadobu umistéte mezi
podpéry modulu k brouseni polomérd.

A Pfi provozu stroje bez vodou napInéné

sbérné nadoby existuje nebezpegi pozaru!

Montaz kontaktnich valeck( (Obrazek 3/4).

A Pfed kazdou praci na stroji vytahnéte
zastrcku ze zasuvky.

» Otevitete viko (26) a vytahnéte pracovni stil

zpatky.

» Povolte oba Srouby (28) ve vodici vidlici a
kontaktni vale¢ek (27) vyjméte.

» Nasad'te kontaktni vale¢ek (27) s
pozadovanym priimérem do vodici vidlice a
zajistéte jej pomoci obou Sroubi (28).

0 U kontaktnich vale¢kd s velkym prdmérem
se prip. musi zménit poloha napinaciho
zafizeni pasu na pasové brusce.

» Po kazdé vyméné kontaktniho vale¢ku

sefidte béh pasu.

» Nepouzivané kontaktni valecky by se mély
kvili ochrané pied poskozenim vidy
uchovavat v uchyceni (24).

Montaz/vyména brusného pasu.

A Pied kazdou praci na stroji vytahnéte

zastrcku ze zasuvky.

» Pouze pfi prvnim uvedeni pasoveé brusky
Gl 150/Gl 150 2H do provozu: zkontrolujte
smér otaleni.

» Povolte napinaci zafizeni (I ') a vlozte brusny
pas délky 150 x 2250 mm.

0 Oznaceni sméru béhu brusného pasu musi

souhlasit se smérem otaceni.
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» Brusny pas napnéte pomoci napinaciho
zafizeni (11).

» Pohybujte rukou brusnym pasem a v§imnéte
si, zda vybihd vlevo nebo vpravo z
kontaktniho valecku (27).

» Nastavte na pasové brusce vedeni hnaciho
kola tak, aby brusny pas bézel uprostied.
Pfesné sefizeni se provede pfi zapnutém
stroji.

Provozni pokyny.

A Noste ochranné bryle.
Uzaviete boéni vika (26)/(5). Brusny pas muize
pfi nenamontovanych ochrannych

pfipravcich zachytit odév a tézce Vas poranit.

» Otocte knoflik ¢erveného bezpe¢nostniho
vypinace na pasové brusce Gl 150/
GI 150 2H doprava a klapnéte tlacitko
nahoru. Spina¢ se nachazi pod ¢ervenym
bezpeénostnim vypinacem.

Zapnuti:

» Stlalte zelené tladitko.
Vypnuti:

» Stlatte Cervené tlacitko.

V nouzové situaci okamZité stlacte tlaitko
NOUZOVEHO VYPNUTI (NOT-AUS) na
pasové brusce.

Sefizeni brusného pasu.

» Pésovou brusku jen kratce zapnéte.

» Vsimnéte si, do kterého sméru brusny pas
vybiha.

» Na pasové brusce sefid’te béh pasu az brusny
pas bézi uprosti‘ed na kontaktnim
vale¢ku (27).

Pokud nelze sefidit béh pasu doprostied, musi se

sefidit rovnobéznost GIR/GIRA (obrazek 5):

» Povolte ¢tyti Srouby (12).

» Povolte oba Srouby (10).

» Sefid'te sefizovaci Srouby (30) pomoci klice
na vnitini Sestihrany, velikost 4 mm.

» Srouby (10) a (12) opét utihnéte.

Zkontrolujte rovnobéznost bé&hu pésu. PFi

neuspokojivém vysledku opakujte piredchozi

kroky.

%

%

UPOZORNONI: vodici zaFizeni pro kontaktni

valectky stroji GIR/GIRA je z tovarny nastaveno

rovnobézné. Sefizeni je jen tehdy zapotiebi,

pokud se u zatizeni hnaciho kola nedosahne

Zadného centrického béhu pasu.

Nastaveni vysky stfedu (Obrazek 3).

Vyska kontaktniho vale¢ku je normaélné

nastavena na sti‘ed trubky. Nastaveni viak Ize

zménit:

» Uvolnéte upinaci packu (15).

» Pomoci paky (I3) nastavte kontaktni vale¢ek
na pozadovanou vysku.

» Upinaci packu opét utahnéte.

» Zkontrolujte nastaveni zkusebnim zdbrusem.

Pfipojeni tlakového vzduchu
(GIRA - Obrazek 6).

Hadici tlakového vzduchu ptipojte na

pripojku (36).

0 Zkontrolujte tlak na manometru (31)
(provozni tlak 6 bar (10 bar max.)).
Pri prili§ nizkém tlaku nepracuje
automatika spravné. PFi pFili§ vysokém
tlaku se mize poskodit ovladani tlakového
vzduchu.

Sefizeni automatiky
(GIRA - Obrazek 6/7).

Nastaveni pohybl pracovniho stolu Q-0:e

déje na ovlddaci skiifice tlakového vzduchu:

A Pokud automatika nebézi jak se ocekava
nebo se musi brusny proces prerusit,
okamzité stlacte tlacitko zastaveni
automatiky (14).

» Nasad'te kontaktni vale¢ek (27) odpovidajici

priméru trubky.

» Nastavte hloubkovy doraz/koncovy
spina¢ (17) nejprve na malou hloubku
brouseni, tim obrobek nepobézi do
brusného pasu.

» Pomoci kliky (18) nastavte svérak na Sitku
obrobku a obrobek pevné upnéte upinaci
pakou (20). Je-li to zapoti‘ebi, nastavte
zabruSovaci uhel (29).

» Otocte Casovac (34) zcela doprava (ZU).
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Pracovni Sifka: stlaZte tlagitko startu
automatiky (16). Dorazy (22) nastavte tak,
aby trubka nejezdila pres okraje brusného
pasu.

Stlagte tlagitko zastaveni automatiky
,Stop* (14).

» Odkrotovani: éasova& (34) nastavte tak, aby
sané drive, nez se vrati zpét do vychozi
polohy, bézely na konci pracovniho chodu 2
az 4 krat sem a tam.

» Hloubkovy doraz: nyni nastavte hloubkovy
doraz/koncovy spina¢ (17) na potiebnou
hloubku brouseni.

» Pritlak: pomoci regulagniho ventilu (35)
nastavte optimalni pritlak/posuv.

A U prili§ vysoko nastaveného pfitlaku se

muze obrobek prehrat nebo brusny pas

Pracovni upozornéni GIR (Obrazek 8).

A Noste ochranné bryle.

» Sefid'te béh pasu.

» Nastavte vysku stiedu.

» Pouzijte, je-li to nutné, podéiny doraz
(pFislusenstvi), aby se obrobek upnul s
pfesnou mirou.

» Postavte se vedle stroje a levou rukou
tahnéte za paku posuvu (37).

» Pravou rukou otacejte klikou (38), aby se
pracovni stil stranové pohyboval a brusny
pas se rovhomérné opoti‘ebovaval. Obrobek
se piitom nesmi dostat pres okraje brusného
pasu.

» Vidy pracujte s rovnomérnym pfitlakem.

roztrhnout.
. - Odstranéni zavad.
Pracovni upozornéni GIRA.
A Noste ochranné bryle. Zavada Pfi€ina/odstranéni
. Lot L Silny hluk Nejednotna vyska stiedu,
A Polud autom’a tka n?beZI jak se ocg_kava pti béhu Nastaveni vysky stfedu
nebo se musi brusny proces pierusit,
okamzité stlacte tlacitko zastaveni Trubka se Prilis silny pritlak,
automatiky (14). zabarvuje Pritlak zredukujte
> Sefidte béh pasu. Silna tvorba PFilis silny pritlak,
» Nastavte vysku stiredu. otrepl Pritlak zredukuite,
» Sefid'te automatiku na zkusebnim obrobku. Opotr"',eb?van)'l b"lfsn)" pas,
» Poutzijte, je-li to nutné, podélny doraz Brusny pas nahradte
(pFislusenstvi), aby se obrobek upnul s I .
piesnou mirou. Udrzba a servis.
» Postavte se vedle stroje a stlaéte tlaéitko

startu automatiky (16).

» Béhem pracovniho procesu kontrolujte
spravnou funkci automatiky a dbejte na
spravny pritlak.
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A Pied kazdou praci na stroji vytahnéte
zastrcku ze zasuvky.

0 Oprava smi byt provedena pouze

kvalifikovanym odbornikem podle platnych
piredpist.

K opravé doporucujeme servis FEIN, smluvni

opravny FEIN a zastoupeni FEIN.

Nasleduijici prace Udrzby provadéjte pravidelné:

4@
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Denni udrzbové prace
» Vyprazdnéte sbérnou nidobu. Oddélte a
zlikvidujte vodu a kovovy prach.

» Oteviete boéni kryt (5) a odstrarite kovovy
prach.

» Stroj zvnéjsku odistéte tlakovym vzduchem.

Tydenni udrzbové prace

» Naolejujte pohyblivé dily jak je oznac¢eno na
servisnim Stitku.

Mésicni udrzbové prace

» Vyprazdnéte odluc¢ovac vody na Gpravné
jednotce tlakového vzduchu. K tomu
sahnéte zdola do télesa a otocte doprava
vypoustéci ventil.

Zaruka a ruceni.

Zaruka na vyrobek plati podle zékonnych
ustanoveni zemé uvedeni do provozu.

Kromé toho poskytuje firma FEIN ruceni podle
prohlaseni o ruéeni vyrobce FEIN. Detaily
tykajici se toho se dozvite u VaSeho odborného
prodejce, zastoupeni firmy FEIN ve Vasi zemi
nebo v servisu firmy FEIN.

Prohlaseni o shodé.

Firma GRIT ve vyhradni zodpovédnosti
prohlasuje, Ze tento vyrobek odpovida
pFislusnym ustanovenim, jez jsou uvedena na
posledni strané tohoto navodu k pouziti.

Ochrana Zivotniho prostredi,
likvidace.

Stacionarni stroje se maji podle narodniho
zakona ekologicky recyklovat.

Technicka data.

Typ GIR GIRA
Objednaci ¢islo

9900.. ..1 007 00 0 ..1 008 00 0
Ovladéni posuvu manualné automaticky
Pripojka tlakového

vzduchu:

Provozni tlak [bar] - 6
Spotieba vzduchu

[1/min] — 5

Hmotnost podle
EPTA-Procedure
01/2003 [kg] 109 126

Schémata elektrického zapojeni.

Typ GIRA, Rozvrh (Pneumatické ovladani)
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Pouzivané symboly, skratky a pojmy.

Symboly pouzivané v tomto Navode na
pouzivanie a pripadne aj priamo na stroji sliZia na
to, aby ste pri praci s tymto vyrobkom upriamili
Vasu pozornost’ na mozné ohrozenia.

Symbol | Pojem, vyznam

> Akcia

Pred zapnutim sa presvedcte, Ci st vSetky
upinacie paky a ostatné upinacie prvky dobre
utiahnuté. Ak by stroj potas prevadzky odrazu
klesol, alebo ak by sa po¢as obrabania uvolnil
obrobok, mohlo by to niekomu sposobit’ tazké
poranenie.

Na jeden pohfad.

Vseobecnd prikazova znacka

0

Precitajte si dokumentaciu

Q@

Vystraha pred nebezpecenstvami

A

Europska znacka konformity
produktu

ce

Pre Vasu bezpecnost.
@ Nezapinajte tento stroj skor, ako si
dékladne pretitate tento Navod na

pouZivanie a Uplne porozumiete jeho obsahu,
vratane obrazkov, Specifikacii a pravidiel

bezpecnej prevadzky.

@ Pozorne si precitajte a dodrziavajte
Névod na pouzivanie pasovej brusky

GI 150/GI 150 2H ako aj podstavca GIB/GIBE,

na ktorom by mala byt’ tato braska

namontovana.

Uschovajte tento Navod na pouzivanie pre

pripad neskorsieho pouzitia a v pripade

poskytnutia stroja inym alebo pri predaji stroja

ho odovzdajte s nim.

Na montaz modulu na brisenie oblukovych plach

na brisku pouzite iba upeviiovaci material dodany

spolu s bruskou. Chybnad montaz méze mat’ za

nasledok, Ze sa modul na brusenie obltkovych

ploch pocas prevadzky z pasovej brusky uvolni a

spbsobi niekomu tazké poranenie.

@ Pouzivajte ochranné okuliare. Ochranné
okuliare musia byt vhodné na to, aby

zadrzali odletujuce &iastocky pri réznych

druhoch prac.

78
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1 Kryt/doraz (Gl 150/Gl 150 2H)

Chrani¢ proti odletujucim iskram (Gl 150/
Gl 150 2H)

3 Brusna podlozka (Gl 150/Gl 150 2H)

4 Nadoba na triesky (Gl 150/Gl 150 2H)

5 Boény kryt (GI 150/Gl 150 2H)

6 Paka sklapacieho mechanizmu (GIB/GIBE)
7

8

9

N

Protifahla platnicka

Uhlova platnicka

Skrutky na upevnenie uhlovej platnicky
Skrutky pre protifahlu platnicku

11 Upinaci mechanizmus brusneho pasu
(GI 150/Gl 150 2H)

Montazne skrutky pre bo¢nu montaz
Nastavenie ,,Centrovacia vyska“ (stred rury)
Automatika ,,Stop-tlacidlo/nudzovy vypinac“
Upinacia péka, nastavenie ,,Centrovacej
vysky“

Spustenie automatiky ,,Start"

Nastavenie ,,Briisna hibka“/hibkovy doraz
Kfuka, nastavenie Sirky obrobku

19 Zachytavacia nadoba

20 Rychloupinacia paka, upinanie obrobku

21 Upinacia cefust, tuha

Doraz ,,Pracovna Sirka“

Montazne skrutky

Drziak/zasobnik dotykovych valcov

Skrutka s hviezdicovou hlavou,
nastavenie vysky

Ochranny prvok/bocny kryt
Dotykovy valec

Poistné skrutky, dotykovy valec
Upinacia paka, nastavenie uhla

Montazne skrutky, nastavenie modulu na
brusenie oblikovych ploch/pasova bruska

12
13
14
15

16
17
18

23
24
25

26
27
28
29
30

%
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31 Manometer

32 Rychlost ,,Pracovny stdl dopredu”
(nastavenie z vyrobného zavodu) @

33 Rychlost ,,Pracovny stol dozadu“
(nastavenie z vyrobného zavodu) @

34 Timer ,Odstrafiovanie ostrapkov“ ©
35 Nastavenie pritiaku @
36 Pneumaticka pripojka

Uréenie stroja.

Moduly na brusenie oblikovych ploch GIR a

GIRA sa smu v spojeni s pasovou briskou

Gl 150/GI 150 2H pouzivat’ vylu¢ne na bruisenie

koncov rar.

0 Takeé obrobky, ktorych priemer je mensi ako
35 mm, sa s pasovou braskou Gl 150 nesmu
obrabat!

Pokyny pre montaz (Obrazok 1/2).

Pasova bruska Gl 150/Gl 150 2H.
A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite
zastrcku stroja zo zasuvky.

» Demontujte horny kryt (1) spolu s
chrani¢om proti odletujlcim iskram (2).

» Demontujte brusnu podlozku (3) a nadobu
na triesky (4).

» Otvorte bocny kryt (5).

» Uvolnite upinaci mechanizmus (I 1) a
demontujte brusny pas.

» Uzavrite bo¢ny kryt.

Podstavec GIB/GIBE.

» Uvolnite paku sklapacieho mechanizmu (6)
a nastavte Gl 150/Gl 150 2H do priblizne
vodorovnej polohy.

GIR/GIRA.

» Vyberte vyrobok z obalu a namontujte
prisluSenstvo podla popisu v prilozenom
letaku.

» Uvolnite vpredu a vzadu na podstavci Styri
upeviiovacie skrutky (23) hornej ¢asti.

» Uvolnite Styri skrutky (9) a posurite uhlovt
platni¢ku (8) smerom dole.

» Vyskrutkujte Styri skrutky (12) na bocnej
strane.

%

» Posurite podstavec GIR/GIRA proti pasovej
bruske GI 150/GI 150 2H.

» Zoskrutkujte GIR/GIRA boéne s GI 150/
Gl 150 2H. Ak sa otvory nenachadzaju proti
sebe, znova uvolnite skldapaci mechanizmus
podstavca.

» Posurite uhlovu platni¢ku (8) proti dolnej
strane pasovej brusky Gl 150/Gl 150 2H a
utiahnite Styri skrutky (9).

Podstavec GIB.

» Utiahnite paku sklapacieho mechanizmu (6).

Pasova braska Gl 150/Gl 150 2H.

» Otvorte boc¢ny kryt (5). Pomocou
skrutiek (10) namontujte uhlovd
platni¢ku (8) a protilahlu platnitku (7).

GIR/GIRA.

» Utiahnite vpredu a vzadu na podstavci
skrutky (23), ktoré ste predtym uvolnili.

» Vyskrutkujte Styri nohy (patky) so skrutkami
s hviezdicovou hlavou (25) smerom dole tak,
aby sa dotykali podlahy. Potom vyskrutkujte
nozicky eSte o cca dve otacky.

» Napliite zachytavaciu nadobu (19) az do
polovice vodou. Postavte zachytavaciu
nadobu medzi opierky modulu na brusenie
oblukovych pléch.

A V pripade prevadzky zariadenia bez
zachytavacej nadoby naplnenej vodou hrozi
nebezpeéenstvo poZiaru!

Montaz dotykovych valcov (Obrazok 3/4).

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite
zastréku stroja zo zasuvky.

» Otvorte kryt (26) a potiahnite pracovny stdl

smerom dozadu.

» Uvolnite obe skrutky (28) vo vodiacej vidlici
a dotykovy valec (27) vyberte.

» Vlozte dotykovy valec (27) s pozadovanym
priemerom do vodiacej vidlice a zaistite ho
pomocou oboch skrutiek (28).

0 Pri dotykovych valcoch s velkym
priemerom treba v pripade potreby zmenit’
polohu napinacieho mechanizmu brasneho
pasu na pasovej bruske.

» Po kazdej vymene dotykového valca nastavte

chod brisneho pasu.

79
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» Nepouzivané dotykové valce treba chranit’
pred pripadnym poskodenim tak, Ze ich
budete mat’ vidy uloZené v drziaku (24).

Montaz/vymena brisneho pasu.

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite

zastréku stroja zo zasuvky.

» Len pri prvom uvedeni pasovej brisky Gl 150/
Gl 150 2H do prevadzky: Skontrolujte smer
otacania.

» Uvolnite upinaci mechanizmus brisneho
pasu (I1) a zalozte brasny pas s rozmermi
150 x 2250 mm.

Smer otacania sa musi zhodovat’ so
znackou smeru chodu brusneho pésu.

» Upnite bruasny pés upinacim
mechanizmom (11).

» Pohybujte brisnym pasom rukou a zistite, ¢i
nevychadza von na l'avej alebo na pravej
strane dotykového valca (27).

» Na pasovej bruske nastavte vedenie
hnacieho kolesa tak, aby brusny pas bezal v
stredovej polohe. Exaktné nastavenie sa robi
pri zapnutom stroji.

Pokyny na pouzivanie.

A

Pouzivajte ochranné okuliare.

Uzavrite boéné kryty (26)/(5). Ked nie su

namontované ochranné prvky, mze Vam

brisny pas zachytit niektoru ¢ast odevu a

sposobif Vam vazne poranenie.

» Otocte gombik cerveného istica
(bezpecnostného vypinaca) pasovej brusky
Gl 150/GI 150 2H doprava a vyklopte
tlac¢idlo smerom hore. Vypina¢ sa nachiadza
pod cervenym isticom.

Zapnutie:

» Stlatte zelené tlacidlo.

Vypnutie:

» Stlacte ¢ervené tlacidlo.

A V nudzove;j situécii stlacte okamzite cervené
tlacidlo nudzového vypinaca na pasovej
briske.

80
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Nastavenie brusneho pasu
(justovanie).

» Zapnite brusny pés len nakratko.

» Pozorujte, ktorym smerom brusny pas
vybieha.

» Chod pasu nastavujte na pasovej briske
dovtedy, az kym bude brusny pas bezat’ na
dotykovom valci (27) v stredovej polohe.

Ked' sa neda nastavit’ chod brasneho pasu v

stredovej polohe, treba nastavit’ paralelnost’

GIR/GIRA (obrazok 5):

» Uvolnite $tyri skrutky (12).

» Uvolnite obe skrutky (10).

» Pomocou kl'G¢a na skrutky s vnatornym
Sesthranom velkosti 4 mm nastavte
aretacné skrutky (30).

» Skrutky (10) a (12) opdt’ utiahnite.

Skontrolujte paralelnost’ chodu brisneho pasu.

Ked’ ste nedosiahli uspokojivy vysledok,

predchadzajuce kroky zopakujte.

UPOZORNENIE: Vodiace zariadenie pre

dotykovy valec GIR/GIRA je z vyrobného zavodu

nastavené paralelne. Nové nastavenie je
potrebné vykonat’ len vtedy, ked' sa pri
nastavovani hnacieho kolesa neda dosiahnut’
chod brusneho pésu v stredovej polohe.

Nastavenie centrovacej vySky (Obrazok 3).

Vyska dotykového valca sa za normaélnych

okolnosti nastavuje na stred rury. Toto

nastavenie sa v§ak moze zmenit’

» Otvorte upinaciu packu (15).

» Pomocou paky (I3) nastavte dotykovy valec
na pozadovanu vysku.

» Upinaciu paku opit’ utiahnite.

» Pomocou skisobného brusenia
prekontrolujte nastavenie.

4@
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Pripojenie tlakového vzduchu
(GIRA - Obrazok 6).

Hadicu tlakového vzduchu pripojte na

pneumatickd pripojku (36).

0 Pomocou manometra (31) skontrolujte
tlak (prevadzkovy tlak 6 bar (max. 10 bar)).
V pripade nizkeho tlaku automatika
nepracuje spravne. V pripade vysokého
tlaku by mohlo nastat’ poskodenie
pneumatickej regulacie.

Nastavenie automatiky
(GIRA - Obrazok 6/7).

Nastavenie pohybov pracovného stola 0-0

sa robi na regulacnej skrinke tlakového vzduchu:

A Ked automatika nepracuje podra
ocakavania, alebo ked je potrebné brisny
proces prerusit, okamzite stlacte tlacidlo
Stop automatiky (14).

» Zalozte dotykovy valec (27), ktory

zodpovedd priemeru obrabanej rury.

» Najprv nastavte hibkovy doraz/koncovy
vypina¢ (17) na mald brasnu hlbku, aby
obrobok nevbiehal do brusneho pasu.

» Pomocou kfuky (I8) nastavte zverak na Sirku
obrobku a pomocou upinacej paky (20)
obrobok upnite. V pripade potreby nastavte
uhol zabrusenia (29).

» Ototte timer (34) celkom doprava (ZU =
ZATVORENE).

» Pracovna Sirka: Stlagte tlatidlo ,,spustenie
automatiky” (16). Nastavte dorazy (22) tak,
aby rura neprebiehala cez hrany brisneho
pasu.

Stlacte tlacidlo ,,Stop-tlacidlo
automatiky” (14).

» Odstranovanie ostrapkov: Nastavte
timer (34) tak, aby sane na konci pracovného
kroku 2 aZ 4, skér ako sa vratia do
vychodiskovej polohy, presli jedenkrit sem a
tam.

> Hibkovy doraz: Teraz nastavte hibkovy
doraz/koncovy vypina¢ (17) na poZadovan(
brasnu hibku.

» Pritlak: Regulaénym ventilom (35) nastavte
optimélnu hodnotu pritlaku/posuvu.

%

Ked je pritlak prili§ velky, moze sa obrobok
prehrievat alebo sa mdze brisny pas
pretrhnut.

Pokyny pre pouzivanie GIRA.

c Pouzivajte ochranné okuliare.

A Ked automatika nepracuje podla
ocakavania, alebo ked je potrebné brusny
proces prerusit, okamzite stlacte tlacidlo
Stop automatiky (14).
Nastavenie chodu brisneho pasu.
Nastavte centrovaciu vysku.
Nastavte automatiku na nejakom
skuSobnom obrobku.
> V pripade potreby poutite dizkovy doraz
(prislusenstvo), aby ste obrobok upli presne
so zretelom na jeho rozmery.
» Postavte sa vedla stroja a stlacte tlacidlo
spustenie automatiky (16).
» Pocas prace stroja kontrolujte korektné
fungovanie automatiky a dévajte pozor na to,
aby bol spravny pritlak.

Pokyny pre pouzivanie GIR
(Obrazok 8).

Yyvy

m

C Pouzivajte ochranné okuliare.

» Nastavenie chodu brisneho pasu.

» Nastavte centrovaciu vysku.

> V pripade potreby pouzite dizkovy doraz
(prislusenstvo), aby ste obrobok upli presne
so zretefom na jeho rozmery.

» Postavte sa vedla stroja a lavou rukou
potiahnite paku posuvu (37).

» Pravou rukou otédcajte kfuku (38), aby ste
posunuli pracovny stdl boéne a aby nastavalo
rovnomerné opotrebovanie brisneho pésu.
Obrobok sa pritom nesmie dostat’ nad hrany
brasneho pasu.

» Pracujte vidy s rovnomernym pritlakom.

81
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Odstrafovanie poruch.

Zakonna zaruka a zaruka vyrobcu.

Porucha Pri¢ina/odstranenie

Vydavanie
silného hluku

Centrovacia vyska nie je
rovnomerna,
Nastavenie centrovacej vysky

Rura sa Prili§ velky pritlak,
sfarbuje Znizte velkost pritlaku
Intenzivne Prilis velky pritlak,
tvorenie Znizte velkost pritlaku,
ostrapkov Brusny pas opotrebovany,

Vymeiite brisny pas za novy

Udrzba a autorizované servisné
stredisko.

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite
zastréku stroja zo zasuvky.
0 Opravy smie vykonavat' len odborny
pracovnik podla platnych predpisov.

V pripade opravy odpori¢ame obritit’ sa na

Autorizované servisné stredisko FEIN, na

zmluvné opravovne firmy FEIN alebo na

zastupenia firmy FEIN.

Pravidelne vykonavajte na stroji nasledovnu

udrzbu:

Ukony dennej tidrzby

» Vyprazdnite zachytdvaciu nadobu. Oddel'te
od seba a zlikvidujte vodu a kovovy prach.

» Otvorte boény kryt (5) a odstrarte kovovy
prach.

» Vydistite stroj zvonku tlakovym vzduchom.

Ukony tyzdennej udrzby

» Naolejujte pohyblivé suciastky stroja podla
oznacenia na servisnom §titku.

Mesacné opatrenia

» Vyprazdnite odlu¢ova¢ vody jednotky na
upravu tlakového vzduchu. Na tento ucel
siahnite zdola do telesa stroja a otocte
vyprazdnovaci ventil doprava.

82
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Zikonna zaruka na produkt plati podla
zakonnych predpisov v krajine uvedenia do
prevadzky.

Firma FEIN okrem toho poskytuje zaruku podla
vyhlasenia vyrobcu. Detaily o tychto
skutoénostiach sa dozviete u svojho odborného
predajcu, v zastlpeniach firmy FEIN vo Vasej
krajine alebo v Autorizovanom servisnom
stredisku FEIN.

Vyhlasenie o konformite.

Firma GRIT vyhlasuje na svoju vyluénu
zodpovednost), Ze tento produkt sa zhoduje s
normativnymi dokumentmi uvedenymi na
poslednej strane tohto Navodu na pouZivanie.

Ochrana zivotného prostredia,
likvidacia.

Stacionarne stroje treba dat’ podla narodného
prava na likvidaciu zodpovedajlcu ochrane
Zivotného prostredia.

Technické udaje.

Typ GIR GIRA
Objednavacie ¢islo

9900.. .1 007000 .1 008 000
Reguldcia posuvu manudlna  automaticka
Pneumaticka pripojka:

Prevadzkovy tlak [bar] - 6
Spotreba vzduchu

[I/min] - 5
Hmotnost' podla

EPTA-Procedure

01/2003 [kg] 109 126

Schémy zapojenia.

Typ GIRA, Priloha (Pneumaticka regulacia)
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Uzyte symbole, skrdty i pojecia.

Jednym rzutem oka.

Symbole, ktdére zostaty uzyte w niniejszej
instrukcji obstugi, a takze umieszczone
ewentualnie na maszynie maja na celu zwrdécenie
uwagi uzytkownika na niebezpieczenstwa,
mogace wystapi¢ podczas pracy z urzadzeniem.

Symbol Pojecie, znaczenie

> Akcja

Ogodlne znaki nakazu

0

Przeczyta¢ dokumentacje

Q@

Ostrzezenie przed
niebezpieczerstwem

A

Europejski znak zgodnosci

ce

Dla Panstwa bezpieczenstwa.

@ Osoby majace podjac prace z urzadzeniem,
zobowiazane s3 do szczegétowego
przeczytania i catkowitego zrozumienia niniejszej
instrukcji, facznie z grafikami, specyfikacjami i
wskazéwkami bezpieczenstwa, jeszcze przed
rozpoczeciem pracy.
@ Nalezy przeczytac i przestrzegac¢ instrukcje
obstugi urzadzen, ktére maja zosta¢
zamontowane na przystawce — szlifierki tasmowej
GI 150/Gl 150 2H oraz podstawy GIB/GIBE.

Niniejsza instrukcje obstugi nalezy zachowa¢ na
przysztos¢ w celu dalszego uzywania i przekaza¢
ja przy oddaniu lub sprzedazy maszyny.
Do montazu przystawki promieniowej na szlifierce
tasmowej nalezy stosowac wytacznie zataczone w
dostawie elementy mocujace. W efekcie
niewfasciwego montazu przystawka moze obsuna¢
sie ze szlifierki tasSmowej podczas procesu obrobki
i i stac sig przyczyna groznych wypadkow.
@ Nalezy stosowac okulary ochronne. Okulary
ochronne musza by¢ odporne na odpryski
ciat statych, wystepujace przy réznych rodzajach
obrébki mechanicznej.
Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy upewnié¢
sie, ze wszystkie dzwignie i urzadzenia mocujace
s3 dobrze dociggniete. Opuszczenie sie
urzadzenia podczas pracy moze prowadzi¢ do
groznych wypadkow.

%

1 Ostona/Ogranicznik (Gl 150/Gl 150 2H)

2 Ostona chronigca przed iskrami
(Gl 150/Gl 150 2H)

Ptyta slizgowa (Gl 150/Gl 150 2H)
Komora na widry (Gl 150/Gl 150 2H)
Ostona boczna (Gl 150/Gl 150 2H)
Dzwignia mechanizmu przechytu (GIB/GIBE)
Plytka stykowa

Plytka katowa

Sruby do plytki katowej

Sruby do plytki stykowej

Urzadzenie napinajace tasme szlifierska
(Gl 150/Gl 150 2H)

Sruby do montazu bocznego

Regulacja ,,wysokosci centrowania“

(Srodek rury)

14 Automatyczny ,Stop/wytacznik awaryjny“

15 Dzwignia regulujaca ,,wysokos¢ centrowania“

16 Automatyczny ,start”

17 Regulacja ,gtebokosci szlifowania“/
ogranicznik gtebokosci

18 Korba do ustawiania szerokosci elementu
obrabianego

19 Pojemnik na odpady

20 Dzwignia szybkomocujaca do elementu

obrabianego

21 Szczeki mocujace sztywne

22 Ogranicznik ,,szerokosci roboczej“

23 Sruby montazowe

24 Uchwyt/magazynek na rolki kontaktowe

25 Sruby z uchwytem gwiazdowym do regulacji
wysokosci roboczej

26 Urzadzenia zabezpieczajgce/ostona boczna

27 Rolka kontaktowa

28 Sruby zabezpieczajace rolke kontaktowa

29 Dzwignia mocujaca, regulacja katowa

30 Sruby montazowe, regulujace ustawienie
przystawki promieniowej/szlifierki tasmowej

31 Manometr

32 Predkos¢ ,,stot roboczy do przodu“
(ustawienia fabryczne) @

33 Predkos¢ ,,stof roboczy do tytu”
(ustawienia fabryczne) (4]

- O W O N U~ W

[

[ —Y
w N

83

m

4@



%I% % GIR_GIRA - Buch Seite 84 Dienstag, 8. August 2006 11:37 11

U m

—

GIR/GIRA

34 Timer ,wygfadzanie krawedzi“ ©
35 Ustawianie sity nacisku @
36 Przytacze sprezonego powietrza

Przeznaczenie urzadzenia.

Przystawki promieniowe GIR i GIRA

przeznaczone sa do pracy w pofaczeniu ze

szlifierka tasmowa GI 150/GI 150 2H i moga by¢

wykorzystywane wylacznie do szlifowania

promieniowego krawedzi rur.

0 Nie wolno obrabia¢ szlifierka Gl 150
elementéw o srednicy mniejszej niz 35 mm!

Montaz (Szkic 1/2).

Szlifierka tasmowa Gl 150/Gl 150 2H.

A Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek czynnosci obstugowych przy

maszynie wyjac wtyk z gniazdka sieciowego.

» Zdemontowac gorng ostone (1) wraz z
ostong przed iskrami (2).

» Zdemontowac plyte slizgowa (3) i zbiornik
na wiéry (4).

» Otworzy¢ ostong boczng (5).

» Zwolni¢ urzadzenie napinajace (1) i wyja¢
tasme szlifierska.

» Zamkna¢ ostone boczna.

Podstawa GIB/GIBE.

» Zwolni¢ dzwignie mechanizmu przechytu (6)
i ustawi¢ szlifierke GI 150/GI 150 2H w
pozycji poziome;j.

GIR/GIRA.

>  Wyja¢ urzadzenie z opakowania i
zamontowac osprzet zgodnie z opisem
zawartym w zataczonej ulotce.

» Zwolni¢ wszystkie cztery znajdujace sig
przodu i tytu stopy urzadzenia $ruby (23)
przytrzymujace jego gorna czesc¢.

» Zwolni¢ cztery $ruby (9) i przesuna¢ plytke
katowa (8) w dét.

» Woykreci¢ cztery $ruby (12), umieszczone z
boku.

» Przysuna¢ przystawke GIR/GIRA do szlifierki
tasmowej Gl 150/GI 150 2H.

84
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» Przysrubowac przystawke GIR/GIRA z boku
do szlifierki GI 150/GI 150 2H. Jezeli otwory
nie pokrywaja sig, poluzowa¢ powtérnie
mechanizm przechytu podstawy.

» Dosuna¢ ptytke katowa (8) do dolnej czesci
szlifierki GI 150/Gl 150 2H i mocno
dociagna¢ wszystkie cztery $ruby (9).

Podstawa GIB.

» Dociagna¢ dzwignie mechanizmu
przechytu (6).

Szlifierka tasmowa GI 150/Gl 150 2H.

» Otworzy¢ ostone boczng (5). Zamontowa¢é
ptytke katowa (8) i ptytke stykowa (7) za
pomoca $rub (10).

GIR/GIRA.

» Dociagna¢ uprzednio poluzowane cztery
$ruby (23), znajdujace si¢ z przodu i tylu
stopy urzadzenia.

» Za pomocg $rub z uchwytem
gwiazdowym (25) opusci¢ nézki urzadzenia
w doét. Gdy beda one catkowicie dotyka¢
podtogi, nalezy kazda z $rub przekreci¢ o
jeszcze okoto dwa obroty.

» Napetni¢ zbiornik (19) do potowy woda.
Postawi¢ zbiornik miedzy podpory
przystawki do szlifowania promieniowego.

A Eksploatacja urzagdzenia bez napetnionego
woda zbiornika moze doprowadzi¢ do
powstania pozaru!

Montaz rolki kontaktowej (Szkic 3/4).

A Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek czynnosci obstugowych przy
maszynie wyjaé wtyk z gniazdka sieciowego.

» Otworzy¢ pokrywe (26) i cofnaé stot
roboczy.

» Poluzowaé¢ obie $ruby (28) i wyja¢ catkowicie
rolke kontaktowa (27).

» Wstawi¢ rolke kontaktowa (27) o wybranej
$rednicy do widetek i zabezpieczy¢ ja za
pomoca obu srub (28).

0 W przypadku rolek kontaktowych o duzej
$rednicy moze zaistnie¢ koniecznos¢
zmiany pozycji urzadzenia mocujacego przy
szlifierce tasmowej.

» Po kazdej wymianie rolki kontaktowej nalezy

wyregulowac bieg tasmy.
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» Nieuzywane rolki kontaktowe nalezy — w
celu ich ochrony przed zniszczeniem —
zawsze przechowywac w uchwycie (24).

Montaz/wymiana tasmy szlifierskiej.

A Przed przystapieniem do wykonywania

jakichkolwiek czynnosci obstugowych przy

maszynie wyjac wtyk z gniazdka sieciowego.

» Dotyczy tylko pierwszego uruchomienia
szlifierki tasmowej Gl 150/Gl 150 2H:
Skontrolowa¢ kierunek obrotu silnika.

» Poluzowa¢ urzadzenie napinajace (11)

i zatozy¢ tasme szlifierska o wymiarach
150 x 2250 mm.
Oznakowanie kierunku biegu tasmy musi
by¢ zgodne z kierunkiem obrotu silnika.
> Napia¢ tasme szlifierska za pomoca
napinacza (11).

» Przesunaé recznie tasme i zaobserwowac,
czy nie biegnie ona za bardzo na prawo lub
na lewo od rolki kontaktowej (27).

» Ustawic na szlifierce taSmowej prowadnice
kota napgdowego w taki sposéb, by tasma
szlifierska znajdowata sig posrodku.
Precyzyjna regulacja odbywa sig przy
wiaczonym urzadzeniu.

Instrukcja pracy.

& Uzywac¢ okularéw ochronnych.
Zamkna¢ pokrywe boczng (26)/(5). W
przypadku pracy bez zamontowanych
urzadzen zabezpieczajacych moze dojs¢ do
wciagniecia ubrania osoby obstugujacej i
powaznych obrazen.
» Przekreci¢ pokretto czerwonego wytacznika
bezpieczenstwa na szlifierce tasmowe;j
GI 150/GI 150 2H w prawo i przechyli¢
przefacznik do gory. Wihcznik/wytacznik
znajduje sig¢ pod czerwonym wyfacznikiem
bezpieczenstwa.
Wihaczenie:
» Nacisna¢ zielony przycisk.
Whtaczenie:
» Nacisna¢ czerwony przycisk.
A W razie grozacego niebezpieczenstwa nalezy
natychmiast nacisng¢ czerwony wytacznik
bezpieczenstwa, na szlifierce tasmowej.

%

%

Regulacja tasmy szlifierskiej.

» Wiaczyc szlifierke taSmowa na krotki okres
czasu.

» Zaobserwowa¢, w ktora strone tasma
szlifierska zbacza.

» Przestawia¢ na szlifierce tasSmowej bieg
tasmy tak dtugo, az tasma znajdzie sig
doktadnie posrodku rolki kontaktowej (27).

Jezeli bieg tasmy szlifierskiej nie daje sig

wycentrowag, nalezy podregulowaé

réwnolegtos¢ przystawki GIR/GIRA (rys. 5):

» Poluzowa¢ wszystkie cztery $ruby (12).

» Poluzowac¢ obie sruby (10).

» Sruby nastawcze (30) wyregulowa¢ za
pomoca 4 mm klucza szesciokatnego.

» Dociagna¢ ponownie $ruby (10) i (12).

Sprawdzi¢ rownolegtos¢ biegu tasmy, W razie

niezadowalajacego wyniku powtérzy¢ wszystkie

wyzej wymienione kroki.

WSKAZOWKA: Mechanizm prowadzacy rolki

kontaktowej w przystawce GIR/GIRA jest

fabrycznie nastawiony na bieg réwnolegly.

Dodatkowa regulacja wymagana jest tylko wtedy,

gdy zaistniaty problemy z wycentrowaniem biegu

tasmy podczas ustawiania kota napedowego.

Nastawianie wysokosci centrowania (Szkic 3).

Wysokos¢ rolki kontaktowej nastawiana jest z

reguty na $rodek rury. Nastawienie to mozna

jednak zmieni¢:

» Zwolni¢ dzwignie mocujaca (15).

» Za pomoca dzwigni (13) ustawi¢ wybrana
wysokos¢ rolki kontaktowe;j.

» Dociagna¢ dzwignie mocujaca.

» Nastawienie skontrolowaé dokonujac
prébnej obrébki.

Podtaczanie sprezonego powietrza
(GIRA - Szkic 6).

Podfaczy¢ waz sprezonego powietrza do

przytacza (36).

0 Skontrolowac¢ ci$nienie za pomoca
manometru (31) (Ci$nienie robocze 6 bar
(maks. 10 bar)). Zbyt niskie cisnienie
robocze moze spowodowac zakidcenia
w funkcjonowaniu uktadu automatycznego.
Przy zbyt wysokim cisnieniu moze dojs¢
uszkodzenia sterownika sprezonym
powietrzem.
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Regulacja uktadu automatycznego
(GIRA - Szkic 6/7).

Ustawiania pozycji stotu roboczego 0-0

dokonuje sig w skrzynce sterujacej sprezonym

powietrzem:

A Jezeli praca uktadu automatycznego budzi
zastrzezenia lub proces obrébki musi zosta¢

z jakiegokolwiek powodu przerwany nalezy

nacisna¢ automatyczny przycisk ,,Stop“ (14).

» Wstawi¢ rolke kontaktowsa (27), ktora
pasuje do $rednicy rury.

» Poczatkowo nalezy ustawi¢ za pomoca
ogranicznika glebokosci/wylacznika
kranicowego (17) niewielka gtebokosé¢
szlifowania, aby element obrabiany nie
uszkodzit tasmy szlifierskiej.

» Za pomoca korby (18) ustawi¢ na imadle
szeroko$¢ elementu do obrobki i
zamocowac element za pomoca
dzwigni (20). W razie potrzeby nastawi¢ kat
szlifu (29).

» Przekreci¢ timer (34) do korica w prawo
(2V).

» Szerokos$¢ szlifowania: Nacisnaé¢
automatyczny przycisk ,,Start” (16). Ustawi¢
ograniczniki (22) w ten sposéb, aby rura nie
wystawata poza krawedz tasmy szlifierskiej.

Nacisna¢ automatyczny przycisk ,,Stop* (14).

» Usuwanie zadzioréw: Timer (34) tak
nastawi¢, aby sanie — zanim powréca pod
koniec obrébki do pozycji wyjsciowej —
przesungty si¢ tam i z powrotem dwa do
czterech razy.

» Ogranicznik gtebokosci: Za pomoca
ogranicznika glebokosci/wyfacznika
kraficowego (17) ustawi¢ pozadana
gtebokos¢ szlifowania.

» Sita nacisku: Za pomoca wentyla
sterujacego (35) ustawi¢ optymalng site
nacisku/przesuw.

A Zbyt silny nacisk moze doprowadzi¢ do

przegrzania si¢ elementu obrabianego lub do
zerwania tasmy szlifierskiej.

86

Wskazowki dotyczace pracy GIRA.

A Uzywac¢ okularéw ochronnych.

A

Yyvyy

Jezeli praca uktadu automatycznego budzi
zastrzezenia lub proces obrébki musi zostaé
z jakiegokolwiek powodu przerwany nalezy
nacisnaé automatyczny przycisk ,,Stop“ (14).
Wyregulowa¢ bieg tasmy.

Ustawi¢ wysoko$¢ centrowania.
Wyregulowa¢ ukfad automatyczny,
dokonujac obrébki probnej.

W razie potrzeby uzy¢ ogranicznika dtugosci
(osprzet), ktéry utatwi precyzyjne
zamocowanie elementu obrabianego.
Stana¢ koto urzadzenia i uruchomi¢
automatyczny przycisk ,,Start” (16).

Podczas procesu obroébki skontrolowag, czy
uktad automatyczny funkcjonuje prawidtowo
i czy maszyna pracuje z wtasciwym
naciskiem.

Wskazowki dotyczace pracy GIR
(Szkic 8).

A Uzywac¢ okularow ochronnych.

>
>
>

%

Wyregulowaé¢ bieg tasmy.

Ustawi¢ wysokos¢ centrowania.

W razie potrzeby uzy¢ ogranicznika dtugosci
(osprzet), ktéry utatwi precyzyjne
zamocowanie elementu obrabianego.
Stana¢ koto urzadzenia i pociagnac¢ lewa reka
dzwignie posuwu (37).

Aby osiagna¢ rownomierne zuzycie tasmy
szlifierskiej nalezy przesuna¢ w bok stét
roboczy, przekrecajac prawa reka

korbe (38). Obrabiany przedmiot nie moze
przy tym wystawac poza krawedzie tasmy
szlifierskiej.

Podczas obroébki narzedzie prowadzi¢ z
réwnomiernym dociskiem.
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Usuwanie usterek.

Rekojmia i gwarancja.

%

Usterka Przyczyna/Usuniecie
Nietypowe Nieréwnomierna wysokos¢
odgtosy centrowania, Nastawianie
podczas wysokosci centrowania
biegu tasmy
Zmiana Zbyt silny nacisk,
koloru rury | Zmniejszy¢ nacisk
Tworzenie Zbyt silny nacisk,
sie zadzioréw | Zmniejszy¢ nacisk,
Mocno zuzyta tasma szlifierska,
Wymienic¢ tasme szlifierska

Naprawa i obstuga klienta.

A Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek czynnosci obstugowych przy

maszynie wyjac wtyk z gniazdka sieciowego.

0 Naprawy powinny by¢ przeprowadzane
wylacznie przez wykwalifikowany personel

zgodnie z obowiazujacymi przepisami.
Zalecamy dokonywanie napraw w naszych
placéwkach serwisowych FEIN, w punktach
ustugowych FEIN i przedstawicielstwach firmy
FEIN.

Nastepujace prace konserwacyjne nalezy

przeprowadza¢ regularnie:

Czynnosci konserwacyjne wykonywane

codziennie

» Oprézni¢ zbiornik na odpady. Pyt metalowy
nalezy wydzieli¢ z wody i zutylizowa¢.

» Po otwarciu oston bocznych (5) usuna¢ pyt
metalowy.

» Oczysci¢ urzadzenie z zewnatrz za pomoca
sprezonego powietrza.

Czynnosci konserwacyjne wykonywane

cotygodniowo

» Smarowac¢ ruchome czesci zgodnie z
oznaczeniami znajdujacymi sig¢ na tabliczce
serwisowe;j.

Czynnosci wykonywane raz w miesigcu

» Oproéznia¢ separator wilgoci zespotu
konserwacyjnego. W tym celu nalezy siggna¢
od dotu do obudowy i przekreci¢ w prawo
zawor oprozniajacy.

%

Rekojmia na produkt jest wazna zgodnie z
ustawowymi przepisami regulujacymi w kraju, w
ktérym produkt zostat wprowadzony do obrotu.
Ponadto firma FEIN udziela gwarancji zgodnie z
oswiadczeniem o gwarancji producenta

firmy FEIN. Szczegbtowych informacji na ten
temat udzieli Panstwu sprzedawca,
przedstawicielstwo firmy FEIN w Panstwa kraju
lub serwis firmy FEIN.

Oswiadczenie o zgodnosci.

Firma GRIT o$wiadcza z petna
odpowiedzialnoscia, ze niniejszy produkt jest
zgodny z odpowiednimi postanowieniami
podanymi na ostatniej stronie niniejszej
instrukcji.

Ochrona srodowiska, usuwanie
odpadéw.

Urzadzenia stacjonarne nalezy zgodnie z lokalnie
obowiazujacymi przepisami dostarczy¢ do
punktu odbioru surowcéw wtédrnych, gdzie
zostang poddane utylizacji w sposéb przyjazny
dla srodowiska.

Dane techniczne.

Typ GIR GIRA
Numer katalogowy
9900.. ..1 007 00 0 ..1 008 00 0

Regulacja posuwu
Przytacze sprezonego

recznie automatycznie

powietrza:

Cisnienie robocze

[bar] - 6
Zuzycie powietrza

[I/min] - 5

Ciezar zgodny z EPTA-

Procedure 01/2003

(= z metoda Europejskiej

Parlamentarnej

Weryfikacji Technologii)

[ke] 109 126

Schematy potaczen.
Typ GIRA, Zatacznik (Sterowanie pneumatyczne)
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UcnoAb3oBaHHble YCAOBHbI€
0603Haqum!, COKpAaLLLEHUA U NOHATHUA.

YcAoBHble 0603HaYeHMS, UCMOAb3OBaHHbIE B
HacTosLLLEM PYKOBOACTBE MO 3KCMAyaTaLMmu U
MPU CAyYae Ha MaLLMHe, CAYXKaT AASl obpalleHust
Baluero BHMMaHMs Ha BO3MOXXHbIE€ OMACHOCTU
npu paboTe c 3TOM MaLLMHOW.

I'IepeA BKAIOYE€HUEM NPOBEPUTDL 3aTAr BCEX
3a)>KMMHbIX pbl4aroB U KpenexXHbix anCHOCOﬁAeHMﬁ.
Ecam BO Bpemsa Pa6OTbI MallMHA HEOXKUNAQHHO
OnyCcTUTCA, TO 3TO MOXKET NPUBECTU K TAXKEAbIM
HECHYaCTHbIM CAy4aaMm.

C nepBoro B3radAa.

YcaoBHoe MoHaTHe
o603HaueHHne
> AeiicTeue

O6wwmit npeAnUcbIBatoOLLUIA
3HaK

0

nPOHMTaTb AOKyMEeHTaLuto

Q

MpeaynpexaeHue o6
OMacHOCTH

A

Esponerickuin 3Hak
COOTBETCTBUSA

ce

AAa Baweit 6esonacHocTy.

@ He HauuHaiTe paboTaTh C 3TOM MaLLUMHOM
noka Bbl TLWaTeAbHO He M3yunTe U
MOAHOCTbIO HE YCBOUTE HacTosllee
PYKOBOACTBO MO 3KCMAyaTaLMK, BKAIOYas
MAAIOCTPaLK, crelM$puKaLMm 1 NpaBuaa
6e30mMmacHoCTy.
@ MpouunTaiite U cobAoAaNTE UHCTPYKLMM
Mo 3KCMAyaTalMu AEHTOYHO-
wandosaabHoro ctaHka Gl 150/Gl 150 2H u
Take noacrtaBku GIB/GIBE, koTopas AoAaxHa
6bITb YCTAaHOBAEHA AASl 3TOTO CTaHKa.
HacTosuiee pyKoBOACTBO MO 3KCMAyaTaLLMm
COXPaHUTb AASl AAAbHEMLLIErO UCMOAb30BaHUA U
MPUAOXKMTD K MaLLIMHE MPU ee NepeAaye Apyromy
AULLY MAW NPU MPOAAXKeE.
MpuMeHsiiTe AAS MOHTAXKa MOAYASA WA OBaHHUA
PaAMYCOB Ha AEHTOYHO-LIAU(DOBAALHOM CTaHKe
TOAbKO MOCTaBAfIEMbIi KpeneXHbl MaTepHaA.
OwwnbKa Npu MOHTaXKe MOXXET MPUBECTU K
MaAEHUIO MOAYAS LUAUGOBAHNUS PaAUyCOB BO
BpeMs paboTbl C ACHTOYHO-LLAMGOBAABHOIO
CTaHKa M CTaTb MPUYMHOMN TAXKEAbIX HECHACTHbBIX
CAy4aes.
@ Wcnoab3yiiTe 3aliuTHbIE OYKH. 3aLLUTHBIE
OYKM AOAXKHBI 0becrneunBaThb 3alUTy OT
YacTuLL, OTOpacbIBAEMbIX MHCTPYMEHTOM Mpu
pasAMYHbIX paboTax.
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| Kpbiwkalynop (Gl 150/GI 150 2H)

2 3awutHbiit wutok ot uckp (Gl 150/GI 150 2H)
3 Onopa 3arotosku (Gl 150/Gl 150 2H)

4 KoHteiHep aaa ctpyxxku (Gl 150/GI 150 2H)
5 Boxkosas crenka (Gl 150/Gl 150 2H)

6

Pbl"lar HaKAOHHOIo HPMCI‘IOCO6AeHMﬂ
(GIB/GIBE)

Conpsraemas naura

YraoBas nauta

BMHTbI AASl YrAOBO# NAMTDI
BMHTbI AASl conpsiraemoii NAMTbI

Mpucnoco6AaeHne HaTAXKEHUAAEHTDI
(GI 150/GI 150 2H)

12 BUHTbI KpENAeHMSA CTEHKH
I3 Hacrpoitka «BbicoTta ueHtpa» (ocb Tpy6br)

14 Astomatuka «OcTaHoB/aBapuitHOe
BbIKAIOYEHHE

I5 Pbivar 3axuma, HacTpoiika «BbicoTa LeHTpa»
16 AsTomatuka «Ilyck»

17 Hacrpoitka «Ay6uHa wandosanuan»/
ynop ray6ubi

18 PykosiTKa HACTPOMKM LUMPHUHDI AETaAU

19 C6opHas eMKocTb

20 BbICcTPO32)KMMHOM pblYar AeTaAu

21 3axuMHble ry6Ku, HENOABUKHbIE

22 Ynop «Paboyas wmpuna»

23 KpenexHbie BUHTbI

24 KpenaeHne/MarasuH AASl KOHTaKTHbIX POAMKOB
25 T'pubKoBble pyKOATKM AAl HACTPOHKM BbICOTDI
26 3awuTHble YCTPOHCTBA/60KOBBIE CTEHKM

27 KoHTaKTHbIN POAMK

28 MMpeAoxpaHUTEAbHblE BUHTbI KOHTAKTHOTO
poAuKa

29 3aXkMMHOM pblyar HaCTPOHKM yraa

30 KpenexHbie BUHTbI AA MOAYAS WA OBAHUA
P2AMYCOB/AEHTOYHO-IAMPOBAAbHDIN CTAHOK

31 MaHometp

32 Ckopoctb «Pa6ouwuii cToA Bnepep»
(3aBoACKas HacTpoiika)

-_ 0O o ®©
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33 Ckopoctb «Pa6ouuii cToA Hasaa»
(3aBOACKas HacTpoiKa)

34 Taimep «YAaAeHHe 3ayceHLLEBY (3]
35 Hacrpoiika ycuaus npuxkatus
36 MMpucoeanHeHne CKaTOro BO3AYXa

HasHaueHue MaluMHbI.

Moayan wandosarus pasmycos GIR u GIRA

NPEAYCMOTPEHbI UCKAIOUMTEABHO AAS

WANPOBaHMS KOHLIOB TPy6 COBMECTHO C

AEHTOYHO-LWANPOBaAbHBIM cTaHkom Gl 150/

Gl 150 2H.

0 AeTaau c Amametpom MeHee 35 MM He
AonyckaeTcs 06pabaTbiBaTh Ha AGHTOUHO-
wandosaabHom ctanke Gl 150!

Yka3zaHusa no MoHTaxy (puc. 1/2).

AeHTOUHO-1WANGOBaAALHBIN CTAHOK

Gl 150/Gl 150 2H.

& Ao Hauaaa pabot no TEX06CAYKUBaHUIO
MalLMHLI OTKAIOYaMTE LITENCEALHYIO BUAKY OT
pO3€eTKM ceTH.

» CHumuTe BepxHee orpaxkaeHue (1)

COBMECTHO C 3alLMTOM OT Bbibpoca UCKp (2).

» CHumuTe onopy AAs WwAndosaHus (3) u
COOPHUK CTPY>KKM (4).

» Orkpoiite 60koByIO CTeHKY (5).

» OTBUHTUTE MPUCMIOCOBAEHUE HATSKEHUS
AeHTbl (1 1) 1 cHuMUTe WAndoBarbHyto
AEHTY.

» 3akpoiiTe GOKOBYIO CTEHKY.

Moacraska GIB/GIBE.

» PackpoiiTe pblyar HaKAOHHOTO
npucnocobaenus (6) u yctaHosuTe
Gl 150/GI 150 2H npu6A. ropusoHTaAbHO.

GIR/GIRA.

» BbiHbTe CTaHOK M3 yNaKoBKMU M yCTaHOBUTE
NPUHAAAEXHOCTU COTAACHO OMMUCaHMUIO B
MPUAOXKEHUM.

» CnepeAu U C3aAM MOACTaBKM OTBUHTUTE
KpeneKHble BUHTbI (23) BepxHel YacTu.

» BbiBuHTUTE BUHTBI (9) U CABUHBTE YTrAOBYIO
nAuTY (8) BHU3.

» BbiBUHTUTe YeTbipe BUHTa (12) Ha 6okoBOI
CTeHKe.

» CaguHbTe GIR/GIRA B cTOpPOHY A€HTOYHO-
wandosaabHoro cravka Gl 150/Gl 150 2H.

» [pusuHtuTe GIR/GIRA c 60KOBOI1 CTOPOHBI
k GI 150/GI 150 2H. PackpoiiTe eue pas
HaKAOHHOE MPUCNOCOBAEHUE MOACTABKM,
€CAM OTBEPCTUS He COBMAAAOT APYT C
APyrom.

» [lepeaBuHbTE YrAoByio NAUTY (8) K HUKHEN
ctopoHe Gl 150/Gl 150 2H u 3aTsHuTe
YeTbipe BUHTa (9).

MoacTaska GIB.

» 3aTsHWUTE pblvar HAKAOHHOTO
npucnocobaenus (6).

AeHTOYHO-WANDOBaALHDIN CTAHOK

Gl 150/GI 150 2H.

» OrkpoitTe 60KoByto cTeHKy (5). 3akpenuTe
yraoByto nauty (8) u conpsiraemyto nanty (7)
BuHTamu (10).

GIR/GIRA.

> 3aTsHWTE CriepeAM U C3aAM Ha MOACTaBKe
OTMyLLEHHbIE AO 3TOTO BUHTHI (23).

> BbiBepHMTe BHU3 YeTbIpe Aanbl C
rpubKoBbIMM py4Kamu (25) Ao
conpuKocHoBeHus ¢ noaoM. Mocae atoro
MOBEPHUTE PYKOATKM eLLe MPUBAUIUTEABHO
Ha 2 oboporTa.

» 3anoAHuTb c6opHyto emkocTb (19)
HanoAoBKHY BoAoK. MocTaBbTe c60pHYyio
€MKOCTb MEXAY OMOPaMM MOAYAS
LIAMPOBAHUSA PaAUYCOB.

A Mpu 3KcnAyaTaumum ctanka 6e3 BoAbI B
c60pHO# eMKOCTH BO3HUKAET ONACHOCTb
noxapa!

YcTaHoBKa KOHTaKTHOrO poAuKa (puc. 3/4).

A Ao Hauyaaa paboT no TexobcAyKMBaHUIO
MaLUMHbI OTKAIOHANTE LUTEMCEABHYIO BUAKY OT
PO3€eTKM ceTH.

» OrTKpoitTe KpbILKY (26) 1 NnepeABuHbTE

CTOA CTaHKa Ha3aA.

» BbiBuHTUTE 062 BMHTa (28) B HanpasAsioLwen
BUAKE U BbIHbTE KOHTaKTHbII POAUK (27).

» YcTaHOBUTE KOHTaKTHbIN poAUK (27) ¢
»KeAaeMbIM AMAMETPOM B HarpaBASItOLLLYIO
BUAKY U MPEAOXPAHUTE €ro ABYMS
BUHTamK (28).

0 AAS KOHTaKTHBIX POAUKOB € 6OABLIMM
AMaMeTPOM BO3SMOXKHO MOHAA0BUTCS
M3MEHUTb MOAOXEHME MPUCMOCOBAEHHUS
HaTSXKEHUS AEHTbI Ha AEHTOYHO-
WAWUPOBAABHOM CTaHKe.

» [locAe KaXKAOM CMeHbl KOHTaKTHOFO POAMKa

OTPEryAUpOBaTb ABMXEHUE AEHTbI.
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» AAS 3alLMTbI OT MOBPEXAEHUIA COXpaHsiiTe
3arnacHble KOHTAaKTHbI€ POAUKU B
KpenaeHuu (24).

3ameHa WAUGDOBAALHON AEHTbI.

A Ao Hayaaa paboT no Texo6cAyKMBaHUIO
MallMHbI OTKAIOYAHTE LUTENCEAbHYIO BUAKY OT
PO3€eTKM CeTH.

» TOAbKO NP1 NepBOM BKAIOYEHUH ACHTOUHO-
wandosaabHoro cranka Gl 150/GI 150 2H:
MpoBepuUTb HanpaBAeHWe BpaLLeHUS.

» PackpoiTe npucnocobAaeHue HaTaXKeHUs
AeHThl (1 1) 1 HanoxuTe WAndoBaAbHYIO
AeHTY ¢ pasmepamu |50 x 2260 mm.

0 O603Ha4eHUe HaNpaBAEHUS ABUXKEHUS
AEHTbI AOAYKHO COOTBETCTBOBATb
HanpaBAEHUIO BpaLLLeHMS.

» HaTtaHuTe WANPOBAAbHYIO AEHTY

npucnocobaeHnem HatskeHus (11).

» [poTsaHUTe AeHTY pyKoit U NpoBepbTe
HaAMYME YBOAQ B AEBYIO MAM MPaByIo
CTOPOHY Ha KOHTaKTHOM poAuKe (27).

» YcTaHOBUTE Ha AGHTOYHO-LLAMPOBAABHOM
CTaHKe HarpaBASIOLLLYIO MPUBOAHOTO KOAECa
TaK, 4TOObI WAUPOBAAbHAS AEHTA ABMUraAach
B cepeAnHe. ToyHOe peryAnpoBaHue
OCYyLLLECTBAAETCA NMPU BKAIOYEHHOM CTaHKe.

MHCTPYKU,MM no NOAb30BaHUIO.

A MoAb3yiiTechb 3aWUTHLIMM OYKaAMMU.
3akpoiTe 6oKoBble cTeHKH (26)/(5).
LLIAupoBaAbHaA A€HTa MOXKET NpH OTCYTCTBMM
3alMTHBIX NPUCNOCOGACHMI 3aLenuTb
OAEXAY M TAXKeAO TpaBMMpoOBaTh Bac.

» [loBepHUTE KHOMKY KPacHOro aBapuitHOro
BbIKAIOYATEAS! HA AEHTOYHO-LUAMGOBAABHOM
cranke Gl 150/Gl 150 2H Hanpaso u
OTKMHbTE KHOMKY HaBepX. BbikAlouaTeAb
HaXOAMTCA NOA KPaCHbIM aBapUiHbLIM
BbIKAIOYAaTEAEM.

BkatoueHue:

> HaxmuTe 3eAeHyto KHOMKY.

BbikAloueHMe:

» HaxmuTe KpacHyto KHOMKY.

A B aBapuitHO# CUTYaunn HeMeAAEHHO

Ha)XXMMaiiTe Ha KPacHYI0 aBapUIHYIO KHOMKY
AEHTOYHO-WAN(OBAABHOTO CTaHKa.

90

PeryAupoBanue ABmKeHHs
WAU(OBAABHOM AEHTbI.

» BkAtouMTE AGHTOUHO-LWAUGOBAABLHBIN
CTaHOK TOABbKO Ha KOPOTKOE BpeMsi.

» [lpoBepbTe HanpaBAeHHE yBOAA
WANPOBAABHOM AEHTBI, HABAIOAAS 32 HeW.

» OTperyAupyiTe X0A LWAUPOBAABHOM AEHTBI
AEHTOYHO-LIAUGOBAALHOTO CTaHKa TaK,
4TOGbI AEHTa ABWUIaAaCb B CEpeAUHE
KOHTaKTHOro poAuka (27).

EcAvt HEBO3MOXKHO OTpPeryAMpoBaTb ABUMKEHWE

AEHTbI Ha CEPEAMHY, TO CAEAYET MOAPEryAUpOBaTh

napaaseabHocTb GIR/GIRA (cm. puc. 5).

» OTBUHTUTE YeTbIpe BUHTa (12).

» BbiBuHTUTE 06a BUHTa (10).

» [MoaperyanpyiiTe ycTaHoBOUHble BUHTbI (30)
C MOMOLLbIO KAIOYA AASl BHYTPEHHEro
LIEeCTUrPaHHMKa 4 MM.

» 3atsanute BuHTbI (10) 1 (12).

MpoBepbTe MapaareAbHOCTb X0A2 A€HTbI. [pu

HeyAOBAETBOPUTEALHOM Pe3yAbTaTe MOBTOpUTE

OMUCaHHble BbILLE OMepaLum.

YKazaHue: HanpasasioLee ycTpoicTBo

KoHTakTHoro poanka GIR/GIRA ycTtaHoBAeHO

napaAAeAbHoO Ha 3aBoAe. Peryauposka Tpebyetcs

TOAbKO B TOM CAyYae, €CAM MpU HaAaake

MPUBOAHOTO KOAECa He BYAET AOCTUIHYTO

LLleHTPaAbHOE ABMXEHUE AEHTbI.

HacTpoitka BbicoTbl LieHTpa (puc. 3).

BbicoTa KOHTaKTHOrO POAMKA, KaK MPaBUAO,

yCTaHaBAMBaeTCs Ha ocb Tpy6bl. OAHaKo,

HaCTpOMKa MOXeT 6biTb U3MeHeHa:

» OrkpoitTe 3a>KMMHOM pbivar (15).

» YcraHoBuTe ¢ nomoLpto poivara (13)
KOHTaKTHbIM POAMK Ha KEAAEMYIO BbICOTY.

» 3aTsHWUTE 32KMMHOM pblvar.

» [lpoBepbTe HacTpPOIKy NPOGHbLIM
WANPOBaHUEM.

MoaKAloueHHne cxkaToro Bozayxa
(GIRA - puc. 6).

MprcoeAnHUTE WAAHT CKAaTOro BO3AYXa K

wTyuepy (36).

0 MpoBepbTe pAaBAeHMe No maHomeTpy (31)
(pabouee paBAeHue 6 6ap, makc. — 10 6ap).
Mpu NoHMXKEeHHOM AaBAEHUM He
obecneunBaeTcs ucnpasHas paboTa
aBTOMaTUKK. [py 3aBbilIEeHHOM AaBAEHUM
BO3MOXXHO MOBPEXAEHUE
MHEBMOYMpaBAEHMSI.
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PeryAaupoBaHue aBTOMaTHKH
(GIRA - puc. 6/7).

m

YkasaHnus no paborte c
aAekTpouHcTpymeHToM GIRA.

HacTpoiika pabounx ABUXKEHUM 0-0
OCYyLLLeCTBASIETCS Ha 6AOKE MHEBMOYMpPaBAEHMUS:
ﬁ Mpu c6oe B paboTe aBTOMATUKM AU
Heo6X0AMMOCTH NpepBaThb Npouecc
WAUGOBaHMSA, CAEAYET HEMEAAEHHO
3aAEMCTBOBaTb KHOMKY cTon aBToMmar (14).

» VcTaHOBUTE KOHTAKTHbIN POAMK (27) B
COOTBETCTBUM C AUAMETPOM TPy6bI.

» CHavaaa ycTaHOBUTE YMOP FAYOUHbI/
KOHeYHbIM BblKAlouaTeAb (17) Ha meHbLyio
rAY6uHy WAndoBaHMs, YTOObI AeTaAb He
BPE3aAaCh B WAUPOBAABHYIO AEHTY.

» PykosTkoit (18) yctaHoBUTE TUCKM Ha
LUIMPUHY AETAAU U 3KMUTE AETaAb
32)KMMHbIM pbidarom (20). Mpu
Heob6XOAMMOCTHU YCTaHOBUTE YTOA
npuwAngoBku (29).

» [loeepHuTe Tanimep (34) NOAHOCTbIO
Harnpaso.

» Pa6ouas wupuHa: HaxxmmuTe Ha KHOMKy
aBTOMaTUKM nycka (16). YcrtaHoBuTE
ynopbl (22) Tak, 4To6bl Tpy6a He BbIXOAMAA
32 KPOMKM LUAMGPOBAALHOM AEHTBI.
HaxxmuTe Ha KHOMKY aBTOMaTUKM
octaHosa (14).

» CHaTue 3ayceHues: YcTaHoBuTe Taiimep (34)
TaK, 4TO6bl CaAa3KuM B KOHLLe paboyero
npotiecca 2 —4 pasa ABUraAUCb TyAa M
ob6paTHO, NepeA BbIXOAOM Ob6paTHO B
MCXOAHOE MOAOXKEHHE.

» Ynop ray6uHbi: YcTaHoBUTe ynop rAy6uHbl/
KOHeUHbI! BbikAoYyaTeAb (17) Ha
HeobXoAUMYIO TAYOUHY LIAMbOBAHMS.

» Ycuane npukatua: YcTaHOBUTE KAQMaHOM
ynpasaeHus (35) onTumaabHoe ycuane
npuxaTtus/noaavy.

A Mpu 3aBbILIEHHOM YCMAMM NPUXKATHA AETaAb

MOXKeT 6bITb neperpeTa MAM NPoU30MAET
06pbIB A€HTBI.

c MoAb3yiTech 3aLWMUTHLIMU OUKAMM.

c Mpu c6oe B paGoTe aBTOMATUKM UAK
Heo6X0AMMOCTH NpepBaThb NpoLecc

WAMDOBaHMSA, CACAYET HEMEAAECHHO

3aAeNCTBOBATb KHOMKY cTon aBToMmar (14).
OTperyAupyiTe ABUXKEHWUE AEHTBI.
YcTaHOBUTE BbICOTY LLEHTpa.
OTperyAupyitTe aBTOMaTUKY Ha NpOGHOA
AETaAU.

Yyvy

» [Ipu HEOB6XOAMMOCTH BOCMOABL3YMTECH
NMPOAOAbBHBIM YMOPOM (MPUHAAAEIKHOCTb),
UTOBbl TOYHO MOA pa3Mep 3aXKaTb AETaAb.

» BcTaHbTe pSAOM CO CTAHKOM U BKAKOUUTE
KHOMKy aBTOMaTu4eckoro nycka (16).

» [poBepbTe BO BpemMsi TEXHOAOrMHECKOrO
npoLecca NpaBUAbHOCTb BbIMOAHEHUS
GYHKLMM aBTOMATUKM U CAEAMTE 32
MPaBUAbHBIM YCUAUEM NPUXKATHA.

YkasaHus no pabore c
aaekTpouHcTpymeHToM GIR (puc. 8).

C MoAb3yiiTech 3alUTHLIMM OYKaAMM.

OTperyAupyiiTe ABUXKEHUE ACHTBI.
YcTaHoBUTE BbICOTY LIEHTpa.

yvy

Mpy HeOBXOAMMOCTU BOCTOAB3YHTECH

NMPOAOAbBHBIM YMOPOM (MPUHAAAEIKHOCTb),

UTOBbI TOUHO MOA pa3Mep 3aXKaTb AETaAb.

» BcTaHbTe pAAOM CO CTAHKOM U AEBOW PYKO
noTsHuTe pbivar nosauu (37).

> [lpaBoi pyKoi BpawainTe pykosaTKy (38) aAs
6OKOBOro CMeLLEeHUs CTOAA CTaHKa AAS
AOCTUKEHUSI PABHOMEPHOTO M3HOCA
WANPOBaAbHOM AeHTbI. [1py 3TOM AeTaAb He
AOAYXKHA BbIXOAMTb 32 KPOMKM
LWAMPOBAABHOM AEHTHI.

» Bceraa pabortaiite ¢ paBHOMEPHbIM YCUAMEM

NpuKaTuA.
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YcTtpaHenune HeucnpaBHoCTeEN.

HeucnpasHoctb | MpuunHalyctpaHenmne

CHABHBIN LYM
ABMXKEHUS

PasHas BbicoTa LLeHTpOB,
HacTtpolika BbicoTbl LieHTpa

Tpy6a
M3MeHseT LBeT

CAMLLKOM BbICOKOE ycuame
npuxatus,
CHuautb YCUANE NpUXKaTUA

YcuaeHHoe
obpasoBaHue
3ayceHLeB

CAMLLKOM BbICOKOE YCHAME
npuXaTus,

CHU3UTL yCHAME NpUKaTus,
M3HowweHa wandosaabHas
AEHTa,

3aMeHUTb LWAUGOBAAbHYIO
AEHTY

Texo6cAyxuBaHMe U cepBUCHasA
CAyK6a.

C Ao Hauaaa paboT no Texo6cAykuBaHMIO
MaLlUMHbI OTKAIOHANTE LUTEMNCEABHYIO BUAKY OT
po3€eTKM ceTH.

0 PeMoOHT paspellaeTcs BbINOAHATb
CMEeLMAAUCTY COFAACHO AEMCTBYIOLLLUM
NpEeAMNUCaHUsM.

MsI p ekoMeHAyeM NOpy4aTh PEMOHT CEPBUCHOM

cayx6e FEIN, ¢prpmeHHbim macTepckum FEIN 1

npeacTasuteabctsam FEIN.

PeryAsipHO BbINOAHSITe cAeAyioLLMe paboTbl No

TeX06CAYXKUBAHUIO:

ExxepHeBHOe Texo6cAyrkuBatme

» OnopoxHsiTe CO0pPHYIO eMKOCTb.
OTAeATe METAAAUYECKYIO MbIAb OT BOABI.

» OrkpbiBaiiTe 60KOBYIO CTeHKy (5)
YAQAANTE METAAAUYECKYIO MbIAb.

»  OuuwaiTe MalLKMHY CHapYXW CKaTbiM
BO3AYXOM.

ExxeHepeAbHOe Texo6cAyKMBaHMe

» CMasbiBaiiTe ABUXKYLLMECS YaCTH,
0603Ha4YeHHbIe Ha CEPBUCHOM TabAMYKe.

ExkemecsuHble Mepbl

» OnopoXHsMTE BOAOOTAEAUTEAb BAOKA
BO3AYXOMOATOTOBKU. AASl 3TOrO OXBaTUTe
CHU3Y KOPMYyC U NMOBEPHUTE KAAMaH CAMBA
Harnpaso.
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O6n3aTeAbHas rapaHTHA U
AOMOAHUTEAbHASA rapaHTUs
M3rOTOBUTEAS.

Ob6s3aTeAbHas rapaHTUs Ha U3AeAne
MPEAOCTABASIETCS B COOTBETCTBUM C
3aKOHOMOAOXEHWUSAMU B CTPaHE MOAb30OBATEAS.
Kpome rapaHTuii, npeAycMOTPEHHbIX 3aKOHOM,
FEIN npeaocTaBASieT AOMOAHUTEABHYIO
rapaHTUIO B COOTBETCTBUM C rapaHTUIAHBIM
ob6szaTeAbcTBOM MsrotoeuTeAs FEIN.
Moapo6Hyio nHbopmaumio 06 3tom Bl
MOAyYMTe B CMELIMAAU3UPOBAHHOM MarasuHe, a
TakxXe B npeAcTaBuTeAbcTBe $dupmel FEIN B
Baweit cTpaHe uAM B cepBucHOi cay>6e FEIN.

Aekaapauus cooTseTcTBUA.

C UCKAIOUMTEAbHOM OTBETCTBEHHOCTbIO prpMa
GRIT 3aaBAseT, 4TO HacTosLlEe U3AEAME
OTBEYAET COOTBETCTBYIOLLMUM MPEAMUCAHUSAM,
NMPUBEAEHHBIM Ha MOCAEAHEN CTpaHULLe
HaCTOSLLErO PYKOBOACTB2 MO 3KCMAYaTaLMM.

OxpaHa oKpy»KaioLeit cpeAbl,
YTHAM3aLMS.

CTaLLMOHaPHbIe MaLUUHbI AOAXXHbI 6bITb
3KOAOIrMYeCKU YUCTO PELIUPKYAUPOBAHDI
COrAACHO HaUUOHaAbHbIM MNMpaBnUAaM.

TexHuuyeckue pAaHHble,

Tun GIR GIRA
Homep 3akasza
9900.. ..1 007 00 0 ..1 008 00 0
YnpaBAeHue noaaven py4HOe aBTOMaTU4ecKoe
MNpucoeanHeHue
CKaTOro BO3Ayxa:

Pabouee AaBaeHue

[6ap] - 6
Pacxoa Bo3ayxa

[A/MuH] - 5
Bec coraacHo

EPTA-Procedure

01/2003 [kr] 109 126

CxeMbl NOAKAIOYEHHA.

Tun GIRA, Mpuaoxkenue (MHeBMoynpaBAeHue)
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ERANTS, HEMEE .

PRAEA DL B L ERIAT S, ROV T M
R, ARBAEAYR AR AN G

e #E, AX

> i

0 — BT S
o) S A

A B REN R
C€ B A EA

i RO B N3

@ VNP B MR T A BE, AW LIl
A (R, HaREmZeilE#a
BTER SR )

I B A AL GI 150/GI 150 2H Fl%e%e

i LAY IRZE GIB/GIBE B F 35 ] 3.
ZERFAM MM FH LT H G R, ik
W SEANLARIT, 55 b EAR B F3 5 22 45 32 3
FEH YL L R R B A i, RAEGE A
WHRRE EAOR, WREEMR, WHESECE
FROH B AR AE TR IR AT BE L AR, IF i
B E RS,

W B &, 37 H LR (RAPIR G,

52 AR RIkHY B2 F 1.
FPM/ZAE, FUHERTCEFEERITR
FEMBRFNEERE. TIETEUIRIIER

RTRE, BUE DA, #RATRERE U E
B,

WE.

1 ZF / #8 (61 150/G1 150 2H)
2 kB4R (61 150/G1 150 2H)
3 BFEE 4 (G1150/G1 150 2H)

4 BEJB &4 (61150/G1 150 2H)
5 Ml 5 (GI 150/GI 150 2H)

i

6 #1835 B (4R T (GIB/GIBE)

7 HR

8 Mk

9 AL

10 B EL

11 b [ 2% 8 (61 150/61 150 2H)

12 T i B 8 4R 22

13 AEEE "hREE" (ENPRAUE)
14 B E "FEIE/B3XA "

15 7%, HEXE "HhREE"

16 H3%E "2z

17 AEEE "HERE "/ BEAR

18 JEFF, HEIHWEE

19 £48

20 RFIFEN, RETH

21 Bk, EAN

22 Pige " RAEFE "

23 E @

24 4 B W RS
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